
ermaksan.com.tr

PANÇ
PRES
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• Servo-Elektrik vuruş sistemi
• 20 ton ve 30 ton güç seçenekleri
• 6 mm saca kadar işleme kapasitesi
• Gömlekli taret yapısı
• Farklı ölçülerde tabla seçenekleri
• Ø88,9 maksimum delme kapasitesi
• Kalın taret ve indeksli taret yapısı
• 27 istasyon ve 33 istasyon seçenekleri
• Otomatik yer değiştirebilen 3 adet
sac tutucu klemp sistemi
• O tipi monoblok rijit gövde yapısı
• Su soğutmalı çekiç sistemi
• Takım yağlama sistemi
• Alüminyum gövdeli eksen yapısı
• Fırça tablası içine gömülü bilyalı
sac sürme sistemi

Daha Hızlı, Daha Hassas , 
Daha Çevreci....

ETP-S

PANÇ
PRES

PANÇ
PRESLER

CNC SERVO & ELEKTRİK 
TARET PANÇ PRES



 

• Hidrolik vuruş sistemi
• 20 ton ve 30 ton güç seçenekleri
• 6 mm saca kadar işleme kapasitesi
• Gömlekli taret yapısı
• Farklı ölçülerde tabla seçenekleri
• Ø88,9 maksimum delme kapasitesi
• Kalın taret ve indeksli taret yapısı
• 27 istasyon ve 33 istasyon seçenekleri
• Otomatik yer değiştirebilen 3 adet
sac tutucu klemp sistemi
• O tipi monoblok rijit gövde yapısı
• Takım yağlama sistemi
• Alüminyum gövdeli eksen yapısı
• Fırça tablası içine gömülü bilyalı
sac sürme sistemi

12
14
16
18

GENEL ÖZELLİKLER

TARET KAFA

FIRÇALI VE BİLYALI TABLA

KONTROL ÜNİTESİ

8
Minimum Fiyat ve Bakım Maliyeti, 
Maksimum Verim ve Karlılık...

ETP

CNC HİDROLİK
TARET PANÇ PRES
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Daha Hızlı, Daha Hassas, 
Daha Çevreci...

-

-

SAĞLAM VE GÜÇLÜ GÖVDE

FIRÇALI VE BİLYALI TABLA

ETP-S

CNC SERVO TARET
PANÇ PRES
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DAHA AZ ARIZA RİSKİ DAHA AZ GÜRÜLTÜ SEVİYESİ

ÇEVREYE DUYARLI DÜŞÜK ENERJİ TÜKETİMİ

-
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ETP-S

GENEL

(S) : Standart       (O) : Opsiyonel

Servo-Elektrik Çekiç Sisteminin Özellikleri

-

Servo Motor Özellikleri

• 
• IP65
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SAC TUTUCU ( OTOMATİK YER DEĞİŞTİREBİLEN) Adet 34 33

HAVA BASINCI

MAKSİMUM STROK

Bar

mm

6 - 7

32

6 - 7

32

6 - 7

32

TARET ÜZERİNDEKİ İSTASYON SAYISI Adet 3333 2733

MAKSİMUM DELME KAPASİTESİ (1 mm sac kalınlık) (Tek kalıp)

X EKSEN HAREKETİ

X EKSEN HIZI

Y EKSEN HAREKETİ

Y EKSEN HIZI

X + Y BAĞIMLI HIZI

TARET DÖNÜŞ HIZI

OTO İNDEKS DÖNÜŞ HIZI

MAKSİMUM VURUŞ SAYISI Markalama 1 mm strok

MAKSİMUM VURUŞ SAYISI  *1 mm ilerleme 1 mm strok

MAKSİMUM VURUŞ SAYISI  25 mm adım, 1 mm sac kalınlık

SABİT İSTASYONLA MAKSİMUM KESME KALINLIĞI

OTOMATİK İNDEKS İSTASYONLA MAKSİMUM KESME KALINLIĞI

POZİSYON TEKRARLAMA HASSASİYETİ

POZİSYONLAMA HASSASİYETİ

İNDEKS DÖNME HASSASİYETİ

TAKIM DEĞİŞTİRME ZAMANI

mm

mm

m/dak

mm

m/dak

m/dak

Rpm

Rpm

Paslanmaz Sac

Normal Sac

Strok/dak.

Strok/dak.

Strok/dak.

mm

mm

°

Sn.

Paslanmaz Sac

Normal Sac

Ø88,9

2500 + R

80

1500

80

114

20

65

1200

900

600
6,35 mm

3 mm

4 mm

2,5 mm

± 0.05

± 0,1

0.01°

3

Ø88,9

2000 + R

120

1500

120

170

27

65

1500

900

350
6,35 mm

3 mm

4 mm

2,5 mm

± 0.05

± 0,1

0.01°

3

Ø88,9

2500 + R

80

1500

80

114

20

65

1200

900

600
6,35 mm

3 mm

4 mm

2,5 mm

± 0.05

± 0,1

0.01°

3

MAKSİMUM TONAJ

MAKSİMUM KAPASİTE (X, Y)

ETP-S 1500x2500 ETP-S 1500x2000ETP-S 1500x2500ETP-S 1500x3000

Ton

mm

30

2500 ×1500

20

2000×1500

20

2500×1500

30

3000×1500

Ø88,9

3000 + R

80

1500

80

114

20

65

2000

900

600
6,35 mm

3 mm

4 mm

2,5 mm

± 0.05

± 0,1

0.01°

3

MAKSİMUM SAC AĞIRLIĞI  Kg 200 125200225

6 - 7

32

SAC TUTUCU KUVVETİ

GÜÇ BESLEME

HAVA BESLEME

KONTROL ÜNİTESİ

(ERMAKSAN HMI YAZILIM)

POZİSYON KONTROLÜ

SERVO KONTROL EKSENLERİ

İNDEKS  EKSENLERİ

ÇALIŞMA YÜKSEKLİĞİ

TABLA TİPİ

MAKİNE UZUNLUĞU

MAKİNE GENİŞLİĞİ

MAKİNE YÜKSEKLİĞİ

AĞIRLIK

CAD/CAM YAZILIMI

STANDART MANUEL YERLEŞİM (1 adet yazılım, 1 adet klavuz)

kg

kW

Litre/dak.

X,Y

mm

mm

mm

mm

Kg

Lisans

TARET
(33 İSTASYON)

TARET
(27 İSTASYON)

1200

60

2,5

950

Fırçalı

Bilyalı

Fırçalı+Bilyalı

5520

5000

2220

18500

Metalix

Tek Lisans, Mesaj İşlemci

Tüm Eksenler Fanuc servo motor ve 
Vidalı mil

Servo Mekanik Pres 30 Tn Servo Mekanik Pres 20 Tn

1200

40

2,5

Bilyalı

950

Fırçalı

Fırçalı+Bilyalı

5520

4290

2220

16000

Metalix

Tek Lisans, Mesaj İşlemci

İndeksler  Fanuc servo motor 
ve Harmonıc drive redüktör

1200

40

2,5

Bilyalı

950

Fırçalı

Fırçalı+Bilyalı

5520

5000

2220

18500

Metalix

Tek Lisans, Mesaj İşlemci

1200

60

2,5

Bilyalı

950

Fırçalı

Fırçalı+Bilyalı

5520

6660

2220

22000

Metalix

Tek Lisans, Mesaj İşlemci

Y1+Y2 Eksenleri Vidali mil 
Direk Bağlantı Fanuc Servo Motor 

X Ekseni  Krameyer +Redüktör
 Fanuc Servo Motor

15 adet  A istasyon 1/2’’     sabit  1,6-12,7    mm yuvarlak

12 adet  B istasyon 1-1/4’’ sabit  12,8-31,7  mm yuvarlak
2 adet C istasyon 2’’          sabit  31,8-50,8  mm yuvarlak
1 adet D istasyon 3-1/2’’   sabit 50,9-88,9  mm yuvarlak

3 adet D istasyon 3-1/2’’   indeks  50,9-88,9 mm yuvarlak

11 adet  A istasyon 1/2’’    sabit  1,6-12,7    mm yuvarlak

10 adet  B istasyon 1-1/4’’ sabit  12,8-31,7  mm yuvarlak

1 adet C istasyon 2’’         sabit  31,8-50,8  mm yuvarlak

2 adet  D istasyon 3-1/2’’   sabit  50,9-88,9  mm yuvarlak
2 adet  B istasyon 1-1/4’’   indeks  12,8-31,7 mm yuvarlak

1 adet. C istasyon 2”           indeks 31,8-50,8   mm yuvarlak

GE Fanuc 31i-Pb
PUNCH KONTROL PANELİ

Parça Program  Hafızası, 2Mb 
Kayıtlı Program, 1024

Çalışma süresi-Parça ve vuruş sayma ekranı
Grafik Ekran

Klemp Güvenlik Alanı Kontrolü Ethernet 
kablosu, usb veya PCMCI ile parça

 programı aktarımı
Sac Kesim simülasyonu Wheel kalıpları 

kullanmak için gerekli yazılımlar
Stroke kontrol yazılımları Reposition ve 

klemp yer değiştirme yazılımları

TEKNIK ÖZELLIKLER
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ETP

TARET PANÇ PRES

Minimum Fiyat ve Bakım Maliyeti,
Maksimum Verim ve Karlılık...

-

RE-POZİSYON FONKSİYONU

SERTLEŞTİRİLMİŞ TAKIM TUTUCU

-
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SALGI ALICI SİSTEM

-

TAKIM YAĞLAMA RİJİT YAPI

YENİ NESİL KONTROL ÜNİTESİ
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ETP

GENEL

- -

-

(S) : Standart       (O) : Opsiyonel
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MAKSİMUM TONAJ

MAKSİMUM KAPASİTE ( Kalınlık  X,Y )

TARET ÜZERİNDEKİ İSTASYON SAYISI

MAK.DELME KAPASİTESİ (1 mm sac kalınlık) (Tekli D İst.)

X EKSEN HAREKETİ

X EKSEN HIZI

Y EKSEN HAREKETİ

Y EKSEN HIZI

X + Y BAĞIMLI HIZI

TARET DÖNÜŞ HIZI

OTO İNDEKS DÖNÜŞ HIZI

MAKSİMUM VURUŞ SAYISI Markalama 1 mm strok

MAKSİMUM VURUŞ SAYISI  1mm ilerleme 1 mm strok

MAKSİMUM VURUŞ SAYISI  25 mm adım ,1 mm sac kalınlık

SABİT İSTASYONLA MAKSİMUM KESME KALINLIĞI

AUTO İNDEKS İSTASYONLA MAKSİMUM KESME KALINLIĞI

POZİSYON TEKRARLAMA HASSASİYETİ

POZİSYONLAMA HASSASİYETİ

İNDEKS DÖNME HASSASİYETİ

TAKIM DEĞİŞTİRME ZAMANI

MAKSİMUM SAC AĞIRLIĞI

YAĞ KAPASİTESİ

HAVA BASINCI

MAKSİMUM STROK

GÜÇ BESLEME

HAVA BESLEME

POZİSYON KONTROLÜ

SERVO KONTROL EKSENLERİ

İNDEKS EKSEN

ÇALIŞMA YÜKSEKLİĞİ

TABLA TİPİ

MAKİNE UZUNLUĞU

MAKİNE GENİŞLİĞİ

MAKİNE YÜKSEKLİĞİ

AĞIRLIK

CAD/ CAM Yazılımı

STANDART MANUEL YERLEŞİM (1 adet yazılım, 1 adet klavuz)

KONTROL ÜNİTESİ

(ERMAKSAN HMI YAZILIMI)

Ton

mm

Adet

mm

mm

m/dak

mm

m/dak

m/dak

Rpm

Rpm

Paslanmaz sac

Normal sac

Strok/dak

Strok/dak

Strok/dak

mm

mm

°

Sn.

Kg

lt

 

Bar

mm

kVA

Litre/dak

X,Y

mm

mm

mm

mm

Kg

Lisans

Paslanmaz sac

Normal sac

SAC TUTUCU KUVVETİ kg

GE Fanuc 31i-PB
Parça Programı belleği, 256 KB

Bellek C, FROM / SRAM, 16 MB / 2 MB
CPU CARD, PENTIUM, DRAM 16 MB

İnç / Metrik Dönüşüm, İş parçası Koordinat Sistemi
Okuyucu / Zımba Arayüzü 1, Dış İleti

Kesici Tanzimi C, Parça Programı belleği, 256 KB
Kayıtlı Programlar, 125

Genişletilmiş Bölüm Program Düzenleme
Çalışma Saat ve Parçaları Sayısı Ekran

Grafik Ekran, Çok Parça İşleme
Çoklu Aracı Denetim, Güvenli Bölge Kontrol

Sac tutucu bölgesi Kaçınma İşlevi
Güvenlik Bölgesi Alanı Genişletme

TARET
(33 İSTASYON)

TARET
(27 İSTASYON)

15 adet  A istasyon 1/2’’     sabit  1,6-12,7    mm yuvarlak
12 adet  B istasyon 1-1/4’’ sabit  12,8-31,7  mm yuvarlak
2 adet  C istasyon 2’’          sabit  31,8-50,8  mm yuvarlak
1 adet  D istasyon 3-1/2’’   sabit  50,9-88,9  mm yuvarlak
3 adet  D istasyon 3-1/2’’   index  50,9-88,9 mm yuvarlak

11 adet  A istasyon 1/2’’     sabit  1,6-12,7    mm yuvarlak

10 adet  B istasyon 1-1/4’’ sabit  12,8-31,7  mm yuvarlak

1 adet  C istasyon 2’’          sabit  31,8-50,8  mm yuvarlak

2 adet  D istasyon 3-1/2’’   sabit  50,9-88,9  mm yuvarlak
2 adet  B istasyon 1-1/4’’   index  12,8-31,7 mm yuvarlak

1 adet C istasyon 2”           index 31,8-50,8   mm yuvarlak

30

ETP 1500x2500

2500×1500

33

Ø88,9

2500 + R

80

1500

80

114

20

65

1200

900

600
6,35 mm

3 mm

4 mm

2,5 mm

± 0.05

± 0,1

0.01°

3

200

280

6 - 7

40

25

2,5

1200

950

Fırçalı

Bilyeli

Fırçalı+Bilyeli

5520

5000

2220

18500

Metalix

Tek lisans, Mesaj İşlemci

Tüm Eksenler Fanuc servo
motor ve Vidalı mil

ETP  1500x3000

30

3000×1500

33

Ø88,9

3000 + R

80

1500

80

114

20

65

2000

900

600
6,35 mm

3 mm

4 mm

2,5 mm

± 0.05

± 0,1

0.01°

3

225

300

6 - 7

40

25

2,5

1200

Bilyeli

950

Fırçalı

Fırçalı+Bilyeli

5520

6660

2220

22000

Metalix

Tek lisans, Mesaj İşlemci

Y1+Y2 Eksenleri Vidali mil 
Direk Bağlantı Fanuc Servo Motor 

X Ekseni  Krameyer +Redüktör
 Fanuc Servo Motor

ETP 1250x2000

20

2000×1250

27

Ø88,9

2000 + R

120

1250

120

170 

27

65

1500

900

350
6,35 mm

3 mm

4 mm

2,5 mm

± 0.05

± 0,1

0.01°

3

125

180

6 - 7

40

20

2,5

1200

Bilyeli

950

Fırçalı

Fırçalı+Bilyeli

5140

4290

2220

14000

Metalix

Tek lisans, Mesaj İşlemci

İndeksler  Fanuc servo motor ve Harmonıc drive redüktör

Voith Turbo H+L Hidrolik

ETP  1250x2500

20

2500×1250

27

Ø88,9

2500 + R

120

1250

120

170

27

65

1500

900

350
6,35 mm

3 mm

4 mm

2,5 mm

± 0.05

± 0,1

0.01°

3

147 

MOTOR kw 1111 7,57,5

180

6 - 7

40

SAC TUTUCU ( OTOMATİK YER DEĞİŞTİREBİLEN) Adet 34 33

1200

20 

2,5

Bilyeli

950

Fırçalı

Fırçalı+Bilyeli

5140

5000

2220

15500

Metalix

Tek lisans, Mesaj İşlemci

TEKNIK ÖZELLIKLER
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ETP-S / ETP

GENEL

-

-

-

STANDART EKİPMANLAR

-

(S) : Standart       (O) : Opsiyonel
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-

OPSİYONEL EKİPMANLAR

TAKIM 
TAŞLAMA
MAKİNESİ
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-

-

TARET
KAFA
GENEL
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Taret 33 İstasyon Kalıp Dizilimi

Taret 27 İstasyon Kalıp Dizilimi
-

-
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-

-

-

FIRÇALI
VE BILYALI 
TABLA
GENEL

STANDART TABLA EBATLARI
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-
-

-
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FANUC
31i-PB

OFFLINE YAZILIM

Öğrenimi Kolay

Form Vermede Yüksek Kalite

Parça Yerleştirme ve Takımlandırma

Faydalar

-

-

-

-

-

-

-
-

-
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YAZILIM

• -
-
-

• 
• 

• -

• 
• 
• 
• 

• 

• 
-

• -

• 
• 

• 

• 
• 

• 

• -

• 
• -




