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CNC SERVO & ELEKTRIK

TARET PANC PRES

Daha Hizli, Daha Hassas,
Daha Cevreci....

4

- Servo-Elektrik vurus sistemi

+20 ton ve 30 ton gli¢ secenekleri

+ 6 mm saca kadar isleme kapasitesi
- Gomlekli taret yapisi

+ Farkli 6lcuilerde tabla secenekleri

-+ #88,9 maksimum delme kapasitesi
- Kalin taret ve indeksli taret yapisi

- 27 istasyon ve 33 istasyon secenekleri
- Otomatik yer degistirebilen 3 adet
sac tutucu klemp sistemi

- O tipi monoblok rijit gévde yapisi

- Su sogutmali ¢ekic sistemi

+ Takim yaglama sistemi

+ Aliminyum govdeli eksen yapisi

- Firca tablasiicine gémuli bilyah
sac slirme sistemi



CNC HiDROLIK
TARET PANC PRES

Minimum Fiyat ve Bakim Maliyeti,

Maksimum Verim ve Karlilik...

+ Hidrolik vurus sistemi

+20 ton ve 30 ton gii¢ secenekleri

+ 6 mm saca kadar isleme kapasitesi
- Gomlekli taret yapisi

« Farkli élgiilerde tabla secenekleri

+ @889 maksimum delme kapasitesi
+ Kalin taret ve indeksli taret yapisi

+ 27 istasyon ve 33 istasyon secenekleri
- Otomatik yer degistirebilen 3 adet
sac tutucu klemp sistemi

- O tipi monoblok rijit gévde yapisi

+ Takim yaglama sistemi

+ Aliminyum goévdeli eksen yapisi

+ Firca tablasiicine gémiilu bilyali
sac siirme sistemi
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GENEL OZELLiKLER

TARET KAFA

FIRCALI VE BILYALI TABLA

KONTROL UNITESI




ETP-S

CNC SERVO TARET
PANC PRES

Daha Hizli, Daha Hassas,
Daha Cevreci...

ERMAKSAN, villarin deneyimi ve kaliteden 6din vermeyen marka bilinci sayesinde
panc Urln gamiyla pazarin oncd firmalari arasinda yerini almistir. ETP CNC Taret
Panc Pres kalitesini hidrolik kullanmayan Servo Drive ile vapisiyla taclandirarak, din-
yaca kabul gormus elektronik ve mekanik malzemeleri tek bir makinede birlestirerek

sektorun hizmetine sunmustur.

6 mm kalinlida kadar saclarda cesitli uygulamalara izin veren ETP CNC Servo Taret
Panc celik konstruksivon ve monoblok yapisiyla villarca tlketici intivaclarini karsila-

mak icin tasarlanmistir.

Minimum enerji tuketimi

Direct drive servo panc sistemi

} Yagsiz cevreci sistem

} Minimum ses seviyesi

} Esnek programlanabilir strok yapisi

} Minimum bakim maliyeti

SAGLAM VE GUCLU GOVDE

Yuksek hassasiyetle islenmis, dinamik ve statik
rijithigi saglanmis glclt gbvde.

FIRGALI VE BILYALI TABLA

Istege gore fircall yada bilyall veya
fircali+bilyall olarak birlikte kullanilabilen
tabla.




DAHA AZ ARIZA RiSKi

Direct Drive Servo teknoloji sayesinde daha az
mekanik parca kullanilarak asinma minimum
seviyeye indirilmektedir.

CEVREYE DUYARLI

Servo motor sayesinde minimum yag tuketimi ile
vag sogutma gereksinimi olmadigindan dustk
enerji tUketimi ile cevre dostudur.

DAHA AZ GURULTU SEVIYESI

Hidrolik sistemlerde yer alan hidrolik pompa, mo-
tor ve sogutucu gibi ekipmanlarin olmamasindan
dolayr bunlardan kaynaklanan sesleri ortadan
kaldirarak daha sessiz bir calisma ortami sadlar.

DUSUK ENERJI TUKETIMI

Bekleme esnasinda enerji tUketimini minumum
seviyede tutarak hidrolik punclara gore %40 daha az
enerji tUketimi saglar.




ETP-S

GENEL
OZELLIKLER

Servo-Elektrik Cekig Sisteminin Ozellikleri

« Bakim gerektirmeyen yagsiz, uzun 6murld calisma

« DUsUk enerji tUketimi, en az %40'a kadar enerji tasarrufu saglar

« OzgUn tasarimi sayesinde daha az mekanik parca ile problemsiz uzun
omurld calisma saglar

« Esnek programlanabilir strok yapisi ile hizlar ve alt orta Ust vurus pozisyon-
lari istenildigi gibi programlanabilir

« Servo-Elektrik cekic sistemi servo motor ile tahrik edildigi icin bUtun
pozisyonlamalari daha hassas yapar

« YUksek hiz ve yavas hizlarda bile her zaman maksimum tork verir

« Markalama ve Nibbling soft panc, tekerlekli takimlar ve hassas formlama
yapabilme yetenedi sunar

« Motor i¢i tumlesik termo koruma ve sulu sogutma sistemi

« Yag olmadidr icin cevreci sistem

« 20 veya 30 ton olarak 2 model panclama gucu

« [PG5 koruma sinifi

B Servo Motor + Krank Sistemi

Servo Motor Ozellikleri

« DUsUk hizlarda bile yUksek tork
« 3 kat daha fazla yuklenme gucl
« IPG5

« Su sogutma

« YUksek dayanikhlik

« Yerlesik termo koruma

« Yerlesik mutlak encoderli sistem

(S) : Standart

(O) : Opsiyonel




TEKNIK OZELLIKLER

ETP-S1500x3000 ETP-S1500x2500 ETP-S1500x2500 ETP-S1500x2000
30 30 20 20

MAKSIMUM TONAJ Ton
MAKSIMUM KAPASITE (X, Y) mm 30001500 2500 x1500 2500x1500 2000x1500
TARET UZERINDEKI iISTASYON SAYISI Adet 33 33 33 27
MAKSIMUM DELME KAPASITESI (1 mm sac kalinlik) (Tek kalip) mm 2889 2889 2889 2889
X EKSEN HAREKETI mm 3000 +R 2500 +R 2500 +R 2000 +R
X EKSEN HIZI m/dak 80 80 80 120
Y EKSEN HAREKETI mm 1500 1500 1500 1500
Y EKSEN HIZI m/dak 80 80 80 120
X +Y BAGIMLI HIZI m/dak 114 114 114 170
TARET DONUS HIZI Rpm 20 20 20 27
OTO iINDEKS DONUS HIzZI Rpm 65 65 65 65
MAKSIMUM VURUS SAYISI Markalama 1 mm strok Strok/dak. 2000 1200 1200 1500
MAKSIMUM VURUS SAYISI *1 mm ilerleme 1 mm strok Strok/dak. 900 900 900 900
MAKSIMUM VURUS SAYISI 25 mm adim, 1 mm sac kalinlik Strok/dak. 600 600 600 350
. . N Normal Sac 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm
SABIT ISTASYONLA MAKSIMUM KESME KALINLIGI e m—— 3mm 3mm 3mm 3mm
OTOMATIK INDEKS ISTASYONLA MAKSIMUM KESME KALINLIGI Pa'\'s‘l’;::zascac ;;::1 Z?r]n:q 2‘,15";:1 2‘}5";;
POZISYON TEKRARLAMA HASSASIYETI mm +0.05 +0.05 +0.05 +0.05
POZiSYONLAMA HASSASIYETI mm +0,1 +0,1 +0,1 +01
INDEKS DONME HASSASIYETI . o0.or o0.or 0.0r 0.0r
TAKIM DEGISTIRME ZAMANI sn. 3 3 3 3
MAKSIMUM SAC AGIRLICI Kg 225 200 200 125
HAVA BASINCI Bar 6-7 6-7 6-7 6-7
MAKSIMUM STROK mm 32 32 32 32
SACTUTUCU (OTOMATIK YER DEGISTIREBILEN) Adet 4 3 3 3
SACTUTUCU KUVVETI kg 1200 1200 1200 1200
GUC BESLEME kw 60 60 40 40
HAVA BESLEME Litre/dak. 2,5 2,5 2,5 2,5

GE Fanuc 31i-Pb
PUNCH KONTROL PANELI
Parga Program Hafizasi, 2Mb
Kayitli Program, 1024
Caligma siiresi-Parca ve vurug sayma ekrani

L Grafik Ekran
oI U ES] Klemp Giivenlik Alani Kontrolii Ethernet
(ERMAKSAN HMI YAZILIM) kablosu, usb veya PCMCl ile parca

programi aktarimi
Sac Kesim simiilasyonu Wheel kaliplari
kullanmak icin gerekli yazilimlar
Stroke kontrol yazilimlari Reposition ve
klemp yer degistirme yazihmlari

POZiSYON KONTROLU Servo Mekanik Pres 30 Tn Servo Mekanik Pres 20 Tn
i XlgVZIEkieFIeri Visdalimpilll 2 Tiim Eksenler F

SERVO KONTROL EKSENLERI XY e rabaayer sedke tm Eksenler Fanuc servo motor ve

Fanuc Servo Motor
i P indeksler Fanuc servo motor
INDEKS EKSENLERI ve Harmonic drive rediiktdr
CALISMA YUKSEKLIGI mm 950 950 950 950

Fircall Fircali Fircall Fircall

TABLATIPi Bilyali Bilyali Bilyali Bilyali

Fircali+Bilyah Fircali+Bilyah Firgali+Bilyah Firgali+Bilyah
MAKINE UZUNLUGU mm 5520 5520 5520 5520
MAKINE GENiSLiGi mm 6660 5000 5000 4290
MAKINE YUKSEKLIGi mm 2220 2220 2220 2220
AGIRLIK Kg 22000 18500 18500 16000
CAD/CAM YAZILIMI Metalix Metalix Metalix Metalix
STANDART MANUEL YERLESIM (1 adet yazilim, 1 adet klavuz) Lisans Tek Lisans, Mesajislemci  Tek Lisans, Mesajislemci  Tek Lisans, Mesajislemci  Tek Lisans, Mesaj islemci

15 adet Aistasyon1/2” sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak 11adet Aistasyon1/2” sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak
12 adet Bistasyon 1-1/4" sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak 10 adet Bistasyon1-1/4” sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak
TARET 2adet Cistasyon2”  sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak TARET ladetCistasyon2”  sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak
(33 iSTASYON) ladet Distasyon 3-1/2” sabit 50,9-88,9 mm yuvarlak (27 iSTASYON) 2adet Distasyon 3-1/2” sabit 509-889 mm yuvarlak
3adet Distasyon 3-1/2” indeks 50,9-88,9 mm yuvarlak 2 adet Bistasyon1-1/4” indeks 12,8-317 mm yuvarlak

ladet. Cistasyon2” indeks 31,8-50,8 mm yuvarlak

* Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin dedistirilebilir.




ETP

CNC HIDROLIK
TARET PANC PRES

Minimum Fiyat ve Bakim Maliyeti,
Maksimum Verim ve Karllik...

ERMAKSAN, villarin deneyimi ve kaliteden 6dun vermeyen marka bilinci sayesinde
Panc Urun gamiyla pazarin oncl firmalari arasinda verini almistir. ETP CNC Taret
Panc kalitesi Dunyaca kabul gbrmus hidrolik, elektronik ve mekanik malzemeleri
tek bir makinede birlestirerek sektérin hizmetine sunmustur.

6 mm kalinhda kadar saclarda cesitli uygulamara izin veren ETP CNC Taret Panc
Pres celik konstruksiyon ve monoblok yapisiyla villarca tuketici ihtivaclarini karsila-
mak icin tasarlanmistir.

Guclu rijit O tipi gbvde

Fircall ile timlesik bilyal tabla

3 adet otomatik klemp sistemi
Hidrolik vurus sistemi

Mobil kontrol paneli ve ayak pedall

Otomatik takim vaglama sistemi

SERTLESTIRILMIi$ TAKIM TUTUCU
Istasyonlardaki sertlestiriimis gdmlek yapisi
sayesinde bakim kolayhgi, dusuk maliyet ile
istasyonlarin degistiriimesine ve yenilenme-
sine olanak saglar.

RE-POZISYON FONKSIYONU

Makine X ekseninden daha uzun saclarda
RE-POZISYON fonksiyonu ile kesintisiz durus
olmadan saci isleyebilir.




YENIi NESIL KONTROL UNITESI

Fanuc 31i-Pb kontrol Unitesi ile daha hassas,
daha hizli pozisyonlama ve vaygin servis destedi
ile kullanici dostudur.

TAKIM YAGLAMA

Takimlardaki yaglama sistemi ile her vurus
yapma aninda otomatik olarak yaglama
yapma kabiliyeti sunar.

SALGI ALICI SISTEM

Salgr alicl sistem, vidal mil Uzerindeki salglyi
ve titresimi alarak daha uzun 6murlu calis-

ma sadlar (Eksen uzunlugu 2500 mm olan
makinelerde kullaniimatadir).

RIJIT YAPI

Sertlestiriimis ve stresi alinmis O tipi gévde
yapisi ile ylksek tonajlarda problemsiz
calisma avantaji sunar.




ETP

GENEL
OZELLIKLER

 Kullanicr dostu ERMAKSAN vyazilimlar
« Klemp etrafinda carpismayi dnleyen klemp glvenlik
alanlari
« Strok boyu ayar parametreleri (Form kaliplan, Ozel
kaliplar vb.)
« Toplam ve her program icin vurus sayilarini gérebilme
« Toplam ve her program icin zaman sayaclari
o Her takim icin vurus savilarini ekranda gorebilme
« Istasyon sayisi 33 veya 27 adet
« Eksen 6lculeri 1500x3000mm saci yeniden pozisyonlama
e e & 2500™M 0B yapmadan dolaysz le
o H+L Voith (Alman) vapimi 20 ve 30 tonluk yuksek hizli
silindir
« Klempler 3 adet otomatik hareketli
« O tipi rijit monoblok govde
« X eksen milinde salgr alici
« Markalama hizi dakikada ortalama 1500 vurus
« Sacin kolay yuklenmesini ve is bitiminde kolay geri alin-
masini saglayan fircali-bilyal tabla
» Klemplerin takimla carpismasini dnleyen glvenlik alani
korumalari
» Tarette gomlekli sertlestirilmis kalip tutucular
o CNC'den kontrolll otomatik takim yaglama sistemi
« Vidal millerde salgr alici sistem
 Tekerlekli hurda kutusu
« Metalix CAD/CAM program

Fircali ve bilyall tabla sacin yuklenmesini ve geri
alinmasini kolaylastirir (S)

Kontrol paneli kalitesi, teknolojisi ve kullanici YUksek hassasiyetle islenmis, dinamik ve statik
dostu araylzu sayesinde operatdre kolay kul- rijitligi saglanan glclu gévde uzun émurld kulla-
lanim imkani sunmaktadir (S) nim sagdlar (S)

(S) : Standart (O) : Opsiyonel




TEKNIK OZELLIKLER

ETP 1500x3000 ETP1500x2500 ETP 1250x2500 ETP 1250x2000
30 30 20 20

MAKSIMUM TONA Ton
MAKSIMUM KAPASITE (Kalinlik X,Y) mm 3000x1500 2500%1500 2500x1250 2000x1250
TARET UZERINDEKI iSTASYON SAYISI Adet 33 33 27 27
MAK.DELME KAPASITESI (1 mm sac kalinlik) (Tekli D ist.) mm 2889 2889 2889 2889
X EKSEN HAREKETI mm 3000 +R 2500 +R 2500 +R 2000 +R
X EKSEN HIZI m/dak 80 80 120 120
Y EKSEN HAREKETI mm 1500 1500 1250 1250
Y EKSEN HIZI m/dak 80 80 120 120
X+Y BAGIMLI HIZI m/dak 114 14 170 170
TARET DONUS HIZI Rpm 20 20 27 27
OTO iINDEKS DONUS HIZI Rpm 65 65 65 65
MAKSIMUM VURUS SAYISI Markalama 1 mm strok Strok/dak 2000 1200 1500 1500
MAKSIMUM VURUS SAYISI Imm ilerleme 1 mm strok Strok/dak 900 900 900 900
MAKSIMUM VURUS SAYISI 25 mm adim ,1 mm sac kalinlik Strok/dak 600 600 350 350
. . . Normal sac 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm 6,35 mm
SABIT ISTASYONLA MAKSIMUM KESME KALINLIGI e— 3mm 3mm Imm Imm
. . . " 4mm 4mm 4mm 4mm
AUTO iINDEKS {STASYONLA MAKSIMUM KESME KALINLIGI Normal sac
Paslanmaz sac 2,5mm 2,5mm 2,5mm 2,5mm
POZiSYON TEKRARLAMA HASSASIYETI mm +0.05 +0.05 +0.05 +0.05
POZISYONLAMA HASSASIYETi mm +0,1 +0,1 +0,1 +0,1
INDEKS DONME HASSASIYETi o 0.01° 0.01° 0.0r 0.0r°
TAKIM DEGISTIRME ZAMANI sn. 3 3 3 3
MAKSIMUM SAC AGIRLIGI Kg 225 200 147 125
MOTOR kw 1 1 75 75
YAG KAPASITESI It 300 280 180 180
HAVA BASINCI Bar 6-7 6-7 6-7 6-7
MAKSIMUM STROK mm 40 40 40 40
SACTUTUCU (OTOMATIK YER DEGISTIREBILEN) Adet 4 3 3 3
SAC TUTUCU KUVVETI kg 1200 1200 1200 1200
GUC BESLEME kVA 25 25 20 20
HAVA BESLEME Litre/dak 2,5 2,5 2,5 2,5
GE Fanuc 31i-PB
Parca Programi bellegi, 256 KB
Bellek C, FROM / SRAM, 16 MB / 2 MB
CPU CARD, PENTIUM, DRAM 16 MB
ing / Metrik Doniisiim, is parcasi Koordinat Sistemi
Okuyucu / Zimba Arayiizii 1, Dis ileti
KONTROL UNITESI Kesici Tanzimi C, Parga Programi bellegi, 256 KB
ERMAKSAN HMI YAZILIMI Kayith Programlar, 125
( ) Genigletilmis B6lim Program Diizenleme
Calisma Saat ve Parcalari Sayisi Ekran
Grafik Ekran, Cok Parca isleme
Coklu Araci Denetim, Giivenli Bélge Kontrol
Sac tutucu bélgesi Kaginma islevi
Glivenlik Bélgesi Alani Genisletme
POZISYON KONTROLU Voith Turbo H+L Hidrolik
Di ‘.{‘g"zf““?'e” Visda" mpi4| Tim Eksenler Fanuc servo
SERVO KONTROL EKSENLERI XY S an Krateyar sRoguear motor ve Vidall mil
Fanuc Servo Motor
iNDEKS EKSEN indeksler Fanuc servo motor ve Harmonic drive rediiktor
CALISMA YUKSEKLIGI mm 950 950 950 950
Firgali Firgali Fircali Firgall
TABLATIPI Bilyeli Bilyeli Bilyeli Bilyeli
Fircali+Bilyeli Fircali+Bilyeli Fircali+Bilyeli Fircali+Bilyeli
MAKINE UZUNLUGU mm 5520 5520 5140 5140
MAKINE GENiSLIGi mm 6660 5000 5000 4290
MAKINE YUKSEKLIiGi mm 2220 2220 2220 2220
AGIRLIK Kg 22000 18500 15500 14000
CAD/ CAM Yazilimi Metalix Metalix Metalix Metalix
STANDART MANUEL YERLESIM (1 adet yazilim, 1 adet klavuz) Lisans Tek lisans, Mesaj islemci  Tek lisans, Mesajislemci  Tek lisans, Mesaj islemci  Tek lisans, Mesaj islemci

15 adet Aistasyon1/2” sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak
12 adet Bistasyon1-1/4” sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak
2 adet Cistasyon2” sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak
ladet Distasyon 3-1/2” sabit 509-88,9 mm yuvarlak
3 adet Distasyon 3-1/2” index 509-88,9 mm yuvarlak

TARET TARET

(33iSTASYON)

*Tum teknik ozellikler haber verilmeksizin dedistirilebilir.

(27 iSTASYON)

11adet Aistasyon1/2” sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak
10 adet Bistasyon 1-1/4” sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak
ladet Cistasyon2” sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak
2 adet Distasyon 3-1/2” sabit 509-88,9 mm yuvarlak
2 adet Bistasyon1-1/4” index 12,8-31,7 mm yuvarlak
ladet Cistasyon2” index 31,8-50,8 mm yuvarlak




ETP-S/ETP

GENEL
OZELLIKLER
STANDART EKiPMANLAR
« Ermaksan 20 ve 30 ton direct drive servo panc sistemi
(SERVO ETP MODELLERINDE)
« 27 veya 33 istasyonlu taret secenedi
« O tipi sertlestirilmis monoblok rijit gdvde
« Taret icinde bulunan her istasyon icin sertlestirilmis gomlek
sistemi
« Fanuc CNC ve yUksek hassasiyetli mutlak encoderli (referans
Capi 88,9 mm'ye kadar dlculerdeki pang gerektirmeyen), dinamik fircasiz alfa serisi servo motorlar

kaliplart ile istenilen sekli purtizstz bir sekilde

sac kesebilir (S) « 3 adet otomatik ver dedistirebilen klemp sistemi ve saci

kontrol eden sivicleri (3000 mm eksenli makinelerde 4 adet)
» Klempler Uzerinde saci kontrol eden sivicler
o Aliuminyum klemp taslyici gbvde
» Ermaksan muhendisleri tarafindan tasarlanmis kullanicr dos-
tu ekran paneli ve yazilimlari
« Otomatik takim yaglama sistemi (Airblow)
« 1T adet CAD/CAM vazilim (Metalix programi)
« Cekic sistemi icin su sogutma sistemi (SERVO-ELEKTRIKLI)
» Eksen ve tabla 6lcu secenekleri (tek seferde isleme alani):
1250x2000mm,1250x2500mm, 1500x2000mm,
1500x2500mm, 1500x3000mm
o Takim ile klemplerin carpisma riskinde makinenin kendini
durdurmasi icin gerekli yazilimlar
« Ozel tekerleli takimlari ve form kaliplarnni kullanabilmek icin
Tekerlekli form kaliplari hic bir opsiyona ihtivac gerekli yazilimlar
olmadan calisabilir () « Tekerlekli hurda kutusu
« Firca tablasi icinde gdbmull hareketli sac tasima bilyalari
» Makine cevresinde zincirli koruma (glvenlik) sistemi
« X eksen milinde salgi alici sistemi (vidali mil Uzerindeki salgl-
yI ve titresimi alarak daha uzun 6murld calisma sadlar)
« Dijital yag 1s1 gostergesi (ETP modellerinde)
« Dalgall saclarnin tarete carpma riskini ortadan kaldiran Sheet
Jumping sivicleri
« Tool stuck (takim takilmasi veya sikismasini algilayan) gl-
venlik sistemi
« Sacin altindan ve Ustinden hareketli re-pozisyon silindirleri
« Saca daha iyi formlama yapabilmek icin gerekli strok boy
ayar parametreleri
« Makine kullanim ve bakim katalogu

Dakikadaki 1500 vurusa kadar olan markalama
hizi ile seri Uretim de enerji ve isletme maliye-
tinde tasarruf saglar (S)

(S) : Standart (O) : Opsiyonel




OPSIYONEL EKiPMANLAR

o Cesitli 6lct ve formlarda kesme ve form kaliplari

« Pilot kalibrasyon takimlari

« Paslanmaz malzemelerin kesimlerinde kullanilan takim-
lar icin kaplama (TIN, TiCN, TiCN Plus, MOVIC)

« 3 ve 8 istasyonlu multitool

« Takim taslama makinesi

« Cesitli istasyonlar (B, C, D) icin adaptorler

« Isik bariyeri (CE'li makinelerde standart) Tabla Uzerinde bulunan 3 adet otomatik yer
; degistirebilen ve glcll pndmatik klempler sacin
llave SaC“ t‘L‘Jtucu Klempler tabla Gzerinde kolay hareket etmesini sadlar (S)
« Parca dusurme tablas

» Paslanmaz bilyall tabla

« Otomatik yUkleme - bosaltma sistemi

« Ekstra hidrolik yag sogutma sistemi

« Otomatik merkezi gresleme sistemi

» Hurda emis unitesi

o CAD/CAM vazilim icin otomatik yerlestirme ve ikinci
kullanim lisansi

« Otomatik parca dusurme sistemi

Parca dusUrme sistemi sayesinde koparilan
parcalar sacin Uzerine gelmeyecedinden, parca
deformasyonu 6nlenmis olur (O)

TAKIM
TASLAMA
MAKINESI

Takim taslama makinesi ile
korelen takimlarin puruzsiz
bilenmesini saglar. YUksek
kalitede is parcalari Uretmek,

makinanin etkin calisma ) ) o
stiresini maksimuma cikarmak Ayak pedall sacin yuklenmesi ve Uzerinde

ve takimlarin smrint uzatmak bulunan buton paneli ile makineyi uzaktan
acisindan buyik énem tasir. calistirma avantajl sadlar (S)




TARET
KAFA

GENEL
OZELLIKLER

ERMAKSAN'IN Urettigi ETP-S ve ETP Taret Panc serileri;
Thick taret sistemi 33 ve 27 istasyonlu olup, 33 istasyonlu kalip diziliminde
3 adet D istasyonu doner eksenlidir ve icine istege badli
olarak 8A, 3B veya 1C istasyon vyerlestirilebilir. Boylelikle
istasyon sayisi 54'e kadar arttirilabilir.

Coklu kalip (m.tool) ile calisabilme kabiliyeti

Gomlekli kalip tutucular Sertlestirilmis celikten Uretilmis gémlekli kalip adaptoér

sistemi, bakim gerektirmeyen uzun 6murld calisma imka-

Indekslerde bosluksuz redUktor yvapisi ni saglar.

Fonksiyonel tekerlekli kaliplar ile form verme, cesitli cap-

Direct drive hareket tahrikli indeksler larda delik delme ve dzel bosaltmalar vapma gibi bir cok
operasyonlarin yapilmasi mumkunddur.




Taret 33 istasyon Kalip Dizilimi

« 15XA isyasyon 1/2" sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak,

« 12xB istasyon 1-1/4" sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak,
« 2xC istasyon 2" sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak,

« 1xD istasyon 3-1/2" sabit 50,9-88,9 mm yuvarlak,
« 3xD istasyon 3-1/2" index 50,9-88,9 mm yuvarlak

Taret 27 istasyon Kalip Dizilimi

« T1XA isyasyon 1/2" sabit 1,6-12,7 mm yuvarlak,

« 10xB istasyon 1-1/4" sabit 12,8-31,7 mm yuvarlak,
« 1xC istasyon 2" sabit 31,8-50,8 mm yuvarlak,

« 2xD istasyon 3-1/2" sabit 50,9-88,9 mm yuvarlak,
o 2xB istasyon 1-1/4" index 12,8-31,7 mm yuvarlak,
« 1xC istasyon 2" index 31,8-50,8 mm yuvarlak

mAirblow takimlarin yaglanmasini saglar ve takim
Omrinu uzatir. Zimbanin kestigi parcalarin
(hurdalarin) yukari cikmasini ve takimin calisma
esnasinda 1sinmasini engeller.

B T3retde bulunan 3 adet otomatik indeks istasyo-
nu ile istenen acilarda farkl kontorler kesilebilir
ve ayni zamanda istede bagdli olarak 8A, 3B veya
1C takim bu indeks istasyonlarina takilip cok farkli
takim kombinasyonlari elde edilebilir. indeks
pozisyonlama hassasiyeti 0,01 derecedir.

B Delme hizi dakikada 900 vurus ve markalama
niz1 1500. X+Y eksenlerine baglh hiz 120 m/dak
olup, pozisyonlama hassasiveti + 0,1 mm, tekrar-
lama hassasiyeti ise + 0,05 mm'dir.
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FIRCALI
VE BILYALI
TABLA

GENEL
OZELLIKLER

STANDART TABLA EBATLARI

1250 mm x 2000 mm
1250 mm x 2500 mm
1500 mm x 2000 mm
1500 mm x 2500 mm

1500 mm x 3000 mm

2500x1500 mm sac levhayi tek seferde islemeyi saglaya-
cak buyuklukte olan tablaya kolayca sac yukleme imkani
veren fircall ve bilyali opsiyonlarinin yaninda her ikisinin
de birlikte kullanildigl hem fircali hem de bilyall tip tabla
bulunmaktadir. Malzeme agirlhigini baz alarak program
tarafindan eksen ivme kontrolU otomatik olarak gercekles-
tiriimektedir.

X ve Y eksenlerinde hassas lineer yataklama elemanlari,
bosluksuz arabalar, hassas vidall miller, dinamik servo
motorlar ve akilli surtculer kullaniimistir, TUm bu ekip-
manlar ile tasarlanan «Dinamik Tampon» yuksek ivmelerde
dahi hassasiyetinden ¢dun vermemektedir.




Kuresel piyasalarda karlihgr arttirmak isteyen isletmele-
rin, rekabette 6n siralara cikmak icin zamandan tasar-
ruf, maliyetlerin azaltilmasi ve tam zamaninda teslim
gibi unsurlari ydnetmesinde avantaj saglayacak olan
ETP ve ETP-S Taret Panc modelleri, etkin ve verimli
Uretim saglamaniza yardimci olarak atil kapasiteli Ureti-
mi engellemektedir.

CNC HIDROLIK TARET PANC PRES

B Ozel fircali tasarimi sayesinde is parcasi ylzeyinin
cizilmeden ve zarar gérmeden Uretilmesini saglar

CNC SERVO-ELEKTRIK TARET PANC PRES
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« Grafik ekranli endustriyel kontrol Unitesi

« Parca program hafizasi, SSD 2 Mb

« Kayitl program sayisi 1024

« Offline program simulasyonu

« Calisma saati, parca sayaci ve vurus savyllarl ekrani

« USB veya PCMCI hafiza kartlari veya Ethernet Uzerinde

program aktarimi

« CNC Uzerinden PLC'nin incelenmesi ve gdzlemleme
« CNC ekranindan Servo ve surlculeri denetleme ve
gozlemleme

« Stroke boy-hiz ayar parametreleri

« Inc / Metrik calisma imkani

« Klemp bolgesini koruma fonksiyonu

o Coklu takim (Multitool) kontrol

« Sac kesim simulasyonu

« CNC Uzerinden her takimin ve her programin toplam
vurus sayilarini gorebilme

OFFLINE YAZILIM

Ogrenimi Kolay

Ogrenme zamanini minimuma indirecek sekilde

tasarlanmistir. Basit, kullanici dostu menu rehberi
ile daha ilk glinden kullanicilarin parca Uretimine
olanak saglar.

Parca Yerlestirme ve Takimlandirma

Parca tasarimi, sac Uzerine yayma ve Uretim tek-
nolojisini sadece bir programda gerceklestirir. Bu
sayede sayisal kontrol programini olusturmak icin
harcanacak zaman ve efor azaltiimis olur.

Faydalar

MUkemmel esneklik ve maksimum performansli
manuel ve otomatik yerlestirme, 1zgara kopyala-
ma, tasima, dondurme gibi gucli manuel yerles-
tirme islevlerinin kusursuz kombinasyonu zaman
kazanmaya yardimci olur. Buna ek olarak, sistem
tarafindan yapilan secim kullanilacak makro ko-
mutlar icin kolaylikla degistirilebilir.

Form Vermede Yiksek Kalite

Strok sonunda ayarlanabilen bekle-
me sUreleri sayesinde yuksek kaliteli
formlar elde edebileceginiz gibi hassas
avarlama vardimiyla klcuk boyda bu-
kim olanaklari sunar.

Gelistirilmis program destegiyle takim-
larin her birine ayri ayri delme hizlari,
formlama ve tabla hizlar verebilir. TUm
6zel fonksiyonlu kesme ve formlama-
da Wheel takimlarini, kullanimi kolay
vazilim sayesinde rahatca gerceklesti-
rebilirsiniz.




« Punch, softpunch, formlama, markalama, tekerlekli kaliplar, knoc-
kout takimlar, dis acma takimlari gibi butin 6zellikli kaliplar cahstir-
ma islemini yapabilmek icin resimli anlatimli kullanici dostu yazilim-
lar, her takim icin strogun alt orta ve Ust pozisyonlari, hizlar, asagdida
bekleme zamanlari ayarlamak icin parametreleri ve yazilimlari, bu
yazilimlar sayesinde yUksek kalitede form verme avantaji sadlar.

« Program restart; otomatik olarak programi kaldigi yerden baslatma

« Tekerlekli Wilson veya Mate gibi patentli 6zel tekerlekli kaliplari
calistirabilme fonksiyonlari ve opsiyonlari

« Sac agirhgina gére ivme ve hizlarini otomatik ayarlayabilen fonksi-
yonlar

« Klemplerin etrafinda guvenlik alani kontrolu

« X ve Y eksenlerine ofset verebilme

« Multitool ile calisabilme (multitool 3B veya 8A)

« Grafik ekranda parca programi similasyonu yapabilme

Takim yaglamasi (air blow) tarette bulunan butun takimlar icin ayri
ayri aktif veya iptal edebilme ve bunu CAM programindan veya CNC
den secebilme

« Toplam vurus sayisl ve her program icin vurus sayisi, her takim icin
vurus sayisl sayaclari, toplam ve her program icin sUre tutabilme,
parca sayacl ve miktar verilip makinenin otomatik durdurulmasi gibi
zaman sure vurus sayaclar

« Makine Uzerindeki butun hareketli pndmatik silindir, valfler, sivicler
birlikte kontrol etme ve pozisyonlarini resimli aciklamal olarak izle-
yebilme (machine diognastic)

« CNC Uzerinde parcalari cogaltma ve yerlestirme (nesting) yapabil-
me fonksiyonu

« Tek tusla makinenin referanslanmasi

« Makine Uzerindeki butun hareketli sistemleri manuel olarak bakim
ve servis amacl calistirabilme

« Sacl makineden is sonunda almak icin bosaltma noktasini CNC
den belirleyebilme

« Program basli ve sonu hizlarini CNC den tanimlayabilme

« Formlama sonrasi sac yuzeyindeki yuksekligi dikkate alarak uzun
stroke yapabilme

« Takim takilmasi, takimin geriye ge¢ gelme veya sikismasi gibi takim
kaynakli problemlerde takimi takip eden sensor, kartlar ve vazilimlar
o Parametreler icin 3 ayri grupta sifreleme (son kullanici, servis mu-
hendisi, ve R&D)

« Bakim ve servis menuleri

« Parca programlarini bilgisayardan makine kontrol Unitesine aktar-
maya yarayan araylz




9]11RSIBIP UBPBWILIBA 16]1q LI3|1UA 6ojeIe) / 8L / LA dd «




