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Isinizi bUyUten teknolojiler




ERMAKSAN HAKKIMIZDA

Fiber Lazer Teknologjileri

Lazer kesim teknolojisinde Uretim verimliligini arttiran Ermaksan, pi-
yasaya sundugu farkli makine modelleri ile sektorin ihtiyaglarina en
ideal ¢ozUmleri sunmaktadir. MUsteri ihtiyaclarina 6zel ¢ézimler sun-

"Ermaksan, endustriyel hayata yenilik¢i cozumler : A & r su

manin yani sira otomasyona uygun makineler gelistirerek akilli Gretim

. . oe o . te sureclerine katkida bulunmaktadir. Uretim slreclerine ylUksek sevi-

suhan kuresel bir teknO|Oj| §Irket|d|r." yede esneklik saglayacak Endustri 4.0 ¢cézUmlerimizle artik fabrikalar
daha akilli, tretimler daha dijital ve takip edilebilir durumdadir.

Otomotiv ve havacilik basta olmak Uzere Uretim sektdérinun bir¢cok
asamasinda kullanilan Ermaksan lazer teknolojisi, yUksek hassasiyet
ve kesim hizi, minimum puruazltlak, uzun 6murlt ¢calisma performansi
gibi 6zelliklerde musteri beklentilerini karsilayarak tretimin verimliligi-
ne ve surekliligine katki saglamaktadir.

Yeni trendleri ve musteri beklentilerini surekli izleyerek, ileri teknoloji-
ye sahip, katma degeri yuksek, ¢evreci ve enerji tasarrufu ylksek ma-
kineler tasarlayip Ureten Ermaksan, surdurulebilir buyime yolunda

=
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Biz Kimiz ?
Ermaksan, bunyesinde barindirdigi markalariyla yenilikei, kaliteli ve yUksek katma degerli Urin ve ¢ézUmler Uret-

mektedir. Yarim asri geride birakan yolculugunda, sac isleme, eklemeli imalat, optoelektronik teknolojileri alanla-

rinda guc¢li konumunu surdurerek, gelecege dogru emin adimlarla ilerliyor.

Suardurulebilir blyime yolunda yatirimlarina hiz kesmeden devam eden Ermaksan, ABD'de ERMAKUSA, Alman-

ya'da ERMAK Deutschland GmbH ve duinya capindaki sec¢kin bayileri araciligiyla 120'yi askin Ulkede verimli Ureti-

me katki saglamaktadir. Hizla degisen dinyanin musteri beklentilerini karsilamak ve gelecegin imalat teknoloji-

lerini bugiinden sunmak amaciyla ERMAKSAN ADDITIVE markaslyla Turkiye'nin ilk metal 3D yazicisini Ureterek

eklemeli imalat dinyasinin hizmetine sundu. Turkiye'nin ilk 6zel sektor yari iletken Optoelektronik Ar-Ge merke-
zine sahip EON PHOTONICS markasiyla lazer teknolojileri, FBG sensdr, CNC kontolor, Endustri 4.0 uygulamalari

gibi yuksek teknoloji Urtinlerin Gretim ve gelistirme faaliyetlerini sirdurmektedir.

Ermaksan, 21. ylzyilin yenilik¢i bakis acisiyla teknoloji ve AR-GE alaninda dinyanin en énde gelen Ureticileri ara-
sinda yer alma hedefiyle calismalarini sirdirmektedir. Yeni trendleri ve muUsteri beklentilerini surekli izleyerek,
ileri teknolojiye sahip, katma degeri yuksek, ¢cevre dostu ve enerji tasarruflu makineler tasarlayip Ureten Ermak-
san, kaynaklari etkin ve verimli kullanarak, daha surdurulebilir bir gelecege emin adimlarla ilerlemektedir.
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FIBERMAK MOMENTUM GEN-5

Performansinizi Arttirin !

FIBERMAK Momentum Gen-5, muhendislik tasarimiyla endustriyel hayata yenilik¢i ¢ézUmler sunarken, durusu
ve tasarim detaylariyla da daha gucglu bir gérinime imza atiyor. Kavisli ve yapili gévdesi ile gucglu kivrimlardan
olusan yeni tasarim kendine 6zgu renkleriyle de ilham veriyor.

Tum ihtiyaglarinizi karsilamak Uzere tasarlanan yeni FIBERMAK Momentum Gen-5 servo motorlu ve 4G ivmelen-
me opsiyonlari ile kullanicilarina ylUksek kesim hizinda Ustln performans ve yUksek verimlilik sagliyor. TUm yazi-
limlari Ermaksan muUhendisleri tarafindan tasarlanan ve gelistirilen Endustri 4.0 uyumlu kontrol paneli, teknoloji
ve muhendisligin mukemmel kombinasyonuyla islerinizi birbirine bagh ve akilli hale getirerek tretim verimlili-
ginizi en Ust duzeye ¢ikaracak. Ayrica sundugu en son 6zelliklerin avantajindan yararlanirken, yatirim geri dénus
sureniz de kisalir.

KAMERALI LAZER ISIN MERKEZLEME

Bu teknoloji lazer isininin nozul icinde manuel olarak
merkezleme ihtiyacini ortadan kaldirir. Bir kag saniyede
kamera yardimiyla isin merkezlenerek daha yuksek ke-
sim kalitesi elde edilir.

CARPISMA ONLEYICi SISTEM

Kesim sirasinda; lazer kesim kafasinin yerinden oynamis
parcalar ile garpismasi engellenerek kesim kafasinin za-
rar gérmesi dnlenir. Boylece maksimum guvenlik sag-
lanarak durus sureleri ve donanim maliyetleri azaltilir.

2

FIBERLAZER
TEKNOLOJISI

{E ERMAISAN

PIERCETEC CUT CONDITIONS

PierceTec entegre sensoru ile lazer glicunq, delik
delme zamanini gercek zamanli olarak kontrol
eder. PierceTec ¢cevrim suresinden ve isletme mali-
yetlerinden tasarruf saglar.

OTOMATIK PROFIL HiZALAMA

Fibermak boru ve profil kesim opsiyonlu makine-
lerde profil kesme tablasi ile hassas profil kesim
icin otomatik profil hizalama sistemi gelistirilmis-
tir. Boylece profil kesimlerinde olabilecek 6l¢u kay-
malarinin dnlne gegilir.

MAKINE GUNCELLEME

Surekli gelistirme felsefesi ile calisan Ermaksan
muhendisleri makinenizden en fazla verimi alabil-
meniz i¢cin en guncel versiyonu hizmetinize sunar.

AKILLI FABRIKA COZUMLERI

Endustri 4.0 ¢ézUmleri ile isletmelerde verimliligi
arttirarak inovasyon saglayan, suregleri iyilestiren,
hatalari minimize eden, hizli ve esnek yapiya sahip
Akilli Fabrika olusturma imkani saglamaktadir.
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FIBERMAK MOMENTUM GEN-5

TEKNIK OZELLIKLER

TEKNiK OZELLIKLER / MAKINE SM 2,5X1,25 SM 3X1,5 SM 4X2 SM 6X2 SM 8X2 SM 9X2
GALISMA ALANI mm 2500x1250 3000x1500  4000x2000 6150x2000  8000x2000  9000x2000
MAX. YUK KAPASITESI kg 1000 1500 2500 4000 5500 6000
EKSENEL HAREKETLER - - - - - - -
X, U EKSEN / SERVO MOTOR TABLA mm 2550 3050 4050 6200 8200 9200
Y EKSEN / SERVO MOTOR KOPRU mm 1270 1550 2050 2050 2050 2050
ﬂzﬁ‘;”i / SERVO MOTOR KESME mm 150 150 150 150 150 150
iVMELENME G 25 25 25 2,5 15 15
SERVO MOTOR MAX. EKSEN HIZLARI m/dak 141 (bileske hizi) (X, Y tek eksen hizi 100 m/dak)
LINEER MOTOR MAX. EKSEN HIZLARI m/dak 170 (bileske hizi) (X, Y tek eksen hizi 120 m/dak)
OTOMATIK YUKLEME BOSALTMA UNITESi  Palet 2 (30 sn) 2 (35sn) 2 (45sn) 2 (65 sn) 2 (75sn) 2 (100 sn)
MAKINE BOYUTLARI (L x W x H) mm 342(])?3;00 52183533)?0 5531(2)3)33;10 5915’332?10 60221(;?(2);10 43202025202)230
MAKINE AGIRLIGI kg 12500 14500 18500 24500 35000 37000
MAKINE EKSENLERI - 4-Eksen (X, Y, Z,U)
POZiSYONLAMA HASSASIYETI mm +0,03
TEKRARLAMA HASSASIYETI mm +0,015
CNC - BECKHOFF
CAD/CAM YAZILIMI METALIX, LANTEK
AG BAGLANTISI - Ethernet
KONTROL PANELI - 21,5-inch ekran 1920 x 1080, alfanimerik klavye, PLC tuslar, dokunmatik ekran klavye
TEKNiK OZELLIKLER / REZONATOR YLS 2000 YLS 3000 YLS 4000 YLS 6000
REZONATOR Watt 2000 3000 4000 6000
LAZER ISIN KALITESI rad 2-25 2-25 2-25 2-4
GUC STABILITESI % 1-2 1-2 1-2 1-2
FiBER KABLO GCIKIS OLCUSU pm 100 100 100 100
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI L/dak 10 20 20 40
KESME KAPASITILERi (MAX.) - - - - -
SIYAH CELIK ( S235JR,S355MC ) mm 16 18 20 25
PASLANMAZ CELIK (AISI 304) mm 8 10 12 15
ALUMINYUM (AIMg3) mm 6 8 10 12
PIRINC (Cuzn37) mm 4 5 6 8
BAKIR (Cu-ETP) mm 4 5 6 8
ORTALAMA TUKETIM kw 18 20 22 28
CER BT ; ; Procutter 20 Procutter 20 Procutter 20 Procutter 20
PULSE FREKANS ARALIGI kHz 5
GUGC ARALIGI % 10-105
LAZER DALGA BOYU nm 1070 + 5
UYARMA - Lazer diyot

YARDIMCI GAZLAR
CELIK
PASLANMAZ CELIK
ALUMINYUM

Oksijen (0,5-6 Bar)
Azot ( 0,5-25 Bar)
Kuru Hava veya Azot ( 0,5-25 Bar)

SM 6X2,6 SM 8X2,6 SM 9X2,6 SM 10X2,6 SM 12X2,6 SM 14X2,6 SM 16X2,6 SM 18X3
6150x2600 8000x2600 9000x2600 10000x2600 120002600 140002600 16000x2600 18000x3000
5000 6500 7500 8500 10000 11500 13000 17000
6200 8200 9200 10200 12200 14200 16200 18200
2700 2700 2700 2800 2800 2800 2800 3200
150 150 150 150 150 150 150
1,5 1,2 1,2 1 1 1 1
N3 (Bileske hizi)(X, Y Tek eksen hizi 80m/d) 85 (Bileske Hiz)(X, Y Tek eksen hizi 60m/d)
141 (Bileske hizi)(X, Y tek eksen hizi 100 m/dak) - - - -
2 (655sn) 2 (90 sn) 2 (100 sn) 2 (130 sn) 2 (150 sn) 2 (180 sn) 2 (200 sn) 2 (220 sn)
16794x 21078x 22250% 25000x 26500x 30500x 35000x 41675x
6700x2310 6700x2310 6700x2310 5100x2200 5000x2300 5500x2200 5100x2200 7100x2310
30500 38000 45000 55000 63500 7000 75000 93000
4-Eksen (X, Y, Z,U)
+ 0,03
+ 0,015
BECKHOFF
METALIX, LANTEK
Ethernet
21,5-inch ekran 1920 x 1080, alfanUmerik klavye, PLC tuslar, dokunmatik ekran klavye
TEKNiK OZELLIKLER / REZONATOR YLS 8000 YLS 10000 YLS 12000 YLS 15000
REZONATOR Watt 8000 10000 12000 15000
LAZER ISIN KALITESI rad 2-4 2-4 2-4 3,5mm
GUGC STABILITESI % 12 72 12 &2
FiBER KABLO CIKIS OLCUSU Km 100 100 100 100
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI L/dak 40 60 70 150
KESME KAPASITILERi (MAX.) R - _ - -
30 (lazer kesime 30 (lazer kesime 30 (lazer kesime
SIYAH CELIK ( S235IR,S355MC ) mm 25 uygun sac) uygun sac) uygun sac)
25 standart 25 standart 25 standart
25(lazer kesime 25(lazer kesime 25(lazer kesime
PASLANMAZ CELIK (AISI 304) mm 15 uygun sac) uygun sac) uygun sac)
20 standart 25 standart 25 standart
30 (lazer kesime 30 (lazer kesime 30 (lazer kesime
ALUMINYUM (AIMg3) mm 15 uygun sac) uygun sac) uygun sac)
25 standart 25 standart 25 standart
PIRING (Cuzn37) mm 8 8 8 10
BAKIR (Cu-ETP) mm 8 8 10
GALVANIZLI mm 4 4 6
ORTALAMA TUKETIM kw 34 42 50 59
PULSE FREKANS ARALIGI kHz 5 5 5 0-5
GUG ARALIGI % 10-105 10-105 10-105 %10 - %105
UYARMA - lazer diyot
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EEstabanh CINC
kontrolor
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FIBERMAK MOMENTUM GEN-3

Gucunuze Gucg Katar

GuUgclu ve dinamik tasarimiyla basta iF Design, Reddot, Good Design, Design Turkey olmak Uzere ¢ok sayida ulus-
lararasi 6dult almaya hak kazanan Ustun Ermaksan teknolojisi GEN-3 serisi lazerler ne istedigini bilenler icin essiz
ozellikler sunuyor. Zorlu Uretim sartlarina karsi gu¢lu govde yapisi, uzun 6murlu performans, fonsiyonellik ve has-
sasiyet gibi kullanici beklentilerini Ust seviyede karsilayacak sekilde tasarlanmis bir muhendislik harikasi olarak
pazara sunuldu. Yenilikci teknolojiler yaklasimiyla muhendislik tasariminda sunmus oldugu, kolay programlama
imkani, sade dil, kisayol tuslari, kolay kullanim butonlari, yukseklik ayarli kol gibi 6zellikler operatére mukemmel
bir rahatlik sunar.

FIBERMAK Momentum GEN-3 serisi servo motorlu modellerde 2,5GC ivmelenme standart olarak sunulurken, di-
namik analizler ve mikemmel tasarimin izin verdigi 4G yuksek ivmelenme opsiyonuyla makine GEN-4 modeline
yUkselmektedir.

ULTRA HIZLI HABERLESME

Ethercat haberlesme protokolU sayesinde makinenin
butdn ekipmanlarinin kontrolG ultra hizlarda saglanir.
Verilen komut ile gerceklestirilme arasindaki toplam
sure, mikro saniyeler dizeyindedir.

MiNiMUM SUREDE KESIiM

Fibermak gibi CNC kontrollU makinelerde bir islemin
gerceklesme suresinde G kodlarinin akisi dnemlidir. Fi-
bermak’ta G kodu akisl en kisa yoldan hedeflenen so-
nuca ulasacak sekilde tasarlanmistir.

18

FIBERLAZER
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AKILLI FABRIKA COZUMLERI

Endustri 4.0 ¢cozUmleri ile isletmelerde verimliligi
arttirarak inovasyon saglayan, surecleri iyilestiren,
hatalari minimize eden, hizli ve esnek bir yapiya
sahip Akilll Fabrika olusturma imkani saglamak-
tadir.

MAKINE GUNCELLEME

Surekli gelistirme felsefesi ile calisan Ermaksan
muhendisleri makinenizden en fazla verimi alabil-
meniz i¢in en guncel versiyonu hizmetinize sunar.

iS LISTESi OLUSTURMA

is listesi olusturularak onlarca program tek seferde
siraya konulup otomatik bir sekilde ¢alistirilabilir.

YEDEKLEME

Olasi hatalara karsi sistem yedeklemesi sayesinde
makineyi dakikalar icinde yeniden calistirabilmek
muUmkundur.

19



FIBERMAK MOMENTUM GEN-3

TEKNIK OZELLIKLER

TEKNiK OZELLIKLER / MAKINE SM 2,5X1,25 SM 3X1,5 SM 4X2 SM 6X2 SM 8X2 SM 9X2
GALISMA ALANI mm 2500x1250 3000x1500  4000x2000 6150x2000  8000x2000  9000x2000
MAX. YUK KAPASITESI kg 1000 1500 2500 4000 5500 6000
EKSENEL HAREKETLER - - - - - - -
X, U EKSEN / SERVO MOTOR TABLA mm 2550 3050 4050 6200 8200 9200
Y EKSEN / SERVO MOTOR KOPRU mm 1270 1550 2050 2050 2050 2050
ﬂzﬁ‘;”i / SERVO MOTOR KESME mm 150 150 150 150 150 150
iVMELENME G 25 25 25 2,5 15 15
SERVO MOTOR MAX. EKSEN HIZLARI m/dak 141 (bileske hizi) (X, Y tek eksen hizi 100 m/dak)
LINEER MOTOR MAX. EKSEN HIZLARI m/dak 170 (bileske hizi) (X, Y tek eksen hizi 120 m/dak)
OTOMATIK YUKLEME BOSALTMA UNITESi  Palet 2 (30 sn) 2 (35sn) 2 (45sn) 2 (65 sn) 2 (75sn) 2 (100 sn)
MAKINE BOYUTLARI (L x W x H) mm 342(])?3;00 52183533)?0 5531(2)3)33;10 5915’332?10 60221(;?(2);10 43202025202)230
MAKINE AGIRLIGI kg 12500 14500 18500 24500 35000 37000
MAKINE EKSENLERI - 4-Eksen (X, Y, Z,U)
POZiSYONLAMA HASSASIYETI mm +0,03
TEKRARLAMA HASSASIYETI mm +0,015
CNC - BECKHOFF
CAD/CAM YAZILIMI METALIX, LANTEK
AG BAGLANTISI - Ethernet
KONTROL PANELI - 21,5-inch ekran 1920 x 1080, alfanimerik klavye, PLC tuslar, dokunmatik ekran klavye
TEKNiK OZELLIKLER / REZONATOR YLS 2000 YLS 3000 YLS 4000 YLS 6000
REZONATOR Watt 2000 3000 4000 6000
LAZER ISIN KALITESI rad 2-25 2-25 2-25 2-4
GUC STABILITESI % 1-2 1-2 1-2 1-2
FiBER KABLO GCIKIS OLCUSU pm 100 100 100 100
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI L/dak 10 20 20 40
KESME KAPASITILERi (MAX.) - - - - -
SIYAH CELIK ( S235JR,S355MC ) mm 16 18 20 25
PASLANMAZ CELIK (AISI 304) mm 8 10 12 15
ALUMINYUM (AIMg3) mm 6 8 10 12
PIRINC (Cuzn37) mm 4 5 6 8
BAKIR (Cu-ETP) mm 4 5 6 8
ORTALAMA TUKETIM kw 18 20 22 28
CER BT ; ; Procutter 20 Procutter 20 Procutter 20 Procutter 20
PULSE FREKANS ARALIGI kHz 5
GUGC ARALIGI % 10-105
LAZER DALGA BOYU nm 1070 + 5
UYARMA - Lazer diyot

YARDIMCI GAZLAR
CELIK
PASLANMAZ CELIK
ALUMINYUM

Oksijen (0,5-6 Bar)
Azot ( 0,5-25 Bar)
Kuru Hava veya Azot ( 0,5-25 Bar)
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SM 6X2,6 SM 8X2,6 SM 9X2,6 SM 10X2,6 SM 12X2,6 SM 14X2,6 SM 16X2,6 SM 18X3
6150x2600 8000x2600 9000x2600 10000x2600 120002600 140002600 16000x2600 18000x3000
5000 6500 7500 8500 10000 11500 13000 17000
6200 8200 9200 10200 12200 14200 16200 18200
2700 2700 2700 2800 2800 2800 2800 3200
150 150 150 150 150 150 150
1,5 1,2 1,2 1 1 1 1
N3 (Bileske hizi)(X, Y Tek eksen hizi 80m/d) 85 (Bileske Hiz)(X, Y Tek eksen hizi 60m/d)
141 (Bileske hizi)(X, Y tek eksen hizi 100 m/dak) - - - -
2 (655sn) 2 (90 sn) 2 (100 sn) 2 (130 sn) 2 (150 sn) 2 (180 sn) 2 (200 sn) 2 (220 sn)
16794x 21078x 22250% 25000x 26500x 30500x 35000x 41675x
6700x2310 6700x2310 6700x2310 5100x2200 5000x2300 5500x2200 5100x2200 7100x2310
30500 38000 45000 55000 63500 7000 75000 93000
4-Eksen (X, Y, Z,U)
+ 0,03
+ 0,015
BECKHOFF
METALIX, LANTEK
Ethernet
21,5-inch ekran 1920 x 1080, alfanUmerik klavye, PLC tuslar, dokunmatik ekran klavye
TEKNiK OZELLIKLER / REZONATOR YLS 8000 YLS 10000 YLS 12000 YLS 15000
REZONATOR Watt 8000 10000 12000 15000
LAZER ISIN KALITESI rad 2-4 2-4 2-4 3,5mm
GUGC STABILITESI % 12 72 12 &2
FiBER KABLO CIKIS OLCUSU Km 100 100 100 100
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI L/dak 40 60 70 150
KESME KAPASITILERi (MAX.) R - _ - -
30 (lazer kesime 30 (lazer kesime 30 (lazer kesime
SIYAH CELIK ( S235IR,S355MC ) mm 25 uygun sac) uygun sac) uygun sac)
25 standart 25 standart 25 standart
25(lazer kesime 25(lazer kesime 25(lazer kesime
PASLANMAZ CELIK (AISI 304) mm 15 uygun sac) uygun sac) uygun sac)
20 standart 25 standart 25 standart
30 (lazer kesime 30 (lazer kesime 30 (lazer kesime
ALUMINYUM (AIMg3) mm 15 uygun sac) uygun sac) uygun sac)
25 standart 25 standart 25 standart
PIRING (Cuzn37) mm 8 8 8 10
BAKIR (Cu-ETP) mm 8 8 10
GALVANIZLI mm 4 4 6
ORTALAMA TUKETIM kw 34 42 50 59
PULSE FREKANS ARALIGI kHz 5 5 5 0-5
GUG ARALIGI % 10-105 10-105 10-105 %10 - %105
UYARMA - lazer diyot




Dar Alanlara
FIBERMAK Vievdan Okuyun

SIDE LOADING

FIBERMAK §] - G 7omee BN

LA

2kW - 15 kW +0,03mm
gucg secenedi Pozisyonlama
hassasiyeti

256G ivmelenme : 25 -8 mboy

kontrol paneli yUk kapasitesi

=22 23



FIBERMAK SIDE LOADING

%20 Yerlesim Avantaji Saglayan Kompakt Tasarim

Yandan yUklemeli tasarimiyla Fibermak SL, G-Force standartlarindan ve kalitesinden 6dun vermeden, kisith alan-
lara sahip atdlyeler i¢in tasarlanmis en dogru secimdir. Yukleme-bosaltma Unitesi dahil standart 3x1.5m makine-
lerde sadece 68 m2 taban alanina ihtiya¢ duyar. Eger isletmenin kisa holU varsa, musterilerin yandan yuklemeli
fiber lazer makinesini tercih etmeleri 6nerilmektedir. G-Force serisi servo motorlu modellerde yuksek ivmelenme
sayesinde, Uretim zamani azalarak, verimlilik saatte ortalama %15 artmaktadir.

Yandan yukleme makinede gelistirilen yapi sayesinde, elektrik panosu da daha kompakt bir hale getirilmis oldu.
Boylece disarida bulunan ekipman sayisi da dnemli 6lgctde azaltilarak, hem yerlesim alani agisindan musterilere
cok buyuk avantajlar saglamakta hem de kurulum suresinden tasarruf saglamaktadir.

SAGLAM VE GUCLU GOVDE

Dinamik ve statik rijitligi saglanmis gug¢lu gévde saye-
sinde uzun 6murld olmasina ve yuksek hassasiyette is-
leme yapmasina olanak saglar.

FLY-CUT OZELLIGi

Fibermak SL'nin fly-cut 6zelligi ile, hem dairesel hem de
eskenar pargalarda muthis hizlarda ve muthis kaliteler-
de kesimler yapabilirsiniz.

24
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FIBERMAK 5

LiFT GECIS TiPi

Fibermak SL'nin kullanilan lift gecis tipi ile mak-
simum hizlarda gegis saglayarak makinenizden
maksimum verim elde edersiniz.

FREKANSLI KESiM

Kesim sirasinda hizli piercing ve keskin koselerde
kullanilan frekans modulasyonu ile kalin malzem-
elerde dik kdse kesimlerinde eritmeden yada kds-
eye radius vermeden kesebilme imkani saglar.

5 romey

YEDEKLEME

Olasi hatalara karsi sistem yedeklemesi sayesinde
makineyi dakikalar igcinde yeniden calistirabilmek
mumkundur.

MAKINE GUNCELLEME

Surekli gelistirme felsefesi ile galisan Ermaksan
muhendisleri makinenizden en fazla verimi alabil-
meniz i¢in en guncel versiyonu hizmetinize sunar.
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FIBERMAK SIDE LOADING

TEKNiK OZELLIKLER/ MAKINE

GALISMA ALANI

MAKS. YUK KAPASITESI
EKSENSEL HAREKETLER

X, U EKSENLERI / SERVO MOTOR TABLA
Y EKSENI / SERVO MOTOR KOPRU

Z EKSENi / SERVO MOTOR KESME KAFASI

iVMELENME

MAKS. EKSEN HIZLARI

OTOMATIK YUKLEME BOSALTMA UNITESI

MAKINE BOYUTLARI (L X W x H)
MAKINE AGIRLIGI

MAKINE EKSENLERI
POZISYONLAMA HASSASIYETi
TEKRARLAMA HASSASIYETI
CNC

CAD/CAM YAZILIMI
AG BAGLANTISI

KONTROL PANELI

m/dak

Palet

kg

mm/m

SL 2,5X1,25 SL 3X1,5 SL 8X2,6
2500x1250 3000x1500  4000x2000  6150x2000  8100x2000 8100x2700
1000 1500 2500 2000 3000 4000
2550 3050 4050 6200 8200 8200
1270 1550 2050 2050 2050 2700
150 150 150 150 150 150

2,5 2,5 2,5 2,5 15 1
M3 (bileske
hizi)
141 (bileske hizi) (X, Y tek eksen hizi 100 m/min) (X, Y tek
eksen hizi
80 m/dak)
2 (20 sn) 2 (25sn) 2 (30 sn) Otomatik (Tek Palet)

5200x 6900x 6900x 9000x 11500x 11500x
4200x2610 4700x2610 5322x2610 5760x2610 5760x2610 6860x2610

11000 16000 21000 28650 42200 45100

4-Eksen (X,Y,Z,U)
+0,03
+ 0,015
BECKHOFF
METALIX, LANTEK

Ethernet

21,5"1920 x 1080 ekran, alfanUmerik klavye, PLC tuslari, iki dokunmatik ekran

TEKNiK OZELLIKLER / REZONATOR

REZONATOR
LAZER ISIN KALITESI
GUG STABILITESI
FiBER KABLO GIKIS OLGUSU
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI
KESME KAPASITELERI (MAKS.)
SIYAH GELIK ( $235JR,5355MC )
PASLANMAZ CELIK (AISI 304)
ALUMINYUM(AIMg3)
PIRING (Cuzn37)
BAKIR (Cu-ETP)

ORTALAMA TUKETIM

KESME KAFASI
PULSE FREKANS ARALIGI
GUGC ARALIGI
LAZER DALGA BOYU
UYARMA
YARDIMCI GAZLAR
CELIK
PASLANMAZ CELIK
ALUMINYUM

TEKNIK OZELLIKLER

Watt
rad
%

um

L/dak

kW

kHz
%
nm

YLS 2000 YLS 3000 YLS 4000
2000 3000 4000
2-25 2-25 2-25

1-2 1-2 1-2
100 100 100

10 20 20

16 18 20

8 10 12

6 8 10

4 5 6

4 5 6

18 20 22

Precitec Precitec Precitec
Procutter 2.0 Procutter 2.0 Procutter 2.0
5
10-105
1070 £ 5
lazer diyot

Oksijen (0.5-6 Bar)
Azot ( 0.5-25 Bar)
Kuru Hava veya Azot ( 0.5-25 Bar)

YLS 6000

6000

2-4

1-2

100

40

25

15

12

8

8
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Precitec
Procutter 2.0

TEKNiK OZELLIKLER / REZONATOR

REZONATOR
LAZER ISIN KALITESI
GUG STABILITESI

FiBER KABLO CIKIS OLGUSU
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI

KESME KAPASITELERiI (MAKS.)

SIYAH CELIK ( S235JR,S355MC )

PASLANMAZ CELIK (AISI 304)

ALUMINYUM (AIMg3)

PIRINC (Cuzn37)
BAKIR (Cu-ETP)
GALVANIZLI

ORTALAMA TUKETIM
PULSE FREKANS ARALIGI

GUC ARALIGI

UYARMA

Watt

rad
%
um

L/dak

kHz

%

YLS 8000 YLS 10000 YLS 12000
8000 10000 12000
2-4 2-4 2-4
1-2 12 12
100 100 100
40 60 70

25

15

15
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10-105

30 (lazer kesime
uygun sac)
25 standart

25(lazer kesime
uygun sac)
20 standart

30 (lazer kesime
uygun sac)
25 standart

8
8
4
42
5
10-105

lazer diyot

30 (lazer kesime
uygun sac)
25 standart

25(lazer kesime
uygun sac)
25 standart

30 (lazer kesime
uygun sac)
25 standart

8
8
4
50
5
10-105

YLS 15000

15000

3,5 mm

+2
100

150

30 (lazer kesime
uygun sac)
25 standart

25(lazer kesime
uygun sac)
25 standart

30 (lazer kesime
uygun sac)
25 standart

10
10
6
59
©=5
%10 - %105
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FIBERMAK Sloveel Tasarm

RAPTOR

X, FIBERAAK [} gwsil

RAPTOR B, e

L — 1

X, U Y ve Zservo
: motorlu eksenler
15 Givmelenme

, Pozisyonlama
BkW'a Kadeir.‘ hassasiyeti
guc segenedi B00 kg yUk =25 -68mboy +0,055 mm

kapasitesi secenekleri
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FIBERMAK RAPTOR

Hem Ergonomik Hem Ekonomik

Fibermak RAPTOR Fiber Lazer Kesimn makinesi, moduler ve ergonomik tasarim goézetilerek, daha az yer kaplayan
kompakt dis yapisiyla, kesim kalitesinden 6dun vermeden ekonomik bir ¢6zim sunmak amaciyla uUretilmistir.

1,5 G ivmelenme, 80 mt/dk hiz, tek kesim arabasi, otomatik odakli kesici kafasi ve hafifletilmis profil gévde yapisi
ile ekonomik ¢c6zUm arayan musterilerimiz icin yuksek kalite standartlarinda imal edilmis ideal bir lazer kesim
makinesidir. Gévdede yer alan led isik bari, RAPTOR serisi lazerlere estetik bir aydinlatma katarak makinenin dis
goérunusune zerafet ve modernlik kazandiriyor.

YUKSEK HASSASIYETTE KESIM

Ultra hizli EtherCAT haberlesme teknolojisi ile suricu,
motor ve tum kontrol birimleri en hassas ve en hizl
sekilde belirlenen degerleri uygular. Boylece tam za-
maninda ve mikronluk hassasiyette sorunsuz kesimler
elde edersiniz.

SERVO MOTOR TEKNOLOJiSi

Ustin teknolojiye sahip tek kablolu servo motorlar kul-
laniimistir. Ekstra kablo karmasasi azaltilmis ve yUksek
kontrol kabiliyeti saglanmistir.

30

FIBERLAZER
TEKNOLOJISI

KOMPAKT YAPI

Kullanici ihtiyaglarini en iyi sekilde karsilamak Uze-
re operator kullanimina ve fiziki ortama en uygun
sekilde kurgulanmis moduler ve ergonomik bir ta-
sarima sahiptir.

KULLANICI DOSTU ARAYUZ

Ermaksan'in muhendisleri tarafindan tasarlanan
kullanicl dostu arayUz ile isleriniz artik daha kolay.
Sadece bir kag adim ile otomatik kesim baslatabil-
irsin, NC Grafik 6zelligi ile kesim 6ncesinde ve kes-
im esnasinda aktif olan isi izleyebilirsiniz.

ENDUSTRI 4.0 UYUMLU

Fibermak Raptor Endustri 4.0 uyumlu olarak su-
nulmaktadir. Dilerseniz makinenizde demo olarak
sunulan bu o6zelligi talep ederek Uretim surecleri
verimliligini maksimum seviyeye ¢ikarabilirsiniz.

MAKINE GUNCELLEME

Surekli gelistirme felsefesi ile calisan Ermaksan
muhendisleri makinenizden en fazla verimi alabil-
meniz i¢cin en guncel versiyonu hizmetinize sunar.
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FIBERMAK RAPTOR TEKNIK OZELLIKLER

TEKNIK OZELLIKLER / MAKINE RAPTOR 2,5X1,25 RAPTOR 3X1,5 TEKNiK OZELLIKLER / REZONATOR YLS 1000 YLS 2000 YLS 3000 YLS 4000 YLS 6000
CALISMA ALANI mm 2500x1250 3000x1500 REZONATOR v 1000 2000 2000 4000 6000
MAX. YUK KAPASITESI k 600 750 R
J LAZER ISIN KALITESI rad 1-2 2-25 2-25 =2 2-4
EKSENEL HAREKETLER - - - . L
GUGC STABILITESI % 1-3 1-2 1-2 1-2 1-2
X, U EKSENLERIi / SERVO MOTORLU TABLA mm 2550 3050
: o FIBER KABLO GIKIS OLGUSU pm 50 100 100 100 100
Y EKSENi / SERVO MOTORLU KOPRU mm 1270 1550
) SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI L/dak 8 10 20 20 40
Z EKSENI / SERVO MOTORLU KESME KAFASI mm 150 150
iVMELENME G 15 15 KESME KAPASITILERI (MAKS.) - - - - - -
MAX. EKSEN HIZLARI m/dak 13 (bileske hizi) (X, Y tek eksen hizi 80 m/dak) SIYAH CELIK ( S235JR,S355MC ) (i 8 16 18 20 25
OTOMATIK YUKLEME BOSALTMA UNITESI Palet Otomatik (Tek Palet) PASLANMAZ CELIK (AIS| 304) AR 4 8 10 12 15
MAKINE BOYUTLARI (L X W x H) mm 8200x2450x2200 9250x4500%2200 ALUMINYUM (AIMg3) mm 3 6 8 10 12
MAKINE AGIRLIGI kg 7900 9500 PIRING (CuzZn37) mm 2 4 5 6 8
MAKINE EKSENLERI - 4-Eksen (X, Y, Z,U) BAKIR (Cu-ETP) mm 2 4 5 6 8
POZiSYONLAMA HASSASIYETi mm + 0,055 ORTALAMA TUKETIM KW 14 18 20 22 28
TEKRARLAMA HASSASIYETi mm + 0,032 Precitec Light Precitec Light Precitec Light Precitec Light Precitec
KESME KAFASI - Cutter Cutter Cutter Cutter Procutter 2.0
CNC = BECKHOFF PULSE FREKANS ARALIGI kHz 5
CAD/CAM YAZILIMI - METALIX, LANTEK GUG ARALIGI % 10-105
AG BAGLANTISI _ Ethernet LAZER DALGA BOYU nm 1070 £ 5
KONTROL PANELI ; 215 inch 1920x1080 ekran, alfantimerik klavye, PLC tuslar, dokunmatik ekran DYARKIA - lazer diyot
YARDIMCI GAZLAR - =
CELIK - Oksijen (0,5-6 Bar)
PASLANMAZ CELIK - Azot ( 0,5-25 Bar)
ALUMINYUM = Kuru Hava veya Azot ( 0,5-25 Bar)

KONTROL PANELI

Kontrol paneli Uzerindeki tim yazilimlar ER-
MAKSAN muhendisleri tarafindan gelistirilmis

olup, 6zel eklemeler yapilabilir. KESICi KAFA

4 kW'nin altindaki Fibermak Raptor serisi

- Kontrol paneli sistemi kontrol eden ve kullanici lazerlerde Precitec LightCutter kesim ka-

komutlarini makineye aktaran birimdir. fasi kullanilirken, 4 kW ve Uzeri olanlarda

Precitec ProCutter kullaniimaktadir.
- Kontrol paneli ¢esitli ortam kosullarina dayanikli-

dir. Sok, kir, nem, sicaklik vb.
- Dokunmatik ekran olarak kullanilmakta ve harici * Manuel ayarlanabilir odak lensi

klavyesi mevcuttur.
- Hassas yukseklik kontrolu

- Kontrol paneli Uzerindeki hiz ayar potansiyomet-
- Alt koruma cami

risi ile calisma aninda dahi eksen hizlarini artirip
azaltabilirsiniz.

- NC grafik gosterimi.
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EKIPMANLAR

EMIS UNITESI

Kesim esnasinda olusan duman ve kugUk partikullerin emil-
erek temizlenmesidir. Kesim basladiginda otomatik olarak
devreye giren bu sistem kesim boélgesindeki zararli havay: fil-
treleyerek ortama geri vermektedir. Boylece daha saglikli bir
calisma ortami saglanir.

EL CARKI

Kontrol paneli basinda olmadan da kafanin pozisyonlanmasini
saglayan kolaylastirici bir ekipmandir.

KABLOSUZ EL CARKI

Kesici kafanin hizli bir sekilde pozisyonlanmasi icin kablosuz ve
manuel olarak eksen hareketlerini saglar.

KONVEYOR

Kesim sirasinda makina ig¢ine dusen parcalarin otomatik bir
tasima araclyla operatére getirilmesini saglayan sistemdir.
Bu sistem ile bir yandan is parcgalarinin operatdére ulasmasi
saglanirken, diger taraftan ortaya ¢ikan hurda parcgalarinin
tahliyesiyle de curuflarin is parcalarina yapismasi engellenir.

YANDAN CIKMALI KONVEYOR

Daha buyuk boyutlu lazer kesim tezgahlarinda konveyoérler
makinenin altina yanal olarak yerlestirilerek hem zamandan
kazanilir hem de enerji tasarrufu saglanir.
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STANDART VE OPSIYONLAR

ERMAKSAN REZONATOR

Ermaksan tarafindan Uretilen fiber lazer rezonatoérleri 1 - 15 kW
arasl gug¢ siniflari, yuksek isin kalitesi ve gelistirilmis kontrol 6zel-
likleri ile 6n plana cikiyor. Ermaksan’in yUksek guglu fiber lazer aile-
si, kullanicilara single mode ve multi mode segeneklerini sunarken
bunlarla birlikte mUkemmel gli¢ stabilitesi, yUksek verimlilik ve 1sin
kalitesini de garanti ediyor.

IPG-YLS SERIiSi REZONATOR

Mdusteri ihtiya¢ ve isteklerine gore sunulan IPG-YLS Serisi (Kabin
tipi) rezonatoérler kolay ve yerinde bakim 6zelligi sayesinde 6nemli
avantajlara sahiptir. 1- 20 kW arasi gli¢ segcenekleri mevcuttur.

IPG-YLR SERIiSi REZONATOR

Mdusteri ihtiya¢ ve isteklerine gére sunulan IPG-YLR Serisi (Kaset
tipi) rezonatorler kullanicilarina ekonomik ¢ézUmler sunar. 1-4 kW
arasi gug alternatifleri vardir.

IPG SOGUTUCU UNITE

Kesimin surekliligi ve hassasiyeti icin ilgili kisimlarin sogutulmasini
saglar. Lazer Unitesi, kesim kafasindaki kolimasyon kismi ve lensin
sogutulmasini saglayan kisimdir. Su bazli bir sogutma sistemine
sahiptir. IPG - YLS serisi rezonatorlerle kullanilmaktadir.
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ACILI KESIM KAFASI

KESIM KAFASI

- Lazer Unitesinde Uretilen isinlar fiber kablo ile kesim kafa-
sina kadar tasinir. Kesim kafasi fiber kablodan aldigi isinlari
isleme ylzeyine aktarir.

- Kolimasyon biriminde duzenlenen isinlar odaklama uUnitesi-
ne aktarilr.

- Lazer isini, odaklama unitesindeki mercekler yardimi ile
istenilen odakta ayarlanir.

- Koruma cami (Protection Glass), kesimde olusan curuflarin
merceklere zarar gelmesini engelleyen kisimdir.

- Kesici kafa Uzerinde bulunan ledler vasitasiyla anlik sistem
kontrolU yapilabilmektedir.

- Yukseklik Sensoru (Sensor Insert), kesim kafasi ile isleme yU-
zeyi arasindaki mesafeyi ayarlamak icin kullanilan yukseklik
kontrolU sisteminin bir elemanidir. Buradan alinan bilgiler bir
Ust birime aktarilarak sayisal degerlere cevrilir.

- Nozul, yardimci gazlarin yonlendiriimesini saglar. Bununla
beraber yukseklik kontrolinun yapilmasina yardimci olur.

3D AGILI KESIM KAFASI
Ll" R) s

- Motor kontrollU iki eksenli kesici kafasi

- 3D acili kesimleri mumkun kilar.

sayesinde, +- 45 derece hareket edebili-

yor.

- *45° acglya kadar kesim yapabilir.

- 45 derece ve daha kucuk acili kaynak

islemlerinde de kaynak agzi agimi icin

kablolama ve montaj kolayhgi.

duzlemsel olarak agili kesim yapabilmek-

tedir.

- 360° Donus kabiliyeti.

KESIM KAFASI

PRECITEC PROCUTTER 2.0 KESiM KAFASI

ProCutter 2.0 kesim kafasi ile yUksek kalite ve yuksek hiz arasinda
sec¢im yapmaniza gerek yoktur, cinku her ikisi de artik mumkun.
Kesme kafasi, gelismis sogutma konsepti ve genisletilmis hareket
yollari sayesinde yuUksek lazer gUglerinde sorunsuz galisir. Kesilecek
malzemenin kalitesindeki dalgalanmalar, makine operatérinin
mudahalesine gerek kalmadan ¢ozulur.

PRECITEC PROCUTTER ZOOM 2.0 PIERCETEC KESIM KAFASI

PierceTec'in amaci ilk delimin bittigini anlayarak CNC'den ayarla-
nan piercing suresini beklemeden makinenin kesime ge¢mesini
saglar. Bdoylece zamandan tasarruf edilirken verimlilik artar.

PRECITEC PROCUTTER ZOOM 2.0 KESIiM KAFASI

Daha yuksek odak uzunlugu ve degistirilebilir Spot Size 6zelligi ile
ince malzemelerinizde hizl, kalin malzemelerinizde yUksek kaliteli
kesimler elde etmenizi saglar.

PRECITEC PROCUTTER THUNDER KESIM KAFASI

Kalici olarak kararli ve hassas ¢alisma sunar. Son derece dinamik
tahrik ve esneklik saglar. Odak konumunu tamamen otomatik ola-
rak kontrol eder ve farkli malzeme kalinlklarini islerken olaganustu
sonuglar verir.

PRECITEC LIGHTCUTTER OTOMATIK KESIM KAFASI

LightCutter, 4 kW'a kadar dusuk ve orta guc¢ araligindaki tum lazer
kesim uygulamalari igin ideal ve ekonomik bir ¢6zGmdur.
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KONTROLOR

Fibermak GEN-5 serisi lazer kesim makinelerinde kullanilan 21.5'" Beckhoff kontrol paneli, Windows10©
isletim sistemi ve coklu dokunmatik ekraniyla operatérun ihtiya¢ duydugu tum bilgi ve parametreleri
tek bir ekrandan sunarak gerekli islem veya degisiklikleri online olarak daha hizli gergeklestirebilir.

Kontrol paneli Uzerindeki tum yazilimlar Ermaksan muhendisleri tarafindan yazilmistir. Esnek yapisi
sayesinde kullanilan menulerin yerleri operatdrun ihtiyacina ve kullanim aliskanliklarina gére degisti-
rilebilir.

Entegre kamera sistemi CNC ekranindan kesim isleminin izlenmesine yardimci olur.

Ekranin arkasinda bulunan USB portu ile panele gerekli eklentiler eklenebilirken, harici disklerin ice-
rikleri araylz Uzerinden dogrudan kesim islemine aktarilabilir.

Operatorlerin cihaz ve ekipman bakimini hangi siklikta ve hangi araliklarla yapmasi gerektigi konu-
sunda bilgi verilerek cihaz daha verimli calisir.

Endustri 4.0 entegrasyonu sayesinde makinenin ¢alisma verimliligi sturekli olarak izlenebilir.

Kullanici arayUz sayesinde, operatorlerin sisteme yanlislikla mudahale etmesi engellenir ve Ust seviye
kullanicilar bu akisi kolaylikla kontrol edebilir.

Kesim parametrelerinde yapilacak degisiklikler unutulursa sisteme goémulu olan kesim parametreleri
geri ¢agrilabilir.

Farkli malzeme ve kesim tipleri icin kesim parametrelerinin kesin tanimlamalarla tekrar tekrar olustu-
rulabilmesi mumkundur.

Sisteme eklenecek coklu kamera sistemi segenegi ile birden fazla kamera ile online islemler izlenebilir
ve kayit altina alinabilir. Operatér paneline entegre sim kart destegi secenegi bulunan telefon numa-
ralarina bilgilendirme mesaji gonderilebilir.

Sistemi internete baglayarak verilen e-posta adreslerine makine durumu ve bilgileri gonderilebilir.

Kontrol paneline eklenen hareketli kol ile kontrol paneli istenilen agi, egim ve yukseklige ayarlanabilir.

* Farkli model makineler icin BECKHOFF'un farkli versiyonlari sunulabilir

KONTROL PANELI

BECKHOFF KONTROLOR
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ERCUT 7 KONTROL PANELI

* Makinenin arka kisminda bulunan CNC kontrol panelinden daha
guvenli ve hizli bir sekilde mekik tabla kontrolU yapilir.

* Yuksek parlaklik ve ¢ozUnurlUkte, renkli, 7" dokunmatik ekran.

* Acilir pencereler ile gosterilen hata ve uyari mesajlari kullanicilara
. en iyi kullanim deneyimini yasatir.

* Basit ve kolay anlasilir ara yluzUu sayesinde kullaniciya rahat ve
guvenilir bir kullanim deneyimi sunar.
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EKIPMANLAR

METALIX CAD/CAM

Eksiksiz ve kapsamli bir CAD/CAM ¢6zUmU sunan Metalix, yazilimini sac isleme teknolojilerindeki
en son gelismelere gdére guincelliyor.

METALIX CAD/CAM

- YUksek ve efektif program yapma hizi

- Minimum fire oranlari ile yerlestirme

- Cadlink ile Solid'ten 2D & 3D import

- Kamerasiz terminal lisansi standart

- Tek lisanla birden fazla makine kullanimi

- YUksek dogruluklu Zaman / Maliyet analizi

- Boru kesme opsiyonlu makinelerde Mtube

CAD/CAM TEKNIiK OZELLIKLER

- CAD/CAM yaziliminin tum iglevleri tek bir program
icinde butunlestirilmistir, parca tasarlama, ¢cagirma,
yerlestirme (otomatik veya manuel) vb. gibi islevler
program degistirmeden kullanilabilir.

- Uretim ydénetimi stireci : CAD/CAM yazilimi otoma-
tik suregler yardimiyla Uretim yénetimi sistemlerine
(ERP) baglanmaya hazirdir.

- Ekip calismasi : ister bagimsiz bir verimlilik hiicresi
olarak isterse bir ag sisteminin parcgasi olarak ¢alisa-
cak sekilde kullanilabilir.

- Parca yonetimi ve acik veri tabani sac stogu : Tum
parca bilgileri malzeme, kalinlk, vb. alanlara gére si-
niflandinldiklari icin kullanicilarin gerekli parcalar ve
saclari kolayca bulabilecegi bir sekilde organize edi-
len veri tabanlarinda saklanir.

- 2D tasarim : CAD/CAM yazilimi gelismis geometri ve
duzenleme islevlerine sahiptir.

- Zaman ve maliyet hesaplamasi : CAD/CAM yazilimi,
kesim zamanini ve maliyetini hesaplar. Hesaplama
patlatma sayisini, kesme uzunlugunu, markalama,
malzeme maliyetini, makinenin saatlik calismasini,
yardimci malzeme maliyetlerini dikkate alir ve maki-
nenin teknolojik verilerine dayanir.

. CAD/CAM yazihimi aracihdiyla yan yuzeylerde acih
kesim (bevel) yapilabilmektedir.
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CAD/CAM Y AZILIMI

LANTEK INSIDE CAD/CAM

Lantek Inside ile program yapmak, akilli telefonu-
nuzu kullanmak kadar kolaydir. Operator kolay bir
sekilde programi tasarlar ve kesme islemine baslar.

LANTEK EXPERT CUT CAD/CAM

Lantek Expert Cut, kullanicilarin sadece sistem ta-
rafindan belirtilen adimlar takip etmeleri igin tasar-
lanmis bir yerlestirme yazilimidir. Bu sistem, buyuk
esneklik ve optimum performans saglayan otoma-
tik, yari otomatik ve manuel yerlestirmenin bir kom-
binasyonudur.

LANTEK FLEX3D CUT CAD/CAM

Kare veya yuvarlak borular dahil olmak Uzere stan-
dart profillerin 3D CAD/CAM tasarimini ve kesimini
kolaylastirir. 3D yerlestirme yaziliminin otomatik ve
yari otomatik 6zellikleri, malzemelerin kullanimini
en Ust dUzeye cikarir ve ¢carpisma dnleme teknolojisi
ile CNC kodunu optimize eder.

LANTEK FLEX3D TUBE CUTTING

Boru ve boru pargalarini tasarlamak, yerlestirmek ve
kesmek icin bir CAD/CAM yazilim sistemidir. Sistem,
kullanicinin her bir borunun baslangi¢ parametrele-
rindeki degisiklikler (uzatma, kisaltma, ¢cap degisik-
ligi) dahil olmak Uzere dnceden yapilmis herhangi
bir islemin degerlerini degistirmesine izin veren pa-
rametrik bir sistemdir. Tasarim tamamlandiginda,
kullanict borunun ve kesme kafasinin izledigi yolun
optimizasyonunu simule edebilir.
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EKIPMANLAR PROFIL VE BORU KESIM

PROFiL VE BORU KESME SE(;ENEéi BORU - PROFiL ET KALINLIGI

Fibermak Momentum serisi makinelerimizde duz sac MIN MAX
kesimin yani sira boru ve profil kesim se¢ceneklerini de A(mm) 20 100
kullanicilarimiza sunmaktayiz. Lazer Siyah Sac Palanmaz B(mm) 30 150

GUg Kaynagi Celik

Makineniz duz sac kesimi yaparken operatériniz ke- C(mm) 36,06 180,28
silecek boru veya profili mekik tablalarindan bagimsiz
olarak yukleme-bosaltma arabasina baglayarak za- 05 kW

mandan tasarruf saglar.

Boru, kare, dikdértgen, "U" ve "L" seklindeki profil mal- 1 kW 8 mm 4 mm D
zemelerinin kesiminde bir adet sabit ayna ve bir adet
sUrlcu aynasi kullaniimaktadir. Malzeme yukleme bo- MIN MAX
lumuinde ve kesilen malzeme bdlimuinde de destek 2-3-4-6 kW 8 mm 8 mm
salyangozlari kullanilmaktadir. A(mm) 20 200

Boru - Profil kesim segcenegi sunulan makinelerimizle
birlikte verilen duz sac kesim icin Cad/Cam yazilimina
ek olarak, boru ve profil ¢izimlerinin c¢izilmesi ve/veya
yuklenmesinin mimkun oldugu 3D Cad/Cam yazilimi
da saglanmaktadir. profil parcalarinda, istenilen delik
ve sekillerin agilmasi, i¢ ice gegme islemleri ve kesim
simulasyonlarinin gerceklestirilmesi.

MIN MAX
B A(mm) 20 140
< C(mm) 36,06 180,28

leD

Uretim verimliligini artirmak icin boru ve profil kesme Boru ve profil kesme segcenegdi, boru, kare, dikdort-
secenegi gen, "U" ve "L" seklindeki profillerin kesilmesine
olanak saglar.
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EKIPMANLAR

SERVO MOTOR TEKNOLOJiSi

Tek kablolu servo teknolojisi daha hassas pozisyonla-
ma imkani sunar. Mikronluk hassasiyette pozisyonla-
malar yapilir. Bu da parca geometrisinin dogrulugunu
saglayan temellerden biridir.

- Performansdan 6dun vermeden dusuk maliyet
- DUsuk enerji tuketimi
- Kolay bakim ve onarim

- DUsUk bakim ihtiyaci

LINEER MOTOR TEKNOLOZJiSi

Fibermak'in kopru hareketinde lineer motor tek-
nolojisi kullanilir.

LINEER MOTOR CALISMA PRENSIBI

Lineer motorlarda pozisyon bilgisi optik gdz araci-
ligi ile lineer cetvel Uzerinden okunur. Bu sayede
mikronluk hassasiyette pozisyon kontrolU saglanir.

Lineer motorlarin surtinmesiz ortamda calisma-
sindan dolayi;

- Yuksek hiz ve ivmelere rahatlhkla ulasir.

- Bakimi pratik ve kolaydir.

A4
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EKSENHAREKETLERI

MEKIiK TABLA

iki hareketli tabladan olusur. Makine icerisindeki tabla Gzerinde isleme devam ederken, diger tablaya sac yUk-
lenebilir ya da islenmis parcgalar toplanabilir. Boylelikle araliksiz kesimler yapilabilir. Mekik tablaya ilaveten tam
otomatik yukleme - bosaltma sistemleri de eklenebilir.

a5



Hassasiyetin
piliyoruz *

Yarim asiri askin tecrube-
mizle yuksek teknoloji kul-
lanarak urettigimiz makineler,
yillardir tim dlnyada hassas ve
verimli Uretime katki saglamaktadir.
Dijital donusumun dinamikleri ile bir-
likte musterilerimize 6zel ¢6zum-
ler sunuyor, Uretimi daha esnek

ve verimli hale getiriyor, en uygun
maliyetli cézUmleri sunuyoruz. Boy-
lece dérdlncu sanayi devriminde akilli
uretim sureclerine katki saglamanin gu-
rurunu yasiyoruz.

L
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Ekonomik ve
HAWK =kono

LAZER
N

AE) ERMAKSAN

A5 ERMAXSAN
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LVerww/

HAWK
LASER

X, U, Y ve Zservo

/ \ motorlu eksenler
1 I<W -4 kW, - 15 inch dokunmatik
guc segenedi kontrol paneli

HAWK
LASER

E;?:)gls(%g;ik Pozisyonlama 2 boyutiu
hassasiyeti CAD/CAM
+0O,1mm vazihmi
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HAWK LAZER

Fiyat ve Performansin Mikemmel Kombinasyonu

Kolay kurulabilir ve kompakt yapisi sayesinde kurulum, montaj, devreye alma ve tasima surelerini kisaltarak hizli
ve verimli bir Gretim baslangici sunar. 1000 W ile 4000 W arasi rezonatérler ile kesim kalitesinden 6dun vermeden
kusursuz ve ylksek hassasiyette isleme kabiliyetine sahiptir. Ustelik son derece kolay kullanima sahip ara yuzU
sayesinde hizli bir sekilde 6grenebilirsiniz. Yuksek performans ve ekonomik ¢ézimler sunan HAWK Laser serisi
lazer kesim makinelerini ihtiyaciniza gére ézellestirilebilirsiniz. Ornegdin; ister acik ister kapall kabin olarak tercih
edebilirsiniz, yada otomatik rulo sac beslemeli olarak tasarlatabilir, isterseniz de EnduUstri 4.0 opsiyonu ile Gretim
de dijitallesmeye adim atarak verimliliginizi arttirabilirsiniz.

UZUN KULLANIM OMRU

Yuksek kaliteli bilesenler kullanilarak tretilen Hawk La-
ser'ler gUclu govdesi ve rijit yapisiyla uzun yillar boyun-
ca agir sartlar altinda calismak icin uygundur.

ERGONOMIK TASARIM

Hawk Laser’in sik tasariminin yani sira ergonomik yapisi
sayesinde de operatodre bluyulk kolayliklar sunmaktadir.
Operator kesim alanina guvenli bir sekilde ulasabilir,
yeni sac yukleyebilir ve kesilen pargalari toplayabilir.

FIBERLAZER
TEKNOLOJISI

HAWK

L&aBER

TASARRUF EDIN

Daha kisa piercing sureleri, distUk gaz ve enerji tu-
ketimi, makinenin kolay bakimi ve onarimi saye-
sinde hem zamandan hem kaynaklardan tasarruf
etmenize olanak saglar.

DUSUK YATIRIM MALIYETIi

Hawk Laser, fiber lazer ailemizin en ekonomik
aranuddar. Sizlere dusuk yatirim maliyeti sunmak-
tadir. Fiyat performans degerlendirmesinde, per-
formansin ¢cok daha 6nde oldugunu géreceksiniz.

l_E. ERMAKSAN

HAWK

L&FER

SERVO MOTOR

Performanstan 6dun vermeden dusUk enerji tU-
ketimi ile calisabilmenize olanak saglar.

MAKINE GUNCELLEME

Surekli gelistirme felsefesi ile ¢alisan Ermaksan
muhendisleri makinenizden en fazla verimi alabil-
meniz icin en guncel versiyonu hizmetinize sunar.

50
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HAWK LAZER TEKNIK OZELLIKLER

TEKNiK OZELLIKLER / REZONATOR YGL 4000 HE

YGL 1000 HE YGL 2000 HE YGL 3000 HE

GALISMA ALANI mm 2500x1250 3000x1500 REZONATOR Watt 1000 2000 o 4000
MAKS. YUK KAPASITESI kg 500 700 LAZER ISIN KALITESi rad - e - o
EKSENEL HAREKETLER - - - . R
GUG STABILITESI % +1 1-2 +0,5 +05
X, U EKSENLERIi / SERVO MOTORLU TABLA mm 2250 3050 . L
FiBER KABLO GIKIS OLGUSD pm 20-50-100 100 100 100
Y EKSENIi / SERVO MOTORLU KOPRU mm 1270 1530
) SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI L/dak 16 10 20 15
Z EKSENi / SERVO MOTORLU KESME KAFASI  mm 110 110
. KESME KAPASITILERI (MAKS.) - - - - -
iVMELENME G 1 1
MAKS. EKSEN HIZLARI m/dak 106 (bileske hizi) (X, Y tek eksen hizi 75 m/dak) SIYAH GELIK (S235JR,5355MC) mm 10 16 8 20
YUKLEME BOSALTMA UNITESI Palet . PASLANMAZ CELIK (AISI 304) mm 5 8 10 10
MAKINE BOYUTLARI (L x W x H) mm 8865x2400x1800 9365x3748%2200 ALUMINYUM (AIMg3) mm 3 6 8 10
. 2 2 PIRINC (Cuzn37) mm 2 4 5 6
MAKINE AGIRLIGI kg 5000 5500
MAKINE EKSENLERI - 4-Eksen (X, Y, ZU) BAKIR (Cu-ETP) (oD 2 4 5 6
POZiSYONLAMA HASSASIYETI mm +0] ORTALAMA TUKETIM kW 14 18 20 22
. . Precitec Light Precitec Light Precitec Light Precitec Light
TEKRARLAMA HASSASIYETI mm £0,05 KESME KAFASI - Cutter Cutter Cutter Cutter
CNC - BECKHOFF 2215 PULSE FREKANS ARALIGI kHz 0-5
CAD/CAM YAZILIMI - METALIX, LANTEK GUC ARALIGI % 5-100
S 1070 +
AG BAGLANTISI : Ethernet LAZER DALGA BOYU nm 070 +5
. ) . ) i UYARMA = 0-10v
KONTROL PANELI - 15-inch ekran 1024 x 768, alfanUmerik klavye, PLC tuslar, dokunmatik ekran klavye
YARDIMCI GAZLAR - -
GELIK - Oksijen (0,5-6 Bar)
PASLANMAZ CELIK - Azot ( 0,5-25 Bar)
ALUMINYUM = Kuru Hava veya Azot ( 0,5-25 Bar)

HAWK LAZER KONTROL PANELi (ACIK KAPORTA)

- Kontrol paneli sistemi kontrol eden
ve kullanici komutlarini makineye
aktaran birimdir.

- Dokunmatik ekran olarak kullanil-
makta ve harici klavyesi mevcuttur.

2000w

L PR

- Kontrol paneli Uzerindeki hiz ayar
potansiyometresi ile calisma aninda
dahi eksen hizlarini artirip azaltabi-
lirsiniz.

- NC grafik gosterimi
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THUNDERBIRD

/

3x1.5 mtabla
boyutu

=2-3-4-6 kW
guc secenedi

2 boyutlu
CAD/CAM
yvazilimi

XU YveZ
servo motoriu
eksenler

Her Agidan
Ekonomik

N Thunderbind

Precitec ProCutter

Thunder kesim
kafasi

8500 kg makine
agirhg
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THUNDERBIRD

Maliyetleri Dusurduk, Avantajlari Size Yansittik

Yeni THUNDERBIRD fiber lazer makinesi, yuksek maliyetli ekipman gerektirmeyen kompakt yapisi ile ekonomik
¢6zumler sunuyor. DUsuk yatirim maliyetleri ve kaliteli bilesenleri onu rekabetci bir lazer kesim tezgahi yapiyor.
Yatirim maliyeti ve isletme maliyeti bu makinenin en énemli avantajlari olurken, verimliligi de diger avantajla-
rindan biridir. 3x1,5m tabla élcisune sahip THUNDERBIRD, c¢ift paletli tasarima sahip olup, kaldirma ve hidrolik
sistem icermemektedir. Bunun yerine daha uzun bir Z ekseni kullanilmaktadir.

Orta gug araliginda verimli ve ekonomik lazer kesim igin ideal ¢6zUim olan Precitec ProCutter Thunder kesme ka-
fasi ile donatilmistir. Bu, odak konumunu tamamen otomatik olarak kontrol eder ve farkli malzeme kalinliklarini
islerken olaganustu sonuglar verir. Ayrica kafanin bakimi son derece hizli ve kolaydir.

MEKIK TABLASI

THUNDERBIRD Lazer, ¢ift paletli tasarima sahip olup
hidrolik sistem icermemektedir. Bunun yerine daha
uzun bir Z ekseni kullaniimaktadir.

DUSUK YATIRIM MALIYETIi

YUksek maliyetli ekipman gerektirmeyen kompakt ya-
pisi ile ekonomik ¢cézUmler sunuyor. Yatirim maliyeti
ve isletme maliyeti bu makinenin en 6nemli avantajlari
olurken, verimliligi de diger avantajlarindan biridir.

56

FIBERLAZER
TEKNOLOJISI

KOMPAKT YAPI

Elektrik kabini makinenin igcine gémulu ve rezo-
natér de makine Uzerine konumlandiriimistir. Bu
kompakt yapl sayesinde musteri daha dusuk nak-
liye maliyetine ve daha hizli kuruluma sahip ola-
caktir.

KULLANICI DOSTU ARAYUZ

Ermaksan'in muhendisleri tarafindan tasarlanan
kullanici dostu arayuz ile isleriniz artik daha kolay.
Sadece bir ka¢ adim ile otomatik kesim baslatabi-
lir, NC Grafik ozelligi ile kesim 6ncesinde ve kesim
esnasinda aktif olan isi izleyebilirsiniz.

TASARRUF EDIN

DusuUk enerji tuketimi, makinenin kolay bakimi ve
onarimi sayesinde hem zamandan hem kaynak-
lardan tasarruf etmenize olanak saglar.

MAKINE GUNCELLEME

Surekli gelistirme felsefesi ile calisan Ermaksan
muhendisleri makinenizden en fazla verimi alabil-
meniz i¢cin en guncel versiyonu hizmetinize sunar.
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THUNDERBIRD

TEKNiK OZELLIKLER / MAKINE

CALISMA ALANI mm
MAKS. YUK KAPASITESI kg
EKSENEL HAREKETLER -
X, U EKSENLERI / SERVO MOTORLU m
TABLA
Y EKSENI / SERVO MOTORLU KOPRU mm
Z EKSENI / SERVO MOTORLU KESME m
KAFASI
iVMELENME G
MAKS. EKSEN HIZLARI m/dak

OTOMATIK YUKLEME BOSALTMA UNITESi  Palet

MAKINE BOYUTLARI (L x W x H) mm

MAKINE AGIRLIGI kg

MAKINE EKSENLERI -

POZiISYONLAMA HASSASIYETI mm/m
TEKRARLAMA HASSASIYETI mm
CNC -

CAD/CAM YAZILIMI o

AG BAGLANTISI -

KONTROL PANELI -

THUNDERBIRD 3X1,5
3000x1500

1500

3050
1550

300

106 (bileske hizi) (X, Y tek eksen hizi 75 m/dak)

2 (355sn)

9250X4500X2200

8500

4-Eksen (X,Y, Z, U)

+ 0,055
+0,032
BECKHOFF

METALIX, LANTEK

Ethernet

15-inch ekran 1024 x 768,alfantmerik klavye, PLC tuslar, dokunmatik ekran
klavye

TEKNIK OZELLIKLER

TEKNiK OZELLIKLER / REZONATOR
REZONATOR

LAZER ISIN KALITESI

GUG STABILITESI

FiBER KABLO GIKIS OLGUSU
SOGUTMA SUYU AKIS DEBISI
KESME KAPASITILERi (MAKS.)

SIYAH CELIK ( S235JR,S355MC )

PASLANMAZ CELIK (AISI 304)
ALUMINYUM (AIMg3)

PIRINC (Cuzn37)

BAKIR (Cu-ETP)

ORTALAMA TUKETIM
KESME KAFASI
PULSE FREKANS ARALIGI
GUC ARALIGI
LAZER DALGA BOYU
UYARMA
YARDIMCI GAZLAR
GELIK
PASLANMAZ CELIK
ALUMINYUM

Watt
rad
%
pm

L/dak

kW

kHz
%

nm

YLR 2000 YLR 3000 YLR 4000
2000 3000 4000
2-25 1-2 1-2

1-2 +0,5 +0,5
100 100 100
10 20 15
16 18 20
8 10 10
6 8 10
4 5 6
4 5 6
18 20 22
Procutter Procutter Procutter
Thunder Thunder Thunder

5
10-105
1070 + 5
Lazer diyot

Oksijen (0,5-6 Bar)
Azot ( 0,5-25 Bar)

Kuru Hava veya Azot ( 0,5-25 Bar)
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Ekonomik

Kompakt

Kusursuz Kesim

Guvenilir

Kullanici Dostu
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EKIPMANLAR STANDART VE OPSIYONLAR

RAPTOR THUNDERBIRD

Lineer Motor O O — — — —

CAD/CAM (Metalix)

O e
O e
o e

CAD/CAM (Lantek, Almacam)

LCD Ekran+Kamera

Konveyor

Chiller

O @ @ @ O o

Guvenlik Isik Bariyeri(Sick)

Boru Kesme

OO O e O
c e
c e

Kule Otomasyonu
El Carki

Merkez Isin Ayari

O OO0 O OCe e e O o
o O

Otomatik Nozul Degistirme

Yandan Acilir Kapak

Bilyali Destek Sistemi

Kursulu Kontrol Paneli

O O
O O
O O
O O

Aynalanmis Makine

Kaportali Yikleme Bosaltma

4G (Sm 3x1,5m igin)

Profil Kesme Arabasi
ikili Mekik Tabla

Merkezi Yaglama Sistemi

® © O
O o o

Filtre Sistemi

Acili Kesim
3D Acili Kafa

Izgara Temizleme Cihazi

Yandan Cikmali Konveyor

OO OO OC e e @ O OOO OO
OO OO OC e e @& O OOO OCOOOOODOODO®e e ¢ O o

OO OO O @ o o
I
I
I

Carpisma Onleyici Sistem

@ Standart QO Opsiyonel — Kullaniimiyor
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ENDUSTRI 4.0

Dijital donusum

volculugunuzda vaninizdayiz®

TUMU ENTEGRE

Makine verilerinizi MES ve ERP
uygulamalariniza entegre edin.

TUM VERILER

Makinelerinizin ge¢mis performans
verilerini kaydedin. Makinelerinizin Is
ve Operator performanslarini izleyin.

TUM MAKINELER

Uretim hattinizin izlenmesini sagla-
yin. Mevcut makinelerinizi Endustri
4.0 platformumuza gegirin.

&2

HER YERDE

Esnek ve kolay kullanilan WEB arayuzu
Uzerinden makinelerinizin performansini
her yerden izleyin ve takip edin

HER ZAMAN

Makine performansi verilerinize istedigi-
niz her zaman erisin.

AKILLIFABRIKA COZUMLERI

MAK.iNE_N.iN SON BIR HAFTA
VERIMLILIK TREND GRAFiGi

[ ——

i,

Makinenin ne kadar calistiginin bilgilerini derleye-
rek trend grafigini ¢ikarir. Son bir haftalik ¢alisma
performansi izlenebilmektedir.

MAKINENIN OEE DEGERLERI

Otspmniotns Wit hmm s s

Bekleme, Uretim ve hazirlik strecglerindeki tum bilgi-
leri toplar, genel bir verimlilik tablosu ortaya ¢ikarir.

MAKINE iZLEME EKRANI

TAMAMLANMIS iSiN BiLGILERI

Yapilmis isin tum detaylarini, operatéorun hangi isi
hangi yolla ne kadar zamanda tamamladigi gibi bil-
gileri gosterir.

MAKINE EKiPMAN VERILERI

Makinelerin ¢alisan elemanlarinin anlik olarak verile-
rini trend grafigi seklinde gosterir.

MAKINELERiIN GENEL DURUMU

Farkli bolgelerde bulunan makinelerinizin takibini
tek bir ekrandan yapabilirsiniz.

Sahadaki ¢alisan - calismayan makinelerin listelerini
ve ¢alisma 6zet bilgilerini verir.
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AKILLI OZELLIKLER FONKSIYONLAR

"Ermaksan'in akilli 6zellikleri, kullanicilarin kolaylik, guvenlik ve konfor se-
viyelerini artirarak mukemmel bir kullanici deneyimi saglar"

OTOMATIK ISIN MERKE;i BULMA
VE NOZUL KALITE TESPITi

Kamera destekli lazer 1sini merkezleme ayar
sistemi, operatorlerin gerektiginde lazer mer-
kezini zahmetsizce ayarlamasini saglar.

Goruntu isleme teknigi kullanilarak lazer kafa-
sI merkez ayar kamerasi Uzerine gelir. Kamera
yardimiyla isinin durumu ekranda gésterilir ve
merkezden kagciklik durumu bildirilir. Boyle-
ce bildirilen komutlar sayesinde merkez ayari
yapilir. Merkez ayar esnasinda nozul dairesel
sekli kaybeder. Bu durum kesimi etkileyecek
toleransi gegerse uyari ¢ikar, nozul degisim ta-
lebinde bulunulur.

CARPISMA ONLEYICi SISTEM

Kesim sirasinda; lazer kesim kafasinin yerinden
oynamis pargalar ile ¢carpismasl engellenerek
kesim kafasinin zarar gérmesi dnlenir. Boylece
maksimum guvenlik saglanarak durus sureleri
ve donanim maliyetleri azaltilir.

84

OTOMATIK NOZUL DEGiSTIRME

Farkli tip ve kalinliktaki malzemeleri kesmeden
once farkli ¢caplarda farkli tipte nozullar kulla-
nilmalidir.Segilen sac kalinligina ve tipine goére
sistem tanimlanan nozulu otomatik olarak se-
Gip degdistirir.

KARISIM GAZ

Azot ve oksijen karisimi ile kesme islemlerinin
avantajlarini birlestiriyoruz. Karisim gazla daha
yuksek hizlar ve mukemmel kalite ve ayrica
daha dusuk gaz maliyeti sagliyoruz.

OTOMATIK SAC / GOKLU SAC BULMA

Kesilecek parcanin kamera tarafindan algila-
nan saci secerek kesime gonderilmesini saglar.
(Otomatik Sac Bulma)

is listesine eklenen isleri kamera ile tespit
edilen saclara atayarak, hangi sacdan hangi
parcanin kesileceginin tanimlanmasini saglar.
(Coklu Sac Bulma)
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AKILLI OZELLIKLER

NOZUL TEMIZLEME / KALIBRASYON

Fibermak serisi lazerlerde standart olarak sunu-
lan nozul temizleme sistemi ile kullanilan nozulda
biriken curuf ve kirin temizleme fircasi vasitasiyla
otomatik olarak temizlenmesi islemidir.

OTOMATIK PROFIL HiZALAMA

PEALGE T—

Fibermak boru ve profil kesim opsiyonlu makine-
lerde profil kesme tablasi ile hassas profil kesim
icin otomatik profil hizalama sistemi gelistirilmis-
tir. Boylece profil kesimlerinde olabilecek olcu
kaymalarinin é6nune gecilir.
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"Akill 6zellikler, dreticilerin durus surelerini en aza indirir, israfi azaltir, ka-
liteyi iyilestirir, ciktiy1 artinr ve Uretim sireclerini optimize eder. Boylece
uretkenligin artmasina yardimci olur."

PIERCETEC CUT CONDITION

PierceTec entegre sensoru ile lazer glcunu, delik
delme zamanini ger¢ek zamanh olarak kontrol
eder. PierceTec cevrim suresinden ve isletme ma-
liyetlerinden tasarruf saglar.

10T - SMS / E-POSTA GONDERIMiI

Sistem internete baglanarak verilen e-posta ad-
reslerine makine durumu ve bilgileri gonderile-
bilir. Operatér paneline entegre sim kart destegi
secenegi ile telefon numaralarina bilgi mesajlari
gonderilebilir. Makine hata verdiginde hata kodu
e-posta veya SMS ile gonderilir.

FONKSIYONLAR

ISKARTA AYIRMA

Goruntu Uzerinden segilen noktanin X veya Y
koordinatinda sac ayirma islemi gerceklestirilir.
Goruntu isleme yontemi ile secilen noktada kes-
ime engel bir durum varsa goérintu UGzerinde al-
gilanarak kesim 6teleme yapllir.

OTOMATIK YERLESTIRME

T |

Kameradan alinan goéruntl Uzerinde datasi bu-
lunan pargayi yeniden yerlestirmesi ve kodunun
cikarilmasi islemidir.
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OZEL MAKINELER

Farkl ihtiyaclara Esnek Céziimler

Lazer kesim dUnyasina sunmus oldugumuz standart Urln portfoyUmuzun yani sira talebe gore farkl ebatlarda
ve konfigUrasyonlarda makineler icin anahtar teslim ¢ézUmler de sunmaktayiz. Genis formatli lazer kesim ma-
kineleri musteri ihtiyaglarina 6zel olarak tasarlanmaktadir. Uzun ve genis saclari tek seferde isleyen bu devasa
makineler ayni zamanda birden ¢ok kuUg¢Uk is pargalarini da isleyerek zaman ve isglcunden tasarruf saglar. Boy-
lece Uretkenligi 6nemli ol¢ctde arttirarak kullanicilarina rekabet UstunlUgu saglar. Musteri istegine gére motor
kontrollt 2/ 2,5 eksen kesici kafasi sayesinde, sada sola 45 derece ve kendi ekseni etrafinda 360 derece hareket
ederek yapacagi acil kesim ile kaynak agzi acmak mumkundur. Ayrica FIBERMAK, 45 derece ve daha kucuk acil
kaynak islemlerinde de duzlemsel olarak acili kesim yapabilmektedir.

ILERi MUHENDISLIK CALISMALARI

Yarim asri asan deneyimimiz ile ve guc¢li muhendis
kadromuzla ihtiya¢ duydugunuz makineyi ve teknik ge-
reksinimleri bilimsel tekniklerle belirleyerek en uygun
¢6zUmu sunuyoruz.

FIBERLAZER
TEKNOLOJISI

ACILI KESIM

Motor kontrollt 2 / 2,5 eksenli kesici kafasi sayesin-
de, saga sola ve kendi etrafinda hareket kabiliye-
tine sahiptir. Boylece acili kaynak islemlerinde de
duzlemsel olarak acili kesim yapabilmektedir.

MAKSIMUM TASARRUF

BuyUk boyutlu makinelerde emis kapaklari ve ya-
nal konveyorler, kesici kafanin pozisyonuna goére
calisarak, vakum emilimi ve curuflarin toplanma-
si etkili bir sekilde yapilir. Bodylece énemli dl¢cude
enerji tasarrufu saglanir.

L B O E O OE W OE O E OEE R E E EEEEm .
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LAZER OTOMASYON

TOWERMAK Kule Tipi Yikleme Bosaltma Sistemi

TOWERMAK, lazer kesim makineleriicin 1500x3000 mm ol¢ulerindeki sac metalleri insansiz yukleme ve bosaltma
yapmak icin kullanilir. Sistem yuUksek duzeyde guvenilirlik, esneklik ve kullanim kolayligi saglamaktadir. Otomatik
lazer sistemi ile Uretim kapasitenizi malzemenin turune, kalinligina, boyutuna, yerlestiriimesine vb. bagli olarak
%60'dan fazla artirabilirsiniz. Akilli lazer otomasyonunu metal isleme boélumlerinize dahil ederek, tasarrufa yatirrm
yapmanin yani sira fabrikanizin bir¢ok islevini de duzene koymus olursunuz. TOWERMAK'In avantajlarindan
yararlanarak isletmenizin verimliligini ve karliligini en Ust seviyeye ¢cikarmaniz igcin Ermaksan'in profesyonel ekibi,
makine, kule, konveyér ve yikleme sistemlerinin dogru kombinasyonunu belirlemenize yardimci olur. ihtiyaciniza
en uygun lazer otomasyon ¢ézUmlerini kesfedin.

TAM OTOMATIK SISTEM

Sistem her malzemeye gére uygun saci ve uygun kesim
parametrelerini otomatik olarak yukleyerek tam oto-
matik calisabilmektedir. Boylelikle seri Uretimler yapa-
bilir, zaman kaybini minimum seviyeye indirebilirsiniz.

SERi URETIM

Operator kaynakli hatalarin minimuma indirilerek, ¢ok
daha hizli ve seri sekilde kaliteli bir Uretim sureci ger-
ceklestirilir.
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SAC YUKLEME
VEBOSALTMA
SISTEMLERI

ESNEKLIK

Farkli malzeme turlerini kolay ve capaksiz islemek
isteyen kullanicilara esnek Uretim odakli olarak di-
zayn edilmektedir.

FABRIKA OTOMASYONU

Tower yukleme bosaltma sistemleri ile tam uyum
icinde ¢alisan Fibermak lazer kesim makinesi Ure-
tim kalitesini ve Uretkenligini arttirarak isletmeni-
ze rekabet avantaji saglar.

Shhmana :II |.I |
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KOLAY KULLANIM

Verimli ve hizli calismanin yani sira, operatoérin
islerini kolaylastirmasi icin sade dil secenekleri ve
kolay programlama imkani vardir. Bu yapisiyla ko-
lay ve gUvenilir Uretim yonetimi sunuyor.

FIBERMAK'A ENTEGRE iMKANI

Lazer kesim sUreglerini otomatiklestirmek isteyen
musterilerimiz i¢cin en uygun TOWERMAK yukle-
me ve bosaltma sistemini mevcut FIBERMAK lazer
kesim makinelerine entegre etmek mumkundar.
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LAZER OTOMASYON

TOWERMAK MULTIMASTER 3x1.5 (3 PALET)

SAC OLGULERI mm
MiN. SAC KALINLIGI mm
MAKS. SAC KALINLIGI mm
MAKS. SAC YIGIN YUKSEKLIiGi mm
PALET TASIMA KAPASITESI kg
ASANSOR EKSENi MAKS. HIZI (DIKEY) m/dak
VANTUZ EKSENi MAKS. HIZI (DIKEY) m/dak
PALET CEKME EKSENi MAKS. HIZI (YATAY) m/dak
GATAL EKSENi MAKS. HIZI (YATAY) m/dak

CNC KONTROLOR

MAKINE BOYUTLARI (BXE xY) mm
ENERJi
TOPLAM SiSTEM AGIRLIGI kg

1500x3000
1500x2500
1500x2000

1500x1500
1250x2500

1000x2000
1000x1500
1000x1000

0,5

20

85

3000

10
BECKHOFF
5540x5560x3700
380V, 50Hz

8100

SAC OLGULERI

mm
MiN. SAC KALINLIGI mm
MAKS. SAC KALINLIGI mm
MAKS. SAC YIGIN YUKSEKLIGi mm
PALET TASIMA KAPASITESI kg
ASANSOR EKSENi MAKS. HIZI (DIiKEY) m/dak
VANTUZ EKSENi MAKS. HIZI (DIKEY) m/dak
PALET GEKME EKSENi MAKS. HIZI (YATAY) m/dak
GATAL EKSENi MAKS. HIZI (YATAY) m/dak
CNC KONTROLOR
MAKINE BOYUTLARI (BXE xY) mm
ENERJi
TOPLAM SIiSTEM AGIRLIGI kg

TOWERMAK MULTIMASTER 4x2 (3 PALET)

2000x4000
2000x3000
2000x2000
1500x2500
1500x2000
1500x1500
1250x2500
1000x2000
1000x1500
1000x1000
0,5
20
65
4000
9
6
12
10
BECKHOFF
7130x7015x4140
380V, 50Hz

15000

76

TEKNIK OZELLIKLER

KOPRU TiPi VAKUMLU YUKLEME SiSTEMI

ERMAKSAN uretimi kdpru tipi vakumlu yukleme sistemi
hammaddenin kolayca ve otomatik olarak mekik tabla
Uzerine hassas ve dluzgun yuklenmesini saglayarak kul-
lanicilarina buyuk kolaylik saglar. Seri Uretim icin pratik
ve ayni zamanda ekonomik bir cézumdur.

BRIDGEMASTER VAKUMLU YUKLEME
BOSALTMA SISTEMI

BRIDGEMASTER ile malzeme yukleme ve bosaltma don-
gulerinizi otomatiklestirin. Képru Tipi Vakumlu Yukleme
ve Bosaltma Sistemi, malzeme akisinizi esnek hale geti-
rir, manuel malzeme tasimayi azaltir ve Uretkenligi artirir.

ROBOMASTER VAKUMLU YUKLEME SiSTEMi

Fibermak ve robot uyumlu calistirilarak makine perfor-
mansi en Ust seviyelere cikartilir. Bu sistemnde otomatik
olarak sac yukleme, yapilan isleri toplama ve istifleme ko-
layca gergeklestirilir.

LOADMASTER VAKUMLU YUKLEME SIiSTEMI

ERMAKSAN Uretimi otomatik pergel ving tipi vakumlu
yukleme sistemi hammaddenin kolayca ve otomatik ola-
rak mekik tabla Uzerine hassas ve dizgun yuklenmesini
saglayarak kullanicilarina buyuk kolaylik saglar. Seri tre-
tim icin pratik ve ayni zamanda ekonomik bir ¢6ziGmdur

VACUMASTER VAKUMLU YUKLEME SiSTEMI

ERMAKSAN Uretimi yari - otomatik pergel ving tipi va-
kumlu yUkleme sistemi hammaddenin kolayca ve
otomatik olarak mekik tabla Uzerine hassas ve duzgUn
yUklenmesini saglayarak kullanicilarina blyUk kolaylik
saglar. Seri Uretim icin pratik ve ayni zamanda ekonomik
bir ¢é6zUmdur.
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DANISMANLIK

Alaninda yetkin ve guler yuzlu personelimiz ile satis 6ncesinden
satis sonrasi surece uzanan yolculukta dogru ¢é6zumun onerilmesi,
sunulan ¢6zUmun etkin ve verimli kullaniimasina kadar musterile-
rimize rehberlik ediyoruz. isletmenizin ihtiyac duydugu ézellestirilm-
is makine ve ekipmanlarin ileri muhendislik ¢alismalari sonucu en
fazla verimi en uygun butcgeyle karsilayacak ¢oézUmler tespit edilme-
ktedir. Sizin icin en uygun model belirlendikten sonra teklif olarak
sizlere sunulmaktadir.

Satis oncesinde sizlere en uygun ¢ézumleri sunmayi vaat eden Er-
maksan, satis, kurulum, egitim ve satis sonrasi sureclerde de size ka-
liteli bir destek hizmeti sunmaktadir.

79



in ermaksan

© ermaksanmachine § ErmaksanTR w ermaksanmachine o ErmaksanTV

(]9 ERMAKSAN

Istktepe OSB Mah. Lacivert Cad. No:8 Niliifer/Bursa/Turkiye
T:+90224 2947500 F: +90224 29475 44
ermaksan.com.tr / sales@ermaksan.com.tr

(13 ERMAKLA

2860 River Road, Suite:145, 60018 Des Plaines, lllinois
T:+1630-512-7604 ermakusa.com / info@ermakusa.com

ERMAK Deutschland GmbH

Innovative Technologien

Ridderstrasse 52 48683 Ahaus T : +49 2561 - 86 00 400
ermakdeutschland.de / info@ermakdeutschland.de

(- TOM I(ATAI.OGI.AR\

[=] 57y o]

\Dloe

\_n

*TR *FBV1.1/23/ Katalog verileri bilgi verilmeden degistirilebilir.



