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ErdemirGrubu

Erdemir Grubu, calisanlar, mUsterileri, tedarikcileri ve hissedarlanyla birlikte
Tarkiye’nin dinya capinda bilinen klresel demir ¢elik glcuddr.
Modern teknolojiye sahip tesislerinde yuksek standartlarda celik Ureten
ve dagitmini gergeklestiren, Urtn ¢esitliligi ve kalitesinin yani sira seffaf,
rekabetci, hizli, esnek, samimi ve musteri odakli hizmet anlayisi ile ulusal ve
uluslararasi piyasalarda aranan bir marka olan Erdemir Grubu, madencilik ve
muhendislik alanlannda da faaliyet gésteriyor.

@ Eregli Demir ve Celik Fabrikalan T.A.S.
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1965 yilinda Uretime baglayan Turkiye’nin en blylk entegre yassi ¢elik Ureticisi Erdemir, uluslararasi kalite standartlannda
sicak ve soguk haddelenmis sac, levha ile kalay, krom ve ¢inko kaplamali sac Uretiyor. Erdemir, Grlnleri ile otomotiv, beyaz
esya, enerji, insaat, boru, gemi Uretimi, ev aletleri, genel makina imalati, 1si ve basincl kap ekipmanlar, agir sanayi, gida ve
ambalaj gibi sektdrlere temel girdi sagliyor ve Ulke sanayinin gelismesine dnctilik ediyor.

Cumhuriyet tarihimizin en blylk yatinm projelerine imza atan Erdemir, araliksiz sUrdUrdUgu Uriin gesitliligi ve kapasite
artirmaya ydnelik yatinmlanyla kurulusunda yaklasik 500 bin ton olan ham gelik kapasitesini bugin 4 milyon ton seviyesine,
378 bin ton olan nihai mamul kapasitesini ise 5 milyon tonun Uzerine ¢ikardi. Erdemir Grubu Grln portféylindeki yass!
celiklerde kalite sayisi 416’ya ulastl. Uzun Urlnlerde ise kalite sayisi 251 adettir.

Genel Merkez .
Adres :Barbaros Mah. Ardigc Sok. No: 6 PK: 34746 Atasehir /Istanbul
Tel :0(216)578 80 00

Faks :0(216)4694810

web : www.erdemirgrubu.com.tr

Genel Miidiirliik ve Isletmeler

Adres :Uzunkum Cad. No.7 67330 Kdz. Eregli
Tel :0(372) 3232500

Faks :0(372)3331500

e-posta: iletisim@erdemir.com.tr

web : www.erdemir.com.tr

Erdemir Grubu Pazarlama ve Satis Koordinatérltigu .
Adres : Barbaros Mah. Ardic Sok. No: 6 PK: 34746 Atasehir /Istanbul
Tel :0(216) 578 82 00

Faks :0(216)5788201—-(372)3331528/29

e-posta: erdemir.sales@erdemir.com.tr



@ Iskenderun Demir ve Gelik A.S. ;Eém Erdemir Gelik Servis Merkezi Sanayi ve Ticaret A.S.
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Ulkemizin kurulus tarihi itibariyle Gictinctl, uzun Urin Gretim kapasitesine gdre en biiylk entegre demir - celik fabrikasi Yillik 250 bin ton isleme kapasitesi ile 2001 yilinda Erdemir tarafindan Gebze’de kurulan Erdemir Celik Servis

olan isdemir, 2008 yilinda devreye aldigi 3,5 milyon / yil sicak haddeleme kapasitesi ile Tiirkiye’nin uzun ve yassi Griin Merkezi’'nde basta otomotiv, beyaz esya ve genel makine imalati sanayisi gibi yassi ¢elik kullanicilannin gesitli spesifik

Ureten tek entegre tesisi. taleplerini karsilamak Uzere, soguk haddelenmis ve galvanizli GrUnlerin yani sira sicak haddelenmis ve asitlenmis yassi
celik Urtnler, hassas toleranslarda hiz, esneklik ve tam zamaninda teslim anlayigi ile kenar kesme, boy kesme ve dilme

Turkiye celik sektérinin gelisimi agisindan hayati Gnem tasiyan yassi mamul Uretim kapasitesinin artinimasinda énemli islemleri uygulanarak ebatlandiriliyor.

bir rol oynayan isdemir’de kditiik ve kangal uzun mamullerin Uretimi de stirdtriliyor.
Erdemir Celik Servis Merkezi’nin; isdemir’de yilik 750 bin ton kapasiteli sicak boy kesme, Erdemir’de yillik 100 bin
Isdemir bugln yaklasik 5.3 milyon / ton sivi celik kapasitesine sahip. Ayrca kurulu tesislerinde 3.5 milyon ton /yil yassi ton kapasiteli acill kesme, 150 bin ton kapasiteli sicak dilme, 150 bin ton kapasiteli soguk dilme kesme ve 150 bin
Uran, 0.6 milyon ton / yil kangal ve 2.5 milyon ton / yil kitUk nihai mamul Uretim kapasitesine sahip. ton kapasiteli sicak makas hatlar bulunuyor. Manisa Organize Sanayi Bdlgesi’'nde de stoklama ve sevkiyat hizmetleri
vermeye devam ediyor.
Adres : isdemir 31319 iskenderun / Hatay
Tel : 0(326) 758 40 40
Faks :0(326) 758 53 51 — 758 38 38
e-posta : info@isdemir.com.tr

web  :www.isdemir.com.tr Genel Merkez ve Gebze isletmesi Eregli isletmesi
Adres : Gebze Organize Sanayi Bolgesi Adres : Uzunkum Cad. No.7 Gulug Kapi
700.Sok. No.724 Gebze / Kocaeli Yani. Kdz. Eregdli / Zonguldak
Tel :0(262) 679 27 27 Tel :0(372) 329 84 11
Faks :0(262) 679 27 87 Faks :0(372) 3180255
e-posta : info@ersem.com.tr ]
web : www.ersem.com.tr Manisa Isletmesi
Adres : Manisa Organize Sanayi Bolgesi
iskenderun igletmesi Hasan Tirek Bulvan No.16 Manisa
Adres :Isdemir 31319 Iskenderun / Hatay Tel :0(236) 214 06 04
Tel :0(326) 758 51 12 Faks :0(236)214 06 04

Faks :0(326) 75858 13
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© Erdemir Madencilik Sanayi ve Ticaret A.S. Erdemir MUhendislik Yonetim ve Danismanlik Hizmetleri A.S.
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2001 tarihinde kurulan Erdemir MUhendi_slik, Erdemir Grubu sirketlerinin karlilik, Grtin cesitliligi ve kaliteli Grtin Gretme
hadeflerine ulasmasi igin gerekli yatirnmlarinda planlamadan uygulamaya kadar genis bir yelpazede, mthendislik ve proje
yOnetimi hizmetleri veriyor.

Genel Merkez - (istanbul Ofis) Iskenderun Ofis Eregli Ofis

Adres : Barbaros Mah. Ardic Sok. Adres : Isdemir Fabrika Sahasi Adres : Uzunkum Cad. No.7
No: 6 PK: 34746 Karsl Mahallesi 67330 Kdz. Eregli
Atasehir /Istanbul Sehit Yzb. Ali Oguz Blv. Tel :0(872) 329 33 45

Tel : 0 (216) 468 80 62 No.1 Payas / Dortyol Faks :0(372) 3227053

Faks :0(216)469 48 10 31200 Iskenderun / Hatay

e-posta: erenco@erenco.com.tr Tel : 0(326) 758 53 23

web  :www.erenco.com.tr Faks :0 (326) 758 53 24

@ Erdemir Romanya S.R.L Erdemir Asia Pacific Pte. Ltd.

Sivas’in Divrigi iicesinde kurulu bulunan DIVHAN A.S. 15 Nisan 2004 tarihinde Eregli Demir ve Celik
Fabrikalan T.A.$. tarafindan ihale yoluyla satin alinarak sirket invani Erdemir Madencilik Sanayi ve Ticaret A.S.
olarak degistirildi. Sirket 9 demir cevheri ve 1 manganez sahasina sahip.

Sirket, Turkiye’nin demir cevheri Uretiminin %50°sini, Ulkemizin demir cevheri ihtiyacinin ylzde 20'sini karsiliyor.
Aynca demir gelik sektérinin hammadde ihtiyacini karsilayan Ulkemizdeki tek pelet tesisi. Tesislerde pelet
Uretimi yaninda demir gelik fabrikalannda sinterde kullanimak Gzere ara Grtn ve hematit parga cevher
Uretiliyor.

Sirketin mevcut 1,5 milyon ton pelet ve 750 bin ton parga cevher Uretim seviyesine ilave olarak fizibilite
calismalan devam eden “Hasangelebi Demir Cevheri Zenginlestirme Tesisi” yatinmi ile yilda 3 milyon ton pelet

Uretmeyi hedefliyor. 2002 yilinda Gruba katilan Erdemir Romanya, motor, Erdemir Grubu Uzakdogdu bolgesindeki ticari faaliyetlerini
transformator, jeneratér ve trafo sanayinin ana girdilerinden yUritmek amaciyla, Singapur’da %100 Erdemir istiraki
olan silisli yassi ¢elik Uretiyor. Romanya’nin Targoviste olan “Erdemir Asia Pacific Private Limited (EAPPL)”

Adres : Clirek Yolu 5. Km Divrigi / Sivas sehrindeki tesis, elektrik gelikleri Gretiminde, Avrupa’da sirketini kurdu. 250.000 ABD dolan sermaye ile kurulan

Tel : 0(346) 419 11 21 (5 hat) 6nemli bir konuma sahiptir. Uretiminin %15’ Romanya i¢ sirket 1 Ekim 2014 tarihinde galigmalanna bagladi.

] pazarinda kullanilirken, %85’ini &zellikle Avrupa Ulkelerine

Faks :0(346) 4191150 ihrag ediyor. Adres : 10 Science Park Road #03-11

e-posta: ermaden@erdemirmaden.com.tr The Alpha Singapore 117684

web  :www.erdemirmaden.com.tr Adres : 18,Soseaua Gaesti, Targoviste, Tel : +65-6883-0057

130087 Dambovita County / Romania Faks : +65-6883-0059
Tel : +40 245 60 71 00 (10 hat) e-posta: singapore@erdemir.com.tr
Faks : +40 245 60 60 70
e-posta: office@erdemir.ro

web : www.erdemir.ro
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Hatirlatma, Kisaltma ve Semboller

¢ Katalogta bulunmayan diger ebatlar icin, Iitfen ilgili satis birimine basvurunuz.
¢ Celik kaliteleri ve Urlnlerimizin teknik spesifikasyonlan hakkinda daha fazla bilgi almak icin lGtfen ilgili
satig birimine bagvurunuz.

Kimyasal Elementler i¢in
Kullanilan Kisaltma ve Semboller

Fiziksel Testlerde Kullanilan Kisaltma ve Semboller

Sembol Element
C Karbon
Mn Mangan
P Fosfor
S Kukurt
Si Silisyum
Al Altiminyum
Cu Bakir
N Azot
(0] Oksijen
H Hidrojen
Ca Kalsiyum
Ti Titanyum
V Vanadyum
Cr Krom
Ni Nikel
Mo Molibden
Nb Niyobyum (Kolombiyum)
B Bor
Sn Kalay
Fe Demir
Zn Cinko
Pb Kursun
As Arsenik
w Volfram (Tungsten)
Zr Zirkonyum

Sembol Anlam
Re Akma mukavemeti
Rm Cekme mukavemeti
Rpo.2 Yuksek sicaklikta akma mukavemeti
BH, Isitmadan Sf)nra ékma _
mukavemetindeki artis miktari
A Uzama (%)
As Uzama (L, = 5.65x/S)
Asp Uzama (L, = 50 mm)
Aso Uzama (L, = 80 mm)
Ao Uzama (L, = 100 mm)
Azoo Uzama (L, = 200 mm)
So Test gubugunun kesit alani (mm?)
Lo Test gubugunun ilk dl¢l uzunlugu
d Nominal kalinlik (mm)
t Ton
r Kalici uzama orani
n Uzama sertlesmesi Ussi
Ra Yizey pirizIGga (um)
Darbe Darbe testi
KV, Darbe eneriisi, joule (J)
Sic. Test sicakligi (C)
Katlama Katlama testi
kmy Katlama mandrel yarigapi
kmg¢ Katlama mandrel ¢capi
en. Enine test cubugu
boy. Boyuna test cubugu
HRB Rockwell-B sertligi
min. En az
max. En cok
= Esit
< Kuglk
< Kuguk veya esit
> Bulyuk
> Buyik veya esit

www.erdemirgrubu.com.tr

Celik Kalitele
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Standart Kalite EKF;?EA? Uriin Grubu SayfaNo
TSG3100G SPC270C 120 SOGUK 164
TSG3100G SPC270C 121 SOGUK 164
11-04-013 XES 130 SOGUK 167
TSG3100G SPC270D 131 SOGUK 167
TSG3100G SPC270D 132 SOGUK 167
EN 10130:2006 DC04 145 SOGUK 165
52814 FEE 220 BH 171 SOGUK 169
11-04-002 XE-320DR 250 SOGUK 173
WSB-M1A215 Gr. 300 251 SOGUK 173
11-04-002 XE-360DR 260 SOGUK 173
52811 FEE 340 F 261 SOGUK 173
WSD-M1A333 A2 DC05 311 GALVANIZE (Zn kapl) 205
11-04-013 XE 312 GALVANIZE (Zn kapl) 205
WSS-M1A365 A13 320 GALVANIZE (Zn kapl) 205
WSS-M1A365 Al4 321 GALVANIZE (Zn kapl) 205
WSD-M1A333 A3 DC06 323 GALVANIZE (Zn kapl) 205
11-04-013 XES 324 GALVANIZE (Zn kapl) 205
B53 3106 XSG 325 GALVANIZE (Zn kapl) 205
52806/9.52873 FEP04-ZNT/F/2S 326 GALVANIZE (Zn kapl) 205
52806/9.52873 FEPO5-ZNT/F/2S 327 GALVANIZE (Zn kapl) 205
52806/9.52873 FEPO5-ZNT/F/2S 328 GALVANIZE (Zn kapl) 205
11-04-002 XE 280 D 331 GALVANIZE (Zn kapl) 215
WSB-M1A215-F1 Gr. 250 355 GALVANIZE (Zn kapl) 211
52811/9.52873 FEE 270 F - ZNT/F/2S 360 GALVANIZE (Zn kapl) 214
11-04-002 XE-320D 366 GALVANIZE (Zn kapl) 214
WSB-M1A215-F1 Gr. 300 367 GALVANIZE (Zn kapl) 214
52811/9.52873 FEE 340 F - ZNT/F/2S 368 GALVANIZE (Zn kapl) 214
52811/9.52873 FEE 420 F - ZNT/F/2S 369 GALVANIZE (Zn kapl) 214
11-04-002 XE-360D 372 GALVANIZE (Zn kapl) 214
52814/9.52873 FEE 220 BH-ZNT/F/2S 380 GALVANIZE (Zn kapl) 217
WSS-M1A367 A22 381 GALVANIZE (Zn kapl) 217
WSS-M1A367 A23 382 GALVANIZE (Zn kapl) 217
11-04-002/L XE280P 388 GALVANIZE (Zn kapl) 220
52815/9.52873 FE 600 DP F ZNT/F/2S 390 GALVANIZE (Zn kapl) 223
WSS-M1A348 Al 391 GALVANIZE (Zn kapl) 223
TSG3109G SCGA 270C 410 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
TSG3109G SCGA 270C 411 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
TSG3109G SCGA 270D 430 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
TSG3109G SCGA 270D 431 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
HES C071 JAC270F 432 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 208
TSG3109G SCGA 340BH 482 GALVANILE (Zn+Fe alagimi kapli) 218
11-04-013 HES-HC 700 SICAK 43
DBL 8492 Stw24H 720 SICAK 49
SAE J403-2014 / B105-10 1022 Ozel 735 SICAK 59
11-04-002/EN 10149-2:2013 HE_32082¢;5220 DR/ 800 SICAK 65
WSS-M1A346 A3 Gr.300 801 SICAK 65
11-04-002/EN 10149-2:2013 HE-SGOSSQE:\EA_S% DR/ 810 SICAK 65
WSB-M1A215-E1 Gr.350 811 SICAK 65
WSS-M1A346 A4 Gr.350 812 SICAK 65
52812 FEE 340 813 SICAK 65
WSB-M1A215-E1 Gr.400 820 SICAK 65
EN 10149-2:2013 S500MC Ozel 835 SICAK 65

www.erdemirgrubu.com.tr




Celik Kaliteleri

Standart Kalite Egﬁé'\,’\'l'? Uriin Grubu Sayfa No
CES 002 1.0986 855 SICAK 65
EN 10346:2015 HX180BD+Z 1118 GALVANIZE (Zn kapl )(BAKE HARDENING) 216
EN 10346:2015 HX220BD+Z 1122 GALVANIZE (Zn kapl )(BAKE HARDENING) 216
WSS-M1A341 A7 1124 GALVANIZE (Zn kapl )(BAKE HARDENING) 217
EN 10346:2015 HX260BD+Z 1126 GALVANIZE (Zn kapl )(BAKE HARDENING) 216
EN 10346:2015 HX300BD+Z 1130 GALVANIZE (Zn kapli )(BAKE HARDENING) 216
EN 10346:2015 HX180BD+ZF 1218 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli )(BAKE HARDENING) 219
EN 10346:2015 HX220BD+ZF 1222 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli )(BAKE HARDENING) 219
EN 10346:2015 HX260BD+ZF 1226 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli )(BAKE HARDENING) 219
EN 10346:2015 HX300BD+ZF 1230 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli )(BAKE HARDENING) 219
EN 10346:2015 DX53D+Z 1303 GALVANIZE (Zn kapl) 204
EN 10346:2015 DX54D+Z 1304 GALVANIZE (Zn kapl) 204
EN 10346:2015 DX51D+Z 1311 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 DX52D+Z 1312 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 DX53D+Z 1313 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 DX54D+Z 1314 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 DX56D+Z 1315 GALVANIZE (Zn kapli) 204
EN 10346:2015 S$220GD+Z 1322 GALVANIZE (Zn kapl) 210
EN 10346:2015 S$250GD+Z 1325 GALVANIZE (Zn kapli) 210
EN 10346:2015 S$280GD+Z 1328 GALVANIZE (Zn kapli) 210
EN 10346:2015 S320GD+Z 1332 GALVANIZE (Zn kapl) 210
EN 10346:2015 S350GD+Z 1335 GALVANIZE (Zn kapl) 210
EN 10346:2015 DX51D+ZF 1411 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 DX52D+ZF 1412 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 DX53D+ZF 1413 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 DX54D+ZF 1414 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 DX56D+ZF 1415 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 207
EN 10346:2015 S220GD+ZF 1422 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 S250GD+ZF 1425 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 S280GD+ZF 1428 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 S320GD+ZF 1432 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 S350GD+ZF 1435 GALVANILE (Zn+Fe alasimi kapli) 212
EN 10346:2015 HX180YD+Z 1518 GALVANIZE (Zn kapli) 220
EN 10346:2015 HX220YD+Z 1522 GALVANIZE (Zn kapli) 220
EN 10346:2015 HX260LAD+Z 1626 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HX300LAD+Z 1630 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HX340LAD+Z 1634 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HX380LAD+Z 1638 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HX420LAD+Z 1642 GALVANIZE (Zn kapli) 213
EN 10346:2015 HCT590X 1660 GALVANIZE (Zn kapli) 222
Erdemir-04 1718 1718 SICAK 40
Erdemir-04 1722 1722 SICAK 40
Erdemir-04 1726 1726 SICAK 40
Erdemir-04 1822 1822 SICAK 40
Erdemir-04 1825 1825 SICAK 40
Erdemir-04 1828 1828 SICAK 40
Erdemir-04 1832 1832 SICAK 40
Erdemir-04 1835 1835 SICAK 40
EN 10202:2001 TS245 2004 TENEKE (kalay kapli) 250
EN 10202:2001 TS275 2005 TENEKE (kalay kapli) 250
EN 10202:2001 TS415 2006 TENEKE (kalay kapli) 250
Erdemir-01 2008 2008 SICAK 44
ASTM A53-12 A 2009 SICAK 44

Celik Kaliteleri

www.erdemirgrubu.com.tr

Standart Kalite EKF;?EA? Uriin Grubu Sayfa No
EN 10202:2001 TS230 2023 TENEKE (kalay kapli) 250
EN 10202:2001 TS260 2026 TENEKE (kalay kapli) 250
EN 10202:2001 TS520 2052 TENEKE (BA, DR, kalay kapli) 255
EN 10202:2001 TS550 2055 TENEKE (BA, DR, kalay kapli) 255
EN 10202:2001 TS245 2104 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TS275 2105 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TS415 2106 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TS230 2123 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TS260 2126 TENEKE (krom kapli) 251
EN 10202:2001 TH230 2223 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH245 2225 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH260 2226 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH275 2228 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH415 2242 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH435 2244 TENEKE (kalay kapli) 252
EN 10202:2001 TH520 2252 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH550 2255 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH580 2258 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH620 2260 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH620 2262 TENEKE ( CA, DR, kalay kapli) 254
EN 10202:2001 TH230 2323 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH245 2325 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH260 2326 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH275 2328 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH415 2340 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH415 2342 TENEKE (krom kapli) 253
EN 10202:2001 TH435 2344 TENEKE (krom kapli) 253
SAE J403-2014 ;??I;{I‘IAO‘I 011-14/ ASTM 1008 / CS Type B 3008 SICAK o1
SAE J403-2014 1010 3010 SICAK 91
SAE J403-2014 1012 3012 SICAK 91
SAE J403-2014 1015 3015 SICAK 91
ASTM A283-13 C 3018 SICAK 45
SAE J403-2014 1020 3020 SICAK 91
SAE J403-2014 1026(Mod)/25Mn5 3026 SICAK 91
SAE J403-2014 1030 3030 SICAK 91
EN 10083-2:2006 28Mn6 3031 SICAK 94
SAE J403-2014 1018 Ozel 3037 SICAK 94
EN 10025-2:2004 S235JR 3137 SICAK 47
EN 10111:2008 DD11 3222 SICAK 42
CSA G40.21-13 / ASTM A36-14 300W / A36 3230 SICAK 55
EN 10025-2:2004 S235JR 3237 SICAK 47
ASTM A36-14 A36 3241 SICAK 46
EN 10025-2:2004 S275JR 3244 SICAK 47
CSA G40.21-13 300W 3245 SICAK 46
CSA G40.21-13 / ASTM A572-15 Sog\r/g(;T?/spg\g/ B 3246 SICAK 49
CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 SICAK 50
EN 10025-2:2004 E295 3250 SICAK 55
EN 10025-2:2004 S355JR 3252 SICAK 47
EN 10025-2:2004 E335 3260 SICAK 55
EN 10025-2:2004 S235JR (Cu) 3281 SICAK 47
EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3285 SICAK 82
ASTM A1011-14 SS 30 3330 SICAK 51

www.erdemirgrubu.com.tr




Celik Kaliteleri

Celik Kaliteleri

Standart Kalite E}gﬁg\,’\"f Uriin Grubu Sayfa No
ASTM A1011-14 SS 33 3333 SICAK 51
ASTM A1011-14 SS 36 Typel 3336 SICAK 51

EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3337 SICAK 82
ASTM A1011-14 SS 40 3340 SICAK 51
ASTM A1011-14 SS 45 Type 1 3345 SICAK 51
ASTM A1011-14 SS 50 3350 SICAK 51
ASTM A1018-10 SS 30 3430 SICAK 52
ASTM A1018-10 SS 33 3433 SICAK 52
ASTM A1018-10 SS 36 Typel 3436 SICAK 52
ASTM A1018-10 SS 40 3440 SICAK 52

2661-00 3660 (DP600) 3660 SICAK 70

ABS-P2-14 A 3701 SICAK 72

ABS-P2-14 B 3702 SICAK 72

ABS-P2-14 AH32 3732 SICAK 73

ABS-P2-14 AH36 3736 SICAK 74

ASTM A36-14/ABS2-P2-14 A36-Gr.A 3741 SICAK 45

1932-01 3922 3922 SICAK 70
EN 10111:2008 DD13 Ozel 3923 SICAK 66

Erdemir-01 3936 3936 SICAK 66
EN 10025-2:2004 S235JRC 3937 SICAK 67
EN 10025-2:2004 S275JR 3938 SICAK 67

1937-02 3940 3940 SICAK 70
EN 10025-2:2004 S275JRC 3944 SICAK 67
Erdemir-01 3945 3945 SICAK 66
1937-03 3946 3946 SICAK 70
1953-01 3949 3949 SICAK 70
EN 10149-2:2013 S355MC 3955 SICAK 69
2242-01 3957 3957 SICAK 70
6000-02 3960 3960 SICAK 70
Erdemir-01 3995 3995 SICAK 93
ASTM A53-12 A 4009 SICAK 44
EN 10025-2:2004 S275JRC 4044 SICAK 53
SAE J403-2014 1012 4112 SOGUK 176
DIN 1623:2009 S215G 4137 SOGUK 175
EN 10111:2008 DD11 4222 SICAK 42
EN 10025-2:2004 S235JR 4237 SICAK a7
EN 10025-2:2004 S275JR 4244 SICAK a7
EN 10025-2:2004 S355JR 4250 SICAK 47
CSA G40.21-13 350W 4251 SICAK 46
EN 10025-2:2004 S355J2 4252 SICAK 47
EN 10025-2:2004 S235JR 4260 SICAK 47
EN 10025-2:2004 S235JR / S275JR 4275 SICAK 71
EN 10025-2:2004 S235JR 4437 SICAK 47
SAE J2340-1999 340XF 4634 SICAK 67
SAE J2340-1999 420XF 4642 SICAK 67

ABS-P2-14 DH32 4732 SICAK 73

ABS-P2-14 DH36 4736 SICAK 74
EN 10025-4:2004 S275M 4828 SICAK 63
EN 10025-4:2004 S355M 4836 SICAK 63
EN 10025-4:2004 S420M 4842 SICAK 63
EN 10025-4:2004 S460M 4846 SICAK 63
EN 10149-2:2013 S315MC 4932 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S355MC 4936 SICAK 64

Standart Kalite E}gﬁg\,ﬂf Uriin Grubu Sayfa No
EN 10149-2:2013 S420MC 4942 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S460MC 4946 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S500MC 4950 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S550MC 4955 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S600MC 4960 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S650MC 4965 SICAK 64
EN 10149-2:2013 S700MC 4970 SICAK 64
SAE J403-2014 1035 5035 SICAK 91
SAE J403-2014 1040 5040 SICAK 91
SAE J403-2014 1045 5045 SICAK 91
SAE J403-2014 1050 5050 SICAK 91
SAE J403-2014 1060 5060 SICAK 91
SAE J403-2014 1070 5070 SICAK 91
SAE J403-2014 1080 5080 SICAK 91

Erdemir-05 5105 5105 SOGUK 174
SAE J403-2014 1030 5130 SOGUK 176
SAE J403-2014 1030 Ozel 5131 SOGUK 176
SAE J403-2014 1040 5140 SOGUK 176
SAE J403-2014 1045 5145 SOGUK 176

Erdemir-01 5155 5155 SOGUK 176

ASTM A709-13 345F Type2 5246 SICAK 62
EN 10025-2:2004 S355J0 5252 SICAK 47
EN 10025-2:2004 E360 5270 SICAK 55

ASTM A829-14 1345 5345 SICAK 91

ASTM A829-14 5160 5360 SICAK 91

DIN 17350:1980 75Cr1 5375 SICAK 92
EN 10132-4:2000 80Crv2 5380 SICAK 92
EN 10025-2:2004 S235JR 5437 SICAK 47

Erdemir-09 5536 5536 SICAK 41

Erdemir-07 5541 5541 SICAK 41

Erdemir-09 5542 5542 SICAK 41

Erdemir-07 5548 5548 SICAK 41

Erdemir-07 5549 5549 SICAK 41

Erdemir-07 5554 5554 SICAK 41

Erdemir-07 5555 5555 SICAK 41

Erdemir-07 5561 5561 SICAK 41

Erdemir-07 5562 5562 SICAK 41

Erdemir-07 5571 5571 SICAK 41

Erdemir-07 5572 5572 SICAK 41

Erdemir-07 5581 5581 SICAK 41

Erdemir-07 5582 5582 SICAK 41

Erdemir-13 5592 5592 SICAK 41
EN 10083-3:2006 20MnB5 Ozel 5620 SICAK 92

Erdemir-15 22MnB5 5622 SICAK 92

Erdemir-15 26MnB5 5626 SICAK 92
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5630 SICAK 92
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 SICAK 92

ABS-P2-14 EH32 5732 SICAK 73

ABS-P2-14 EH36 5736 SICAK 74

SAE J403—20142??:&1%1011—14/ASTM 1006 / CS Type B 6006 SICAK 91

SAE J403-2014 1006 Ozel 6007 SICAK 39

SAE J403-2014 1006 Ozel 6009 SICAK 39

SAE J403-2014 1018 6018 SICAK 91
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Celik Kaliteleri

Standart Kalite PARON Uriin Grubu Sayfa No
ASTM A1011-14 SS 36 Type2 6035 SICAK 51
ASTM A1018-10 SS 36 Type2 6036 SICAK 52
EN 10025-2:2004 Sgez’g‘éig:s / 6037 SICAK 53
ASTM A500-13 B 6040 SICAK 44
EN 10025-2:2004 32725;‘,’;2:',: / 6044 SICAK 53
JIS G 3106:2008 $355J2+N Ozel 6050 SICAK 54
EN 10025-2:2004 Sgg:ﬁg:s / 6052 SICAK 53

SAE J403-2014 / ASTM A1008-15 1006 / CS Type B 6106 SOGUK 176
SAE J403-2014 / ASTM A1008-15 1008 / CS Type B 6108 SOGUK 176

Erdemir-01 6109 6109 SOGUK 174
SAE J403-2014 1010 6110 SOGUK 176
JIS G 3141:2011 SPCCT 6111 SOGUK 178

EN 10130:2006 DCO1 6112 SOGUK 162
EN 10130:2006 DCO3 6113 SOGUK 162
EN 10130:2006 DCO4 6114 SOGUK 162
EN 10130:2006 DCO5 6115 SOGUK 162
SAE J403-2014 1018 Ozel 6118 SOGUK 176
DIN 1623:2009 $215G 6137 SOGUK 175
EN 10130:2006 DCO1 (Cu) 6182 SOGUK 162
EN 10111:2008 DD11 6222 SICAK 42
EN 10111:2008 DD12 6223 SICAK 42
EN 10111:2008 DD13 6224 SICAK 42
EN 10025-2:2004 S23502 6237 SICAK 47
EN 10025-2:2004 S27502 6244 SICAK 47
EN 10025-2:2004 3552 6252 SICAK 47
EN 10111:2008 DD11 (Cu) 6282 SICAK 42
EN 10025-2:2004 35502 (Cu) 6284 SICAK 47

Erdemir-04 6314 6314 SICAK 38

Erdemir-04 6315 6315 SICAK 38
EN 10028-2:2009 P235GH 6335 SICAK 83

EN 10207:2005 P275SL 6340 SICAK 76
EN 10028-2:2009 P265GH 6341 SICAK 83
EN 10028-2:2009 16Mo3 6345 SICAK 84
EN 10028-2:2009 P295GH 6347 SICAK 83

Erdemir-14 6350 6350 SICAK 80
EN 10028-2:2009 P355GH 6352 SICAK 83
EN 10028-3:2009 P355NH 6353 SICAK 81
EN 10028-3:2009 P355NLI 6355 SICAK 81
EN 10028-3:2009 P355NH/P355NLT 6356 SICAK 81

SAE J403-2014/ASTM A1011-14 1006-CS Type B 6406 SICAK 39
SAE J403-2014/ASTM A1011-14 1008-CS Type B 6408 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 st22 6412 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6413 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 st22 6422 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6423 SICAK 39
DIN 1614-1:1986 St24 6424 SICAK 39

EN 10209:2013 DCO1EK 6512 SOGUK 168

EN 10209:2013 DCO4EK 6513 SOGUK 168

Erdemir-01 6523 6523 SICAK 41

EN 10130:2006 DCO1 6612 SOGUK 162

EN 10111:2008 DD13 6624 SICAK 42
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Celik Kaliteleri

Standart Kalite E(F;?til\lillf Uriin Grubu Sayfa No
ABS-P2-14 D 6704 SICAK 72
ABS-P2-14 E 6705 SICAK 72
ABS-P2-14 FH32 6732 SICAK 73
ABS-P2-14 FH36 6736 SICAK 74
JIS G 3101:2010 SS 400 6741 SICAK 50
EN 10120:2008 P245NB 6837 SICAK 75
ASTM A285-12 C 6838 SICAK 77
EN 10120:2008 P265NB 6842 SICAK 75
EN 10120:2008 P310NB 6847 SICAK 75
LR-P2-13 490 FG 6850 SICAK 78
EN 10120:2008 P355NB 6852 SICAK 75
ASTM A516-10 55 6855 SICAK 79
ASTM A516-10 60 6860 SICAK 79
ASTM A516-10 65 6865 SICAK 79
ASTM A516-10 70 6870 SICAK 79
EN 10268:2006+A1:2013 HC220Y 7022 SOGUK 170
EN 10268:2006+A1:2013 HC260Y 7026 SOGUK 170
EN 10130:2006 DCO01 7111 SOGUK 162
EN 10130:2006 DC04 7114 SOGUK 165
EN 10130:2006 DCO05 7115 SOGUK 165
EN 10130:2006 DCO06 7116 SOGUK 165
EN 10130:2006 DCO1 7122 SOGUK 165
EN 10130:2006 DCO03 7123 SOGUK 165
EN 10130:2006 DC04 7124 SOGUK 166
EN 10268:2006+A1:2013 HC260 LA 7125 SOGUK 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC300 LA 7128 SOGUK 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC340 LA 7132 SOGUK 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC380 LA 7136 SOGUK 172
EN 10268:2006+A1:2013 HC420 LA 7140 SOGUK 172
EN 10111:2008 DD11 7222 SICAK 42
EN 10111:2008 DD14 7224 SICAK 42
EN 10025-2:2004 S355K2 7252 SICAK 47
EN 10130:2006 DC04 7314 SOGUK 166
EN 10130:2006 DCO05 7315 SOGUK 166
EN 10130:2006 DCO06 7316 SOGUK 166
Erdemir-04 7414 7414 SICAK 38
Erdemir-04 7416 7416 SICAK 38
EN 10209:2013 DCO1EK 7512 SOGUK 168
EN 10209:2013 DCO4EK 7513 SOGUK 168
EN 10209:2013 DCO4ED 7514 SOGUK 168
EN 10209:2013 DCO6ED 7516 SOGUK 168
Erdemir-01 7524 7524 SICAK 41
SAE J403-2014 10B08 7608 SOGUK 176
EN 10130:2006 DCO1 7612 SOGUK 162
E DIN EN 10338:2013-04 HCT590X 7660 SOGUK 171
EN 10268:2006+A1:2013 HC220B 7722 SOGUK 169
EN 10268:2006+A1:2013 HC260B 7726 SOGUK 169
EN 10083-3:2006 51 CrV 4 8412 SICAK 93
EN 10269:2013 21 CrMoV 5-7 8414 SICAK 93
Erdemir-04 8416 8416 SICAK 92
DIN - 1.7263 30 CrMo 5-2 8430 SICAK 93
EN 10083-3:2006 34 CrMo 4 8434 SICAK 93
EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 SICAK 93
Erdemir-03 8613 8613 SICAK 92
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Celik Kaliteleri

Standart Kalite E}f;?ti'\,ﬂf Uriin Grubu Sayfa No

API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L210/A 9030 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L245/B 9035 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L245N / BN 9036 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L290 / X42 9042 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L290N / X42N 9043 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L320 / X46 9046 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L320N / X46N 9047 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L360 / X52 9052 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L360M / X52M 9053 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L390 / X56 9056 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L390M / X56M 9057 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L415 / X60 9060 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L415M / X60M 9061 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L450 / X65 9065 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L450M / X65M 9066 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL1 L485 / X70 9070 SICAK 86
API 5L-12 / EN ISO 3183 PSL2 L485M / X70M 9071 SICAK 86
JIS G 3125:2010 SPA-C 9160 SOGUK 177
API 5CT-11 PSL1 H40 9240 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 J55 9255 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 J55 (Ozel 1) 9256 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 J55 (OZG| 2) 9257 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 J55 (Ozel 3) 9258 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 N80 Ozel 9275 SICAK 85
API 5CT-11 PSL1 N80 Typet 9280 SICAK 85
ASTM A572-15 42 Type2 9329 SICAK 56
ASTM A572-15 50 Type2 9335 SICAK 56
ASTM A572-15 55 Type2 9338 SICAK 56
ASTM A572-15 60 Type3 9342 SICAK 56
EN 10025-3:2004 S355N 9355 SICAK 57
EN 10025-3:2004 S355NL 9356 SICAK 57
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L360ME 9360 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415ME 9415 SICAK 88
EN 10025-3:2004 S420N 9420 SICAK 57
ASTM A656-13 50 Type3 9435 SICAK 58
ASTM AB56-13 60 Type8 9442 SICAK 58
ASTM A656-13 70 Type8 9449 SICAK 58
ASTM AB56-13 80 Type8 9455 SICAK 58
EN 10025-3:2004 S460N 9460 SICAK 57
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L485ME 9485 SICAK 88
Erdemir-05 9500 9500 SICAK 90

EN 10025-5:2004/ S355J2W/
ASTM A709-13 50 WF (345WF) 9952 SICAK 60
JIS G 3125:2010 SPA-H 9960 SICAK 61
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245ME 9245 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245NE 9246 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290ME 9290 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290NE 9291 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L360NE 9361 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415NE 9416 SICAK 88
EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L450ME 9450 SICAK 88
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Sicak Haddelenmis Yassi Celik Uriinler
Genel Bilgiler

S, s S

bl

Surekli dokim yontemiyle Uretilen dikdortgen kesitli yan Grtintin (Slab), belirli
bir sicakliga kadar isitilarak haddelenmesi ile elde edilen yassi ¢elik Grtinlerdir.
Rulo ya da rulodan sac : Kalinliklan 1.40-25.00 mm arasinda degisen rulo
Urtinler veya rulodan boya kesilmis/dilinmis sac Grtnlerdir.

Levha : Kalinliklan 6.00-200.00 mm ve geniglikleri 1000-3600 mm arasinda
olan UrUnler ise levha Urlnlerdir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Genel Uygulama Alanlan

EndUstriyel alanda faaliyet gésteren ve her biri farkl istek ve
beklenti icerisinde olan musterilerimizin taleplerine karsilik
vermek igin sicak haddelenmis celik Grlnlerimizin uygulama
alanlarini genis bir alana yayariz.

Biikme ve soduk sekillendirme uygulamalarinda
mikemmel bir performans gdsteren, derin cekilebilir celik
kaliteleri ve yliksek mukavemet gerektiren uygulamalarda
muikemmel sonugclar veren mikro alasimh yiiksek
mukavemetli celik kaliteleri, otomotiv endUstrisinin
kullanimina sunulur.

Jant ve sasi celikleri otomotivin temel girdisi olan hem
yiksek mukavemet hem de Ustlin sekillenebilirlik gerektiren
jant ve sasi parcalarinin tretiminde kullanilir.

Mekanik &zellikleri garanti edilerek stineklik ve tokluk
optimizasyonu saglanan, konvansiyonel ydntemlerle
kaynaklanabilen genel yapi cgelikleri, cogunlukla ingaat
makineleri ve is makineleri imalatinda, genel konstriiksiyon
levhalarinda, kara ve demiryolu araglari imalatinda,
depolama tanklar ve konteynir imalatinda kullanilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Sicak haddelenmis boru gelikleri; yiksek mukavemet,
muikemmel tokluk ve iyi kaynaklanabilirlik 6zellikte olan ve
icerisinden su/yag veya gaz/petrol nakli yapimina uygun
borularin tretiminde kullanilir.

Basingli kaplar ve kazan imalatinda, basinca ve buhara
maruz kalan borularin Uretiminde, endUstriyel termal
kaplarda ve IsI esanjérleri imalatinda mikemmel
sekillendirme ve kaynaklanabilirlik ézellikleri nedeniyle
yuksek sicaklik ve basing altinda kullanima uygun kazan
celikleri kullanilr.

Tup gelikleri; yuksek sekillendirilebilme, mikemmel
kaynaklanabilirlik ve tokluk &zellikleri ile, yiksek sicaklik ve
basincin olustugu LPG tipleri imalatinda kullanilir.

Ustiin kaynaklanabilirlik ve istenilen tokluk degerlerini
saglayan orta ve ylksek mukavemetli gemi yapim celikleri,
gemi i¢i ve omurgasinda kullanilir.




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

Sicak Haddelenmis Yassi Gelik Uriinlerle Ilgili Genel Bilgiler;

Uriinler:

Sicak haddelenmis Uriinlerimiz asagida belirtilen durum ve sekillerde Uretilebilir:

® Rulo, rulodan boya kesilmis sac, kalin levha ve yiizeyi kumlanmis ve boyanmis levha seklinde,

® Kenarlari kesilmis veya kesilmemis durumda, sicak haddelenmis veya ylizeydeki oksit tabakasi asitle temizlenmis durumda,

® Bobin hazirlama prosesinden temperleme (skin-pass) islemi gbrerek veya kontrol amagcl (recoil) tempersiz olarak gecmis
durumda,

® Normalize yapilmis durumda (rulodan levha, levha ve boyali levha trtnler),

® Damla motifli (kabartmali) ylizeye sahip durumda.

Olciiler:

® Aksi belirtiimedikce kalinlk, genislik ve uzunluk degerleri nominaldir.

® Kenarlari kesilmemis rulo Uriinler icin i¢ ¢ap: 762 mm (+/- % 7)

® Kenarlan kesilmis rulo Urtnler icin i¢ cap: 762 mm (+/- % 3)

® Asitlenmis, kenarlari kesilmemis rulo Urinler igin i¢ ¢ap: 610 mm (+/- % 7)
® Asitlenmis, kenarlari kesilmis rulo Grtnler i¢in i¢ ¢cap: 610 mm (+/- % 3)

® 12 metrelik slabtan Uretilen rulo dis ¢api max. 2150 mm’dir.

® 6 metrelik slabtan Uretilen rulo dis ¢api max. 1750 mm’dir.

Yiizey Koruma:

¢ Yaglama: Asitle ylzeyi temizlenmis Urtinlerin ylzeyi, aksi belirtiimedikge koruyucu yag ile yaglanir.

» ERDEMIR, asitlenmis iriinlerde korozyon riskini azaltmak igin en az “normal yagl” seviyede koruma énerir.

* Yagsiz ve az yagl triin talep edilmesi durumunda, ylizeyde olusabilecek korozyon riskinden ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

¢ Asitli ve normal yagl drlinlerde korozyon olusmama garanti slresi hazir bildirim tarihinden itibaren 3 aydir.

e Asitli ve normal yagl triinlerde ERDEMIR kaynakli olmayan stoklama ve sevkiyat nedeniyle olusabilecek korozyon riskinden
ERDEMIR sorumlu olmayacaktir.

Yuzey Kalitesi:

® Sicak haddelenmis Urtinlerde ylzey kusurlar igin, EN 10163-2 (Class B Subclass 3) standardi garanti edilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Genel Teknik Bilgiler

Kaynaklanabilirlik:

Sicak haddelenmis celiklerin genel olarak kaynaklanabilirligi hakkinda bir bilgi vermek icin literatlirde yaygin olarak kullanilan
karbon esdegeri (CE_lIW) formiilasyonu kullanilarak, formil sonuclar asagidaki sekilde yorumlanabilir. Ancak ¢eliklerin gercek
anlamda kaynaklanabilirliginin belirlenmesi icin C ve CE degerlerinin beraberce degerlendiriimesi gereklidir.

® % CE < 0,30: Kaynaklanabilme kabiliyeti cok iyi herhangi bir islem yapilmaksizin kaynaklanabilir.

® 0,30 < % CE < 0,55: Uygun kaynak malzemesi ve uygun sicaklik kullanilarak kaynaklanabilir.

® % CE > 0,55: Ozel kaynak pratikleri ile kaynaklanabilir.

Yuzey Kaplamaya Uygunluk:

EN 10025-2:2004 standardi kapsaminda S235JR, S275JR, S355JR notasyonlari ile Uretilen kaliteler, Class 1 veya Class 3
olarak sicak daldirma yéntemiyle galvaniz kaplamaya uygun olarak tasarlanmis olup, gerekli diger bilgiler sicak Urinler
icerisinde yer alan kalite tablolarinda verilmektedir.

Galvaniz kaplamaya uygun Urin taleplerinin siparis asamasinda belirtiimesi gerekir.

Markalama:

Levha haddehanesinde Uretilen tiim levhalar boya veya metal marker ile okunakli bir sekilde, levha numarasi, kalite, ebat vs.
bilgileri icerecek sekilde markalanabilir.

Ayrica, talep edilmesi durumunda levha Griinlere 100 mm kalinliga kadar zimba (punch) ile ayni bilgileri icerecek sekilde
markalama yapilabilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan ®
W ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . . No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon

SAE J403-2014/ASTMA1011-14 1006/ CS Tip B 6406 39

SAE J403-2014 1006 Ozel 1 6007 39

Soguk haddeleme sonras yigin taviama prosesinden gegirilmek SAE J403-2014 1006 Ozel 2 6009 39
sartiyla soguk mamul tretimine uygun sicak haddelenmis diisiik SAE J403-2014/ASTM A1011-14 1008 /CS Tip B 6408 39
mukavemetli gelikler DIN 1614-1:1986 St22 6422 1.0320 39

DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6423 1.0859 39

DIN 1614-1:1986 St24 6424 1.0327 39

Soguk haddeleme sonrasi siirekli tavlama prosesine uygun sicak DIN 1614-1:1986 Ste2 6412 39
haddelenmis diistik mukavemetli gelikler DIN 1614-1:1986 RRSt 23 6413 39
ERDEMIR-04 6314 6314 38

Soguk haddeleme sonrasi siirekli tavlama prosesine uygun ¢ok diisiik ERDEMIR-04 6315 6315 38
karbonlu sicak haddelenmis gelikler ERDEMIiR-04 7414 7414 38

ERDEMIR-04 7416 7416 38

Soguk haddeleme sonrasi strekli tavlama prosesinden gegirmek sarti ERDEM?R'O“ 1718 1718 40
ile sicak daldirma ve elektrolitik yéntem ile galvanizlemeye ve finnda ERDEMIR-04 1722 1722 40
sertlesebilir celiklerin Uretimine uygun sicak haddelenmis gelikler ERDEMIR-04 1726 1726 40
ERDEMIR-04 1822 1822 40

Soguk haddeleme sonrasi siirekli tavlama prosesinden gegirmek sarti ERDEM?R'04 1825 1825 40
ile sicak daldirma ve elektrolitik yéntem ile galvanizlemeye ve yapi ERDEMIR-04 1828 1828 40
celiklerinin Gretimine uygun sicak haddelenmis celikler ERDEMIR-04 1832 1832 40
ERDEMIR-04 1835 1835 40

ERDEMIR-09 5536 5536 41

ERDEMIR-07 5541 5541 41

ERDEMIR-09 5542 5542 41

ERDEMIR-07 5548 5548 4

ERDEMIR-07 5549 5549 41

ERDEMIR-07 5554 5554 4

Soguk haddeleme sonrasi Elektrik geligi yapimina uygun yuksek ERDEMIR-07 5555 5555 41
silisyum igerikli sicak haddelenmis gelikler ERDEMIR-07 5561 5561 4
ERDEMIR-07 5562 5562 41

ERDEMIR-07 5571 5571 41

ERDEMIR-07 5572 5572 41

ERDEMIR-07 5581 5581 41

ERDEMIR-07 5582 5582 4

ERDEMIR-13 5592 5592 41

11-04-013 HES-HC 700 DD13 JIS G3131 SPHC 43

EN 10111:2008 DD11 3222 1.0332 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A1011 CSTip B JIS G3131 SPHC 42

Soguk sekillendirmeye uygun sicak haddelenmis gelikler EN 10111:2008 DD11 4222 1.0332 DIN 1614-P2 StW22 ASTM A1011 CS Tip B JIS G3131 SPHC 42

EN 10111:2008 DD11 6222 1.0832 DIN 1614-P2 Stw22 ASTM A1011 CS Tip B JIS G3131 SPHC 42

EN 10111:2008 DD11 7222 1.0332 DIN 1614-P2 Stw22 JIS G3131 SPHC 42

. . . . EN 10111:2008 DD12 6223 1.0398 DIN 1614-P2 RRStW23 ASTM A1011 DS Tip A JIS G3131 SPHD 42

Soguk §ek"'e”d"mneyzlfl’je?e”” gekmeye EN 10111:2008 DD13 6224 1.0335 DIN 1614-P2 Stw24 ASTM A1011 DS Tip B JIS G3131 SPHD 42

uvoun eel EN 10111:2008 DD13 6624 1.0335 DIN 1614-P2 StWw24 JIS G3131 SPHD 42

LELIEN dayag:i'l'd:':s"a el ) EN 10111:2008 DD14 7224 1.0389 JIS G3131 SPHE 42

Soguk haddeleme sonrasinda emaye kaplamaya uygun sicak ERDEMIR-01 6523 6523 41
haddelenmis gelikler ERDEMIR-01 7524 7524 41

SAE J402'32T0&4//\/?<3;2A.f\3 o11-14/ 1006 / CS Tip B 6006 ASTM A1011 CS Tip A 91

Diisiik ve Orta mukavemetli karbon gelikleri SAE J403-2014/ASTM A1011-14/ 1008/ CS Tip B 3008 ASTM A1011 CS Tip D 91

(Otomotiv sanayi, boru, profil ve muhtelif ASTM A1018-10

makine pargasl imalati) SAE J403-2014 1010 3010 91

SAE J403-2014 1012 3012 91

SAE J403-2014 1015 3015 91
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan

Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan ®
o ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . . No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
ERDEMIR-01 2008 2008 44
) . ASTM A53-10 A 2009 44
Boru ve profil yapimina uygun celikler ASTM A53-10 A 2009 44
ASTM A500-13 B 6040 44
EN 10025-4:2004 S275M 4828 1.8818 63
; . . . . I EN 10025-4:2004 S355M 4836 1.8823 63
Ince taneli, kaynaklanabilir, termomekanik haddelenmis yapi celikleri EN 10025-4:2004 S420M 4842 1.8895 63
EN 10025-4:2004 S460M 4846 1.8827 63
EN 10149-2:2013 S315MC 4932 1.0972 ASTM A1011 HSLAS Gr.45 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S355MC 4936 1.0976 ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S420MC 4942 1.0980 ASTM A1011 HSLAS Gr.60 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S460MC 4946 1.0982 ASTM A1011 HSLAS Gr.65 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S500MC 4950 1.0984 ASTM A1011 HSLAS Gr.70 Sinif 2 64
EN 10149-2:2013 S550MC 4955 1.0986 ASTM A1011 HSLAS-F Gr.80 64
EN 10149-2:2013 S600MC 4960 1.8969 64
Soguk sekillendirme islemlerine uygun orta ve yiiksek mukavemetli Em 18138:22812 gsggmg :g?g 123;3 gj
dustk alasiml, 6zellikle sasi, glivenlik bariyeri, rémork, ving yapiminda EN 10149-2 / 1'1_04_002 S315MC / HE-320 D / HE-320 DR 800 1:0972 65
kullanilan gelikler. WSS-M1 A346 A3 Gr.300 801 S315MC 65
EN 10149-2 /11-04-002 S355MC / HE-360 D / HE-360 DR 810 1.0976 65
WSB-M1 A 215-E1 Gr.350 811 S355MC 65
WSS-M1 A346 A4 Gr.350 812 S355MC 65
FA-52812 FEE 340 813 S315MC 65
WSB-M1 A 215-E1 Gr.400 820 S420MC 65
EN 10149-2:2013 S500MC Ozel 835 65
CES 002 1.0986 855 S550MC 65
Yiksek akma dayanimli diislik alasimli sicak haddelenmis SAE J2340-1999 340XF 4634 S355MC 67
otomotiv geligi SAE J2340-1999 420XF 4642 S420MC 67
ASTM A656-13 50 Tip3 9435 58
Katlamaya uygun yiksek dayanimli diisiik ASTM A656-13 60 Tip8 9442 58
alasimli damper ve insaat / is makineleri yapiminda kullanilan celikler ASTM A656-13 70 Tip8 9449 58
ASTM A656-13 80 Tip8 9455 58
Sicak haddelenmis diistk basing e.1It|n<l:|a kullanima uygun orta EN 10207:2005 P275SL 6340 1.1100 76
mukavemetli gelik
EN 10120:2008 P245NB 6837 1.0111 JIS G3116 SG255 75
Kaynakla birlestirilmis basincl gaz silindirleri tretimine uygun celikler EN 10120:2008 P265NB 6842 1.0423 JIS G3116 SG295 75
(LPG tup celikleri) EN 10120:2008 P310NB 6847 1.0437 JIS G3116 SG325 75
EN 10120:2008 P355NB 6852 1.0557 JIS G3116 SG365 75
ASTM A516-10 55 6855 79
Orta ve dusuk sicakliklarda ve basing altinda ASTM A516-10 60 6860 79
kullanima uygun karbon gelikleri ASTM A516-10 65 6865 79
ASTM A516-10 70 6870 79
EN 10028-2:2009 P235GH 6335 1.0345 DIN 17155 H | 83
Vil e elile Seas dirda R EN 10028-2:2009 P265GH 6341 1.0425 DIN 17155 H Il 83
o [ T EN 10028-2:2009 16Mo3 6345 1.5415 84
EN 10028-2:2009 P295GH 6347 1.0481 DIN 17155 17Mn4 83
EN 10028-2:2009 P355GH 6352 1.0473 DIN 17155 19Mn6 83
Boru imalatina uygun celik Erdemir-14 6350 6350 80
Basing altinda kullanima uygun ince taneli EN 10028-3:2009 P355NH 6353 1.0565 DIN 17102 WStE355 81
normalize yapilmis celikler EN 10028-3:2009 P355NL1 6355 1.0566 DIN 17102 EStE355 81
Cift kalite sertifikalandlrma.ya uygun §|cak halddelelnmli§ ba§|n9 EN 10028-3:2009 P355NH/P355NL1 6356 81
altinda kullanima uygun ince taneli normalize edilmis gelik
Basing altinda kullanima uygun kaynakli boru tretiminde kullanilan bakir EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3285 1.0254 82
alasimli gelik EN 10217-1:2002+A1:2005 P235TR1 3337 1.0254 82
ABS-P2-14 A 3701 ASTM A131 GrA 72
Gemi yapimina uygun orta mukavemetli ABS-P2-14 B 3702 ASTM A131 Gr.B 72
celikler ABS-P2-14 D 6704 ASTM A131 Gr.D 72
ABS-P2-14 E 6705 ASTM A131 Gr.E 72
ABS-P2-14 AH32 3732 73
ABS-P2-14 AH36 3736 74
ABS-P2-14 DH32 4732 73
Gemi yapimina uygun yiiksek mukavemetli ABS-P2-14 DH36 4736 74
celikler ABS-P2-14 EH32 5732 73
ABS-P2-14 EH36 5736 74
ABS-P2-14 FH32 6732 73
ABS-P2-14 FH36 6736 74
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan Sicak Uriinlerin Kullanim Alanlan ve Standart Karsiliklan
-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan
o ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . : No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
SAE J403-2014 / B105-10 1022 Ozel 735 59
EN 10025-2:2004 S355JR 3252 1.0045 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
Her tiir makine ve makine parcas! imalati. aenel konstriksivon. kara EN 10025-2:2004 S355JR 4250 DIN 17100 St 52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
vo demir yolu aracian imaI:tana . gy_L]ksek mukaveéetii o EN 10025-2:2004 $355J2 4252 1.0577 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
celikleri EN 10025-2:2004 S355J2" 6252 1.0577 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
EN 10025-2:2004 S355J2+N Ozel 6050 ~1.0577 DIN 17100 St 52-3 ~ASTM A1011 SS Gr.50 54
EN 10025-2:2004 S355J0 5252 1.0553 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
EN 10025-2:2004 S355K2 7252 1.0596 DIN 17100 St52-3 ASTM A1011 SS Gr.50 47
EN 10025-2:2004 E295 3250 1.0050 DIN 17100 St50-2 55
Yiksek karbonlu alasimsiz yapi celikleri EN 10025-2:2004 E335 3260 1.0060 DIN 17100 St60-2 55
EN 10025-2:2004 E360 5270 1.0070 DIN 17100 St70-2 55
DBL 8492 StW24H 720 S235JR 49
EN 10025-2:2004 S235JR 3237 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.36 Tip 1 47
EN 10025-2:2004 S235JR 3137 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.36 Tip 1 47
ASTM A36-14 A36 3241 46
CSA G40.21-13 300W 3245 46
CSA G40.21-13 350W 4251 46
EN 10025-2:2004 S235JR 4237 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47
EN 10025-2:2004 S235JR 4260 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47
EN 10025-2:2004 S235JR 4437 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47
) o ) o EN 10025-2:2004 S235JR 5437 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.33 47
Insaat makineleri imalati, is makineleri imalati, EN 10025-2:2004 523502 6237 1.0117 DIN 17100 St37-3 47
ge,?Z'rgfsT?:Eift'.yc’knarlzvvlaf:mmtf!ﬁ:;f‘a‘:“e EN 10025-2:2004 S275JR 3244 1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A1011 SS Gr.40 47
imalati iin genel yapi celikleri EN 10025-2:2004 S275JR 4244 1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A1011 SS Gr.40 47
EN 10025-2:2004 S275J2 6244 1.0145 DIN 17100 St44-3 47
ASTM A283-13 C 3018 45
SAE J403-2014 1018 6018 91
SAE J403-2014 1020 3020 91
SAE J403-2014 1026(Ozel)/25Mn5 3026 91
SAE J403-2014 1030 3030 91
SAE J403-2014 1035 5035 91
SAE J403-2014 1040 5040 91
SAE J403-2014 1045 5045 91
JIS G 3101:2010 SS 400 6741 ASTM A36 50
Cift (dual) kalite sertlflkalandlrn;z)r/)ela:eyl?gl.im sicak haddelenmis alasimsiz EN 10025-2:2004 S235JR / S275JR 4275 71
Cift (dual) sertifika taleblne. yonelik gellstlrllmls,.ala§|m3|z genel yapi ve ASTM A36-14/ABS-P2-14 A36-GrA 3741 45
gemi yapimina uygun gelik
. . . . o EN 10025-5:2004 /
Atmosferik korozyona direngli sicak haddelenmis yapi celigi ASTM A709-11 S355J2W / 50 WF (345WF) 9952 60
Cift (dual) sertifika talebine uygun, mgg taneli, kaynaklanabilir genel CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 50
yapi celigi
S eIl Sl A O [t CSA G40.21-13 / ASTM A572-15 300W/350W-Gr50Tip2 3246 49
kaynaklanabilir genel yapi celigi
1932-01 3922 3922 JIS G3131 SPHC 70
1937-02 3940 3940 JIS G3131 SPHD 70
o B o 1937-03 3946 3946 70
Musteri spesifikasyonu baz allnara.k Uretilen jant yapiminda 1953-01 3949 3949 70
kullanilan gelikler
2242-01 3957 3957 70
2661-00 3660 - DP600 3660 70
6000-02 3960 3960 70
EN 10111:2008 DD13 Ozel 3923 1.0335 66
Cogunlukla jant kasnagi yapiminda kullanilan diistk ve orta ERDEMIR - 01 3936 3936 66
mukavemetli celikler EN 10025-2:2004 S235JRC 3937 1.0122 DIN 17100 St37-2 67
EN 10025-2:2004 S275JR 3938 1.0144 DIN 17100 St37-3 67
. . L . EN 10025-2:2004 S275JRC 3944 1.0128 ASTM A572 Gr.50 Tip 2 67
Cogunlukla jant diski yap|m|nd§ kulllamlan orta ve yliksek ERDEMIR - 01 3945 3945 66
mukavemetli gelikler
EN 10149-2:2013 S355MC 3955 1.0976 69
K&pri yapiminda kullanilan yapi gelikleri ASTM A709-11 345F Tip2 5246 ASTM A572 Gr.50 Tip 2 62
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler
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Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan ®
o ERDEMIR Sayfa
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri .
. Kalite No Malzeme . . No
Standart Kalite No Eski Avrupa Amerikan Japon
ASTM A572-15 42 Tip2 9329 56
) ) o o ASTM A572-15 50 Tip2 9335 ASTM A709 Gr.345F Tip 2 56
Ince taneli, kaynaklanabilir yapi gelikleri ;
ASTM A572-15 55 Tip2 9338 56
ASTM A572-15 60 Tip3 9342 56
EN 10025-3:2004 S355N 9355 1.0545 DIN EN 10113-2 S355N ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 57
ince taneli, kaynaklanabilir, normalize EN 10025-3:2004 S355NL 9356 1.0546 DIN EN 10113-2 S355NL ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 57
edilmis yapi gelikleri EN 10025-3:2004 S420N 9420 1.8902 DIN EN 10113-2 S420N ASTM A1011 HSLAS Gr.60 Sinif 1 57
EN 10025-3:2004 S460N 9460 1.8901 DIN EN 10113-2 S460N ASTM A1011 HSLAS Gr.65 Sinif 1 57
Sicak haddelenmis, ylksek mukayf:netll, kasa yapimina uygun, Erdemir-05 9500 9500 20
yapi celigi
ASTM A1011-14 SS 30 3330 51
ASTM A1011-14 SS 33 3333 51
ASTM A1011-14 SS 36 Tip1 3336 51
ASTM A1011-14 SS 36 Tip2 6035 51
ASTM A1011-14 SS 40 3340 51
ASTM A1011-14 SS 45 Tip1 3345 51
ASTM A1011-14 SS 50 3350 51
o ASTM A1018-10 SS 30 3430 52
Katlamaya uygun yapi gelikleri
ASTM A1018-10 SS 33 3433 52
ASTM A1018-10 SS 36 Tip1 3436 52
ASTM A1018-10 SS 36 Tip2 6036 52
ASTM A1018-10 SS 40 3440 52
EN 10025-2:2004 S275JRC 4044 1.0128 DIN 17100 St44-2 53
EN 10025-2:2004 S235J2C+N 6037 1.0119 DIN 17100 QSt37-3N 53
EN 10025-2:2004 S275J2C+N 6044 1.0142 DIN 17100 QSt44-3N 53
EN 10025-2:2004 S355J2C+N 6052 1.0579 DIN 17100 QSt52-3N 53
Basingli kaplarin uretiminde kullanima uygun orta mukavemetli gcelik ASTM A285-12 (o} 6838 77
Kazanlar, basingl kaplar ve baraj cebrl.borysu yapimina uygun yiksek LR-P2-13 490 FG 6850 78
mukavemetli gelik
Orta mukavemetli dékim slabi ERDEMIR-01 3995 3995 93
EN 10025-2:2004 S235JR (Cu) 3281 1.0038 DIN 17100 St37-2 (Cu) 47
Atmosferik korozyona dayanikli EN 10111:2008 DD11 (Cu) 6282 1.0332 DIN 1614-P2 StW22 (Cu) ASTM A1011 CS Tip B 42
distik ve orta mukavemetli yapi gelikler EN 10025-2:2004 $355J2 (Cu) 6284 1.0570 DIN 17100 St52-3 (Cu) 47
JIS G 3125:2010 SPA-H 9960 61
L ASTM A829-14 1345 5345 91
Alasimli yapi gelikleri
ASTM A829-14 5160 5360 91
. 17350:1980 75Cr1 5375 1.2003 92
Takim Celigi
EN 10132-4:2000 80Crv2 5380 1.2235 92
SAE J403-2014 1050 5050 91
Yiiksek mukavemetli ve alagimsiz, yiksek karbonlu gelik levhalar. SAE J403-2014 1060 5060 91
(Makine parcasi imalati, ziraat aletleri, vb) SAE J403-2014 1070 5070 91
SAE J403-2014 1080 5080 91
Yiizey sertlestirmeye uygun silisyum ile durgunlastinimis valf celigi SAE J403-2014 1018 Ozel 3037 94
Soguk haddeleme ve isil islem sonrasi gembe.rwlmalatlna uygun sicak EN 10083-2:2006 28Mn6 3031 14170 94
haddelenmis karbon celigi
EN 10083-3:2006 20MnB5 Ozel 5620 1.5530 92
) L - Erdemir-15 22MnB5 5622 92
Ziraat aletleri ve 6zel uygulama.lar icin Erdemir-15 26MnB5 5626 92
su vermeye uygun borlu gelikler
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5630 1.5531 92
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 92
EN 10083-3:2006 51Crv4 8412 1.8159 93
EN 10269:2013 21CrMoV5-7 8414 1.7709 93
Isil igsleme uygun alasimli islah gelikleri DIN - 1.7263 30CrMo5-2 8430 93
EN 10083-3:2006 34CrMo4 8434 1.7220 93
EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 93
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Standart Karsiligi ) Benzer Standart Karsiliklan ®
Genel Kullanim Alani ve Baglica Ozellikleri ERDEMlR Sayfa

Standart Kalite Kalite No MaINzgme Eski Avrupa Amerikan Japon No

ERDEMIR-04 8416 8416 92

Savunma sanayi igin kullanima uygun gelikler

ERDEMIR-03 8613 8613 92

API 5CT-11 PSL1 H40 9240 85

API 5CT-11 PSL1 J55 9255 85

API 5CT-11 PSL1 J55 (Ozel 1) 9256 85

Petrol sondaj borusu yapimina uygun orta ve ylksek API 5CT-11 PSL1 55 (Ozel 2) 9257 85

mukavemetli celikler =

API 5CT-11 PSL1 J55 (Ozel 3) 9258 85

API 5CT-11 PSL1 N80 Ozel 9275 85

API 5CT-11 PSL1 N80 Tip1 9280 85

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L210/A 9030 86

API5L-12/ENISO 3183:2012 PSL1 L245/B 9035 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L245N / BN 9036 86

API5L-12/ENISO 3183:2012 PSL1 L290 / X42 9042 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L290N / X42N 9043 86

API5L-12/ENISO 3183:2012 PSL1 L320 / X46 9046 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L320N / X46N 9047 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L360 / X52 9052 86

Ham petrol ve dogal gaz hatlar i¢in boru imalatina uygun celikler API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L360M / X52M 9053 86
API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L390 / X56M 9056 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L390M / X56M 9057 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L415 / X60 9060 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L415M / X60M 9061 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L450 / X65 9065 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L450M / X65M 9066 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL1 L485 / X70 9070 86

API5L-12/EN ISO 3183:2012 PSL2 L485M / X70M 9071 86

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245ME 9245 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L245NE 9246 API 5L-12 PSL2 L245N/BN 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290ME 9290 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L290NE 9291 API 5L-12 PSL2 L290N/X42N 88

Avrupa karasal dogal gaz iletim boru hatlan imalatina uygun sicak | EN IS0 3183:2012 Annex M PSL2 L360ME 9360 API 5L-12 PSL2 L360M/X52M 88
haddelenmis celikler EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L360NE 9361 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415ME 9415 API5L-12 PSL2 L415M/X60M 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L415NE 9416 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L450ME 9450 API 5L-12 PSL2 L450M/X65M 88

EN ISO 3183:2012 Annex M PSL2 L485ME 9485 API 5L-12 PSL2 L485M/X70M 88

(1) Tabloda belirtilen “Diger standart karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir; bu nedenle, belidenen Uriiniin diger standarda
uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklanna gére segilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu, ancak
“deneme Uretimi” neticesinde belifenebilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Kalite Dizini

Levha Uriinlerin Kullanim Alanlarn ve Standart Karsiliklar

Standart Karsiligi )
e ERDEMIR
Genel Kullanim Alani ve Baslica Ozellikleri Kalite No
Standart Kalite
Soguk sekillendirmeye ve derin gekmeye EN 10111:2008 DD13 6224
uygun gelikler EN 10111:2008 DD13 (B) 6624
Yaslanmaya dayan;l;lllikekstra derin gcekme EN 10111:2008 DD14 7004
SAE J403-2014/ASTM A1011-14/ .
ASTM A1018-10 1006 / CS Tip B 6006
Dusuk ve Orta mukavemetli karbon gelikleri e Gl 1008 /CS Tip B 3008
. ) . ) ASTM A1018-10
(Otomotiv sanayi, boru, profil ve muhtelif
makine parcas! imalati) SAE J403-2014 1010 3010
SAE J403-2014 1012 3012
SAE J403-2014 1015 3015
ASTM AB56-13 50 Tip3 9435
Katlamaya uygun yiiksek dayanimli diistik ASTM A656-13 60 Tip8 9442
alagimli damper ve ingaat / is makineleri yapiminda kullanilan celikler ASTM A656-13 70 Tip8 9449
ASTM A656-13 80 Tip8 9455
ASTM A516-10 55 6855
Orta ve dislik sicakliklarda ve basing altinda ASTM A516-10 60 6860
kullanima uygun karbon celikleri ASTM A516-10 65 6865
ASTM A516-10 70 6870
EN 10028-2:2009 P235GH 6335
EN 10028-2:2009 P265GH 6341
Yiksek sicaklik ve basing a!tlnd.a kullanima EN 10028-2:2009 16Mo3 6345
uygun kazan gelikleri
EN 10028-2:2009 P295GH 6347
EN 10028-2:2009 P355GH 6352
Basing altinda kullanima uygun ince taneli EN 10028-3:2009 P355NH 6353
normalize yapilmis gelikler EN 10028-3:2009 P355NL1 6355
Cift kalite semflkalandlrma}/a uygun §|cak ha.ddele.nm.|§ ba§|ng EN 10028-3:2009 P355NH/P355NL1 6356
altinda kullanima uygun ince taneli normalize edilmis gelik
ABS-P2-14 A 3701
Gemi yapimina uygun orta mukavemetli ABS-P2-14 B 3702
celikler ABS-P2-14 D 6704
ABS-P2-14 E 6705
ABS-P2-14 AH32 3732
ABS-P2-14 AH36 3736
ABS-P2-14 DH32 4732
Gemi yapimina uygun yliksek mukavemetli ABS-P2-14 DH36 4736
gelikler ABS-P2-14 EH32 5732
ABS-P2-14 EH36 5736
ABS-P2-14 FH32 6732
ABS-P2-14 FH36 6736
EN 10025-2:2004 S355JR 3252
Her tiir makine ve makine pargasi imalati, genel konstriiksiyon, kara EN 10025-2:2004 3835542 6252
ve demir yolu araglan imalatinda kullanilan yiksek mukavemetli yapi
gelikleri EN 10025-2:2004 S355J0 5252
EN 10025-2:2004 S355K2 7252
EN 10025-2:2004 E295 3250
Yuksek karbonlu alasimsiz yapi gelikleri EN 10025-2:2004 E335 3260
EN 10025-2:2004 E360 5270
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Kalite Dizini
Levha Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Benzer Standart Karsiliklan

Malzeme
No

Eski

Avrupa

Amerikan

Japon

Sayfa
No

1.0335
1.0335

1.0398

1.0345
1.0425
1.5415
1.0481
1.0473
1.0565
1.0566

1.0045
1.0577
1.0553
1.0596
1.0050
1.0060
1.0070

DIN 1614-P2 StW24
DIN 1614-P2 StW24

DIN 17155 H |
DIN 17155 H Il

DIN 17155 17Mn4
DIN 17155 19Mn6

DIN 17102 WStE355

DIN 17102 EStE355

DIN 17100 St52-3
DIN 17100 St52-3

DIN 17100 St50-2
DIN 17100 St60-2
DIN 17100 St70-2

ASTM A1011 DS Tip B

ASTM A1011 CS Tip A

ASTM A1011 CS Tip D

ASTM A131 Gr.A
ASTM A131 Gr.B
ASTM A131 Gr.D
ASTM A131 Gr.E

ASTM A1011 SS Gr.50
ASTM A1011 SS Gr.50

JIS G3131 SPHD
JIS G3131 SPHD

JIS G3131 SPHE

42
42

42

91

91

91
91
91
58
58
58
58
79
79
79
79
83
83
84
83
83
81
81

81

72
72
72
72
73
74
73
74
73
74
73
74
47
47
47
47
55
55
55
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

i Kalite Dizini Kalite Dizini
Levha Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan Levha Uriinlerin Kullanim Alanlar ve Standart Karsiliklan
-________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________

o ) (1)
ool Kullanrm Aot ve Baslca Gaaliden Standart Karsiligi ERDEMIR — Benzer Standart Karsiliklan Sayfa
eneriuia ani ve Saslca Lzelikie Standart Kalite Kalite No a'\zlgme Eski Avrupa Amerikan Japon No
EN 10025-2:2004 S235JR 3237 1.0038 DIN 17100 St37-2 ASTM A1011 SS Gr.36 Tip 1 47
ASTM A36-14 A36 3241 46
CSA G40.21-13 300W 3245 46
EN 10025-2:2004 S235J2 6237 1.0117 DIN 17100 St37-3 47
EN 10025-2:2004 S275JR 3244 1.0044 DIN 17100 St44-2 ASTM A1011 SS Gr.40 47
insaat makineleri imalati, is makineleri imalati, EN 10025-2:2004 S275J2 6244 1.0145 DIN 17100 St44-3 47
genel konstriksiyon levhalan, muhtelif makine ASTM A283-03 (2012) C 3018 45
pargasi imalati, kara ve demiryolu araglar SAE J403-2014 1018 6018 91
imalati igin genel yapi celikleri SAE J403-2014 1020 3020 91
SAE J403-2014 1030 3030 91
SAE J403-2014 1035 5035 91
SAE J403-2014 1040 5040 91
SAE J403-2014 1045 5045 91
JIS G 3101:2004 SS 400 6741 ASTM A36 50
Cift (dual) sertifika taleb|n§ yonelik gel|§t|rllm|§,.ala$|m8|z genel yapi ve ASTM A36-14/ABS2-P2-14 A36-GrA 3741 45
gemi yapimina uygun gelik
. . . ) . EN 10025-5:2004
Atmosferik korozyona direngli sicak haddelenmis yapi celigi ASTM A709-13 S355J2W 50 WF (345WF) 9952 60
Cift (dual) sertifika talebine uygun, ince taneli, CSA G40.21-13 300W / 350W 3249 50
kaynaklanabilir sicak haddelenmis genel yapi geligi CSA G40.21-13 / ASTM A36-14 300W / A36 3230 55
Vgl triple) sertifika talebine uygun, ince taneli CSAG40.21-13/ASTM AS72-15 300W/350W-Gr50Tip2 3246 49
kaynaklanabilir genel yapi geligi
Kopri yapiminda kullanilan yapi celigi ASTM A709-11 345F Tip2 5246 ASTM A572 Gr.50 Tip2 62
ASTM A572-15 42 Tip2 9329 56
ince taneli, kaynaklanabilir yapi gelikleri ASTM A572-15 50 Tip2 9335 ASTM A709 Gr.345F Tip2 56
’ ASTM A572-15 55 Tip2 9338 56
ASTM A572-15 60 Tip3 9342 56
ince taneli, kaynaklanabilir, normalize EN 10025-3:2004 S355N 9355 1.0545 DIN EN 10113-2 S355N ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 57
edilmis yapi celikleri EN 10025-3:2004 S355NL 9356 1.0546 DIN EN 10113-2 S355NL ASTM A1011 HSLAS Gr.50 Sinif 1 57
ASTM A1018-10 SS 36 Tip2 6036 52
. S235J2C+N (d < 25mm)
EN 10025-2:2004 5235J2+N (d > 25mm) 6037 1.0119 DIN 17100 QSt37-3N 53
Katlamaya uygun yapi gelikleri . S275J2C+N (d < 25mm)
EN 10025-2:2004 $275J2+N (d > 25mm) 6044 1.0142 DIN 17100 QSt44-3N 53
. S355J2C+N (d < 25mm)
EN 10025-2:2004 5355J2+N (d > 25mm) 6052 1.0579 DIN 17100 QSt52-3N 53
Basingli kaplarin tretiminde kullanima uygun orta mukavemetli gelik ASTM A285-03 (2012) C 6838 77
Kazanlar, basingh kaplar ve baraj cebnlbor.usu yapimina uygun yuksek LR-P2-13 490 EG 6850 78
mukavemetli celik
Orta mukavemetli dokiim slabi (yanlizca dokim slabi olarak) ERDEMIR-01 3995 3995 93
Atmosferik korozyona dayanikli EN 10025-2:2004 S355J2 (Cu) 6284 1.0570 DIN 17100 St52-3 (Cu) 47
disuk ve orta mukavemetli yapi gelikler JIS G 3125:2004 SPA-H 9960 61
Alagimii yapi gelikleri ASTM A829-14 1345 5345 91
ASTM A829-14 5160 5360 91
Takim Geligi DIN 17350:1980 75Cr1 5375 1.2003 92
" ) . SAE J403-2014 1050 5050 91
Yiksek m;:;‘fﬂ”ﬂfgg: :s'jﬁg‘:r'z yiksek SAE J403-2014 1060 5060 91
(Makine pargasi imalati, ziraat aletleri, vb) Siad RV 1070 5070 91
SAE J403-2014 1080 5080 91
EN 10083-3:2006 20MnB5 Ozel 5620 1.5530 92
Ziraat aletleri ve 6zel uygulamalar igin EN 10083.-3:2006 30MnB5 Ozel 5630 1.5531 92
su vermeye uygun borlu gelikler Erdemir-15 22MnB5 5622 92
Erdemir-15 26MnB5 5626 92
EN 10083-3:2006 30MnB5 Ozel 5631 92
EN 10083-3:2006 51Crv4 8412 1.8159 93
EN 10269:2013 21CrMoV5-7 8414 1.7709 93
Isil isleme uygun alasimli islah celikleri DIN - 1.7263 30CrMo5-2 8430 93
EN 10083-3:2006 34CrMo4 8434 1.7220 93
EN 10083-2:2006 C45E Ozel 8440 93
Savunma sanayi igin kullanima uygun gelikler ERDEM!R-M 8416 8416 92
ERDEMIR-03 8613 8613 92

(1) Tabloda belirtilen “Benzer Standart Karsiliklan” malzemelerin tam veya benzer karsiliklan olabilir; bu nedenle, belidenen Griintn diger
standarda uygunlugu garanti edilmemektedir. Diger standart karsiliklanna gére segilen malzemenin kullanim alanina tam olarak uygunlugu,
ancak “deneme Uretimi” neticesinde belirlenebilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Haddeleme Sonrasi Siirekli Tavlama Prosesine Uygun Soguk Haddelemeye Uygun Sicak Haddelenmis Celikler
Cok Dusiik Karbonlu Sicak Haddelenmis Celikler
Standart: ERDEMIR Standart : DIN 1614-1:1986
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al N Ti Nb Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si N© Al
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. min.
ERDEMIR-2004 6314 | 6314720 | 0006 025 0.015 0.015 0.030 0.020 60 0.01-0.09 0.030 max. DIN 1614-1 St22 64222019 0.08 040 0.025 0.025 0.040 0.007 0.020
ERDEMIR-2004 6315 | 63157 | 0,005 020 0.015 0.015 0.030 0.020 60 0.01-0.09 0.030 max. DIN 1614-1 RRSt 23 64232019 0.06 035 0.020 0.020 0.040 - 0.020
ERDEMIR-2004 7414 | 741499 | 0006 0.40 0.030 0.030 0.035 0.020 60 0.04-0.09 0.005 max. DIN 1614-1 St24 6424259 0.06 0.30 0.020 0.020 0.040 - 0.020
ERDEMIiR-2004 7416 | 741699 | 0.004 025 0.020 0.020 0.030 0.020 50 0.30 max 0.005 max. DIN 1614-1 St22 64122619 0.08 040 0.025 0.025 0.040 0.007 0.020
DIN 1614-1 RRSt23 64132619 0.06 035 0.020 0.020 0.040 - 0.020
Aciklamalar
1) Mekanik test yapimaz. Aciklamalar
2) Soguk haddeleme ve siirekli tavlama sonrasinda galvanizieme islemine uygundur. 1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.
3) Soguk haddeleme sonrasinda siirekli taviama prosesine uygundur. 2) Mekanik test yaplmaz.
4)  Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.16 dir 3) Soguk haddeleme sonrasinda yigin taviama prosesine uygundur.

4) Soguk haddeleme sonrasinda siirekli tavlama prosesine uygundur.
5)  Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.21 dir

Standart : Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsigi ERDEMIR | C Mn P s Si N© A Ni | Cr [Mo| V | Nb | Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. | max. max. max. max. | max. | max. | max. | max. | max.
SAE ‘ff’g{ }41/ fSTM 1006 / CS Tip B |6406299® 0.02-0.08) 0.45 |0.025 0.025  0.040 = - | 0.020 min. |0.20 | 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
SAE J};‘fgﬂf‘{ fSTM 1008 / CS Tip B | 6408295 0.02-0.10 0.50 |0.030| 0.035  0.10 - - 0.20 | 0.15 0.06 0.008 0.008 | 0.025
SAE J403-14 1006 Ozel | 6007M@®  0.08 0.45 0.030 0.035  0.13 |0.007® 0.005max.®| - | - | - | - - -
SAE J403-14 1006 Ozel | 6009M@®  0.05 0.30-0.50|0.025| 0.015 0.15-0.35 0.007¢ 0.005 max.®) | - | - | - | - - -
Aciklamalar

1) % (Cu+Cr+Ni) toplami max. % 0.16°dr.

2) Mekanik test yapimaz.

3) Soguk haddeleme sonrasinda yigin tavlama prosesine uygun olarak Uretilmektedir.

4) Belirtilen limit degerler miisteriyle yapilan anlasma cergevesinde belirlenmistir.

5) Bu kalite Griinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.
6) Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.21 dir

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Haddelemeye, Siirekli Tavlama Prosesine ve Sicak Daldirma Yontemi ile Galvanize

Finn Sertlesmeli (Bake-Hardening) Celiklerin Uretimine Uygun Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi Erdemir C Mn P S Si Al N Ti Nb
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max.
ERDEMIR-2004 1718 1718 0.0060 0.70 0.060 0.025 0.50 0.10 0.0060 0.12 0.09
ERDEMIR-2004 1722 1722 0.0060 0.70 0.080 0.025 0.50 0.10 0.0060 0.12 0.09
ERDEMIR-2004 1726 1726 0.0065 0.80 0.10 0.025 0.50 0.10 0.0060 0.12 0.09
Agiklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.

Soguk Haddelemeye, Siirekli Tavlama Prosesine ve Sicak Daldirma Yontemi ile

Galvanize Yapi Celiklerinin Uretimine Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Kargigr ERDEMIR| C Mn P s Si Al N v Nb Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. max. max.
Erdemir-2004 1822 1822 0.13 0.90 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1825 1825 0.18 1.00 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1828 1828 0.20 1.20 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1832 1832 0.20 1.50 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04
Erdemir-2004 1835 1835 0.20 1.70 0.025 0.025 0.040 0.015 0.0120 0.10 0.008 0.04

Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.
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Elektrik Celigi Yapimi icin Soguk Haddelemeye Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ; Hedeflenen C Mn Si P S Al N
Standart = Kalite IESIE: [’iﬂ?} Niﬁﬁi&? : max. max. max.
ERDEMIR-2009 5536 5536 MB350-50A 0.025 0.15-0.35 2.20-2.50 0.05-0.08 0.008 0.40-0.55 0.0065
ERDEMIR-2007 5541 5541 M400-50A 0.025 0.15-0.35 1.80-2.10 0.05-0.08 0.012 0.35-0.50 0.0065
ERDEMIR-2009 5542 5542 M400-65A 0.025 0.15-0.35 2.50-2.80 0.05-0.08 0.008 0.40-0.55 0.0065
ERDEMIR-2007 5548 5548 M470-50A 0.035 0.20-0.40 1.30-1.60 0.02 max. 0.012 0.30-0.45 0.0065
ERDEMIR-2007 5549 5549 M470-65A 0.025 0.20-0.40 1.80-2.10 0.07-0.11 0.010 0.35-0.50 0.0065
ERDEMIR-2007 5554 5554 M530-50A 0.035 0.20-0.40 1.00-1.30 0.06-0.10 0.012 0.20-0.40 0.0065
ERDEMIR-2007 5555 5555 M530-65A 0.025 0.20-0.40 1.40-1.70 0.05-0.08 0.010 0.30-0.45 0.0065
ERDEMIR-2007 5561 5561 M600-50A 0.035 0.20-0.40 0.90-1.20 0.10-0.13 0.012 0.10-0.25 0.0065
ERDEMIR-2007 5562 5562 M600-65A 0.025 0.40-0.60 1.20-1.40 0.11-0.15 0.010 0.20-0.30 0.0065
ERDEMIR-2007 5571 5571 M700-50A 0.035 0.35-0.50 0.70-0.90 0.07-0.10 0.012 0.10-0.25 0.0065
ERDEMIR-2007 5572 5572 M700-65A 0.025 0.50-0.70 1.00-1.20 0.11-0.15 0.012 0.15-0.25 0.0065
ERDEMIR-2007 5581 5581 MB800-50A 0.035 0.40-0.55 0.50-0.70 0.09-0.12 0.012 0.12-0.25 0.0065
ERDEMIR-2007 5582 5582 MB800-65A 0.025 0.50-0.70 0.75-0.95 0.09-0.12 0.012 0.10-0.25 0.0065
ERDEMIR-2013 5592 5592 - 0.025 0.50-0.70 | 0.30-0.50 | 0.12-0.14 0.012 0.08-0.12 0.0065
Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.

Soguk Haddeleme Sonrasi Emaye Kaplamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Mn P S Si Al B ppm Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max.

ERDEMIR-2001 6523 6523 0.05 0.20 0.015 0.015 0.035 0.020 10-60 -
ERDEMIR-2001 7524009 7524 0.01 0.025 0.025 0.030 0.035 - - 0.15

Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.

2) Yigin tavlama sonrasi emaye kaplamaya uygundur.
3) Strekli tavlama sonrasi emaye kaplamaya uygundur.
4) Cr+Ni+Cu+Mo toplami max. 0.18 dir
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Diisiik Karbonlu, Sicak Haddelenmis Celikler Soguk Sekillendirmeye Uygun, Disiik Karbonlu, Sicak Haddelenmis Celik

Standart: EN 10111:2008

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: 11-04-013

Kimyasal Bilesim (%)@

Standart Karsiligi ERDEMIR ) i . C Mn P S :
Standart Kalte | KaliteNo | DeCksidasyon vontemi max. max. mx. max. Standart Karsig ERDEMIR © Mn P S s A s
EN 10111 DD11 3002 B 012 0.60 0.045 0.045 Standart Kalite Benzer Standart / Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max.
EN 10111 D11 4920 ) 012 0,60 0,045 0,045 11-04-013 HES-HC EN10111/DD13 7009 0.07 0.40 0.024 0.020 0.03 0.020 0.16
EN 10111 DD11 6222 - 0.11 05 0.035 0.035
EN 10111 DD11 62820 - 0.12 0.60 0.045 0.045 Agciklamalar
EN 10111 DD12 6223 Tam durgun gelik 0.09 04 0.03 0.03 1) % CE = % C + % (Mn+Si)/6 formUliine gbre hesaplanir.
EN 10111 DD13 622474 | Tam durgun celik 0.07 0.35 0.025 0.025 2) Bu tabloda belirtilen kalite, mUsterilerle yapilan anlasmalar ¢ercevesinde Uretilmektedir.
EN 10111 DD13 662499 | Tam durgun celik 0.08 0.40 0.030 0.030
EN 10111 DD11 7222 - 0.12 0.60 0.045 0.045
EN 10111 DD14 72244 Tam durgun celik 0.08 035 0.025 0.025

Agciklamalar — -
1) Cu = % 0.20- 0.40. Mekanik Ozellikler

2) Sekillendirme 6zelliginin arttinlmasi amaciyla maksimum 50 ppm’e kadar bor ilavesi yapimaktadir.

— . < . . . . 9 . . A
3) Musteri talebine bagl olarak kimyasal analiz olusturuimus olup karbon miktan %60.02-0.06, bor miktan 20-50 ppm araliginda Uretilmektedir. Standart Karsili . R, R0 )
. I . - ERDEMIR o
4) Bu kaliteler tam durgun olarak retilmektedir. Bu nedenle AVN minimum 2:1 oranindadr. Kalite No N N Aa
2 2
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm’) (kg/mm’) dmf] Bgrﬁiﬁ_ﬂ
Mekanik ® zellikler . g 26 220-280 320-390
eka Oze e 11-04-013 HES-HC EN10111/DD13 700 (224-286) @7-398) 31 37
R. Ry A
Standart Karsild ERDEMIR N/mm? N/mm? (%) Aciklamalar
Kalite No 2 2 Garanti® L S, .
(kg/mn’) (kg/mn’) i P seaes | 3 ':\5 - Siiresi 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanr.
. osd< sd< <ds<
Standart Kalite 15<d<2 2<d<11 max. min. min. min. 2) Re/Rm: max. 0.86
170 - 360 170-340 440 - Do e e . - —
EN 10111 DD11 3220” (17.3-36.7) (17.3-347) (449) 23 24 28 - 3) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin uretildigi ve sevke hazir oldudu bildirildigi tarihten baslamak Uzere 6 ay icin garanti edilir.
@ 170 - 360 170-340 440
EN 10111 DD11 4222 (17.3-96.7) (173-34.7) @49 23 24 28 -
@ 170 - 360 170-340 440
EN 10111 DD11 6222 (173-36.7) (173-34.7) @49 23 24 28 -
@ 170 - 360 170-340 440
EN 10111 DD11 6282 (173367) (173.347) @49 23 24 28 -
@ 170 - 360 170-340 440
EN 10111 DD11 7222 (17.3-96.7) (173-347) @49 23 24 28 -
170 - 340 170-320 420
EN 10111 DD12 6223 (17.3-34.7) (173326 @9 25 26 30 6ay
170-330 170-310 400
EN 10111 DD13 6224 (173.337) (1733186) @08) 28 29 33 6ay
170-330 170-310 400
EN 10111 DD13 6624 (173-83.7) (173316 @08) 28 29 33 6ay
170-310 170-290 380
EN 10111 DD14 7224 (173316 (173296 @89 31 32 36 6ay
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Hazr bildirim tarihinden itibaren 6 hafta icinde kullanimasi 6nerilir.
3) Tabloda belirtilen garanti stiresi, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihte baglar.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Boru ve Profil Yapimina Uygun Celikler Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celigi
Standart : Muhtelif Standard : ASTM A283-2013
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Ccu® Ni® cr Mo" VO Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
ERDEMIR - 2001 2008 2008 0.06-0.12 0.35-0.60 0.025 0020 | 015030 @ 0.15 0.15 0.12 005 = 002 ASTM A283 c 30180 024 0.90 0.03 0.03 0.15-0.40
ASTM A53 A 20097 0.25 max. 0.95 max. 0.050 0.045 - 0.40 040 0.40 015 | 008 Aciklamalar
ASTMAS3 A 4009° 0.25 max. 0.95 max. 0.050 0.045 - 040 0.40 040 015 | 008 1) 40 mm ve daha ince kalinliklar icin, min. % 0.15 olan Si degeri gecerli degildir.
ASTM A500 B 60402 0.26 max. 1.35 max. 0.035 0.035 - - - - - - 2) Cu istenmesi durumunda min. Cu degeri % 0.20 olmalidir.

3) Bu kalite Griinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.

Agiklamalar Mekanik Ozellikler

1) 2009 ve 4009 kaliteleri icin Cu+Ni+Cr+Mo+V elementlerinin toplami max. % 1.00 olmalidir.

2) 6040 kalite igin, standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max. % 1.50 olmas kosuluyla tabloda . R. R A
o s o Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir. Kalite No (kg/mi?) (kg/m?) A, A
3) 2009 ve 4009 kaliteleri icin, standartta belirtilen max. C degderindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max. % 1.35 olmasi kosuluyla Standart Kalite in. mi;_ mi:_
tabloda belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.
o . . . L ASTM A283 c 3018 205 380-515 25 22
4) 6040 kalite icin Cu istenmesi durumunda min. Cu degeri % 0.20 olmalidir. (20.9) (38.8-52.5)

Agciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

Mekanik Ozellikler Cift (Dual) Sertifika Talebine Yonelik Gelistirilen

Alasimsiz Genel Yapi ve Gemi Yapimina Uygun Celik

. Re An? Ao Standart : ASTM A36-14/ABS2-P2-14
Standart Karsiligi ERDE'V"R N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kgmi?) (kg/mim?) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Kalite min. min. min.
ERDEMIR - 2001 2008 2008 205 330 31 Standart Karsiig ERDEMIR o M P s s
©09) ©37) Standart ‘ Kalite Kalite No max. max. max. max.
205 330 ] o i}
ASTM A53 A 2009 209 @) @ ASTM A36-ABS ‘ A36/GIA | 3741 0.21 0.80-1.20 0.030 0.030 0.40
205 330 Aciklamalar
ASTMASS A 4009 @09) @7) ? 1) C+(Mn/6) < % 0.40 olmalidr.
ASTM AS00 B 6040 290 400 0g® 2) Kalinhi@1 40 mm’nin Ustiinde olan malzemeler i¢in Si miktari min. % 0.15 olmalidir.
(29.6) (40.8) 3) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.
Mekanik Ozellikler
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr. , R. Ry - Darbe® (Boyuna)
2) A, (%) = 1940 S,°2 / U9 (S, :Kesit alan, mm? ; U : Minimum gekme mukavemeti, N/mm2) Standart Karsilg PARGA N N (/) Sicakik KV (min)
- o o - o C k k 0 :
3) Belirtilen uzama degeri, kalinlidi 4.57 mm ve daha kalin olan Grtinlerde uygulanir. Kalinlgi 4.57 mm ince Urtinler igin (kg/mn) (kgmn) ) C J
. Standart Kalite min. d (Kalinlk, mm) min. 50<d<=60
“% uzama = 2.40 d+12” formUlu kullanilir. 250 200-520
ASTM A36-08/ABS2-P2-14 | A36/GrA 3741 55 408-530) 22 20 34

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen % uzama degerleri 40,01<d(kalinlik)<60 mm olan levha uriinler ve rulodan yapilmis Urtinler igin gecerlidir.
Levha urtinlerde, 40 mm ve altindaki kalinliklar icin % uzama degeri kaliniga bagh olarak asadida verilmistir.
30<d<40 mm kalinlik araliginda min. % 21
25<d<30 mm kalnliklar araliginda min. % 20
20<d<25 mm kalinliklar araliginda min. % 19
d<20 mm kalinlklar icin min. % 18 olmalidr.
3) 6 mm kalinligin altinda darbe testi yapimaz.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

-

Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celikleri

Standart : ASTM A36-14

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

g ; A @
Standart Karsiligi ERDEMIR C i S Si e eI
N Kalite No d<40mm 40 <d <60mm. max max max X o o
Standart ‘ Kalite max. max. ' ’ ’ Standart Karsiigi ERDEMIR d(kalinlik, mm) Mn P S Si Cu N max. (%)

ASTM A36 | A36 324199 0.25 0.26 0.80-1.20 0.030 0.030 040 Kalite No <16 |16<d<40 [40<d<100 d (mm)
Aciklamalar Standart Kalite max. max. max. max. max. max. max. max. max. <30 |30<d<40 |40<d<100
1) Kalinlidi 20 mm ve daha ince olan 3241 kalite malzemeler icin Mn sinin gerekli degildir.

2) Standartta belirilen max. C degerindieki her % 0.01 azalmaya karsiik; Mn degieri max. % 1.35 olmak kosuluyla,tabloda belirilen max. Mn degeri % 0.06 artilabir EN10025-2 S2350R 8237 017 017 020 | 140 | 0030 | 000 | 040 | 055 0012 | 035 | 035 | 038

3) istege bagli olarak min. % 0.20 Cu bulunabilir. EN 10025-2 S235JR 3137 017 017 0.20 140 | 0030 | 0030 | 040 055 | 0012 035 035 0.38
4) Kalinligi 40 mm’nin Ustiinde olan 3241 kalite malzemeler icin Si miktan min. % 0.15 olmalidir. o

5) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak retilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir. EN10025-2 S235JR 3281 0.17 0.17 0.20 140 0.035 0.035 - 0.55 0012 | 035 0.35 0.38

EN 10025-2 S235JR 42379 017 017 0.20 120 | 0025 | 0025 | 005 055 | 0012 035 035 0.38

Mekanik Ozellikler EN 10025-2 S@iﬁ 4260°° 00500005 - - |030-045 0015 | 0025 | 005 055 0012 035 - -

R R A EN 10025-2 S235JR 4437 69 017 - - 140 | 0035 | 0035 - 055 | 0012 035 @ 035 0.38

Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%) EN 100252 S235JR 5437° 017 017 0.20 140 | 0035 | 0035 - 055 | 0012 035 | 035 0.38

Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Aao Ao EN 10025-2 $235J2 62370102 0.17 0.17 0.17 140 | 0025 | 0025 - 055 - 035 | 035 | 038

Standart Kalite 2‘;’; oo min min EN 10025-2 S275JR 3244 90 021 021 022 150 | 0030 | 0030 | 040 @ 055 | 0012 | 040 | 040 | 042

ASTM A36 AZ6 3241 (25.5) (40.8-56.1) 21 8 EN 10025-2 S275JR 424400 0.20 021 022 140 | 0025 | 0025 004 055 | 0012 040 | 040 | 042
Aciklamalar EN 10025-2 S275J2 6244 1112 0.18 0.18 0.18 150 = 0025 | 0025 - 055 - 040 | 040 0.42
1) Gekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir. EN 10025-2 S355JR 3252 @1 024 0.24 0.24 160 | 0035 | 0035 | 055 | 055 | 0012 045 | 047 047
2) Kalinligi 6 mm’nin altinda olan Uriinler igin darbe testi yapimaz.

3) Darbe testi istege bagh olarak yapilrr. EN 100252 S355JR 4250% 0.24 0.24 0.24 160 | 0030 | 0035 | 055 | 055 | 0012 045 - -
. e EN 10025-2 $355J0 5252001 0.20 0.20 0.22 160 | 0030 | 0030 | 055 & 055 0012 | 045 047 0.47
icak H lenmis Alasimsiz Yapi Celigi
Sica addele $ Alagims ap Qe g EN 10025-2 $355J2 4252 06K 0.20 - - 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 - 045 | 047 0.47
EN 10025-2 S355J2 | 6252001 0.20 0.20 022 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 - 045 | 047 0.47
Standart : CSA G40.21-13 .
EN 10025-2 $355J2 62847642 0.20 0.20 022 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 - 045 | 047 0.47
- - - _ 2)3)(11)(12) _
Kimyasal Bilesim (%) EN 10025-2 S355K2 | 7252 0.20 0.20 0.22 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 045 | 047 0.47
Standart Karsilig ERDEMIR Agiklamalar
anaal al . P . . e . o . .- v .
i Kalite C Mn P S Si® Al Cu® 1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.
Standart Kalite No max. max. max. max. min. min. 2) Kalinhgi 30 mm’nin Ustlinde olan Uriinler icin C de@eri max. % 0.22’dir.
CSA G40.21 300W 32450 0.22 0.50-1.50 0.040 0.050 0.40M - 0.20 3) Max. C esdegeri (CE), % Si<0.030 icin % 0.02, % Si < 0.25 icin % 0.01 artinlr.
. ; o o ) y o
CSA G40.21 350W 425196 0.23 0.50-1.50 0.040 | 0.050 0.040 0.020 0.20 4) Mugtenlvem'a yapilan anlagsmalar gergevesinde, max. C e@deggn (CEV), % Cu: 025 O.flO arasindaise % 0.02 artinlr.
5) C esdegeri, % CE (IW)=C + Mn/6 + (Cr + Mo + V) / 5 + (Ni + Cu) / 15 formUlline gére hesaplanir.

Aciklamalar 6) % C ve % Mn degeri 4237 kaliteye gore farklilik gdstermektedir.
1) 40 mm’den kalin triinlerde % Si, 0,15-0,40 olmalidir. 7) % Cu:0,25-0,35 icerir.

2) Toplam altiminyum miktari min. % 0,020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinirlamasi uygulanmaz ve Si tablodaki max degeri gegemez.
3) Geligin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gegerlidir.
4) Maksimum 16 mm kalinliga kadar Uretilir. 8 mm ve Uzeri siparigler gériismeye tabii olarak alinir.

5) Galvaniz kaplamaya uygundur.

Mekanik Ozellikler

Re Rm(T)
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? A(%)
Kalite No (kg/mm?) ( kg/mm2)
Standart Kalite d <16 min. 16 <d <65 min. | 65 <d <100 min. d <100 A, min. A,y mMin.

300 300 280 440-620

CSA G40.21 300W 3245 (30.6) (30.6) (28.6) (44.9-63.2) 21 18
350 450-650

CSA G40.21 350W 4251 (35.7) - - (45.9-66.3) 20@ 17@

Agiklamalar

1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

2) Tablodaki uzama degerleri 8 mm ve (izeri igindir. 8 mm kalinligin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére min. uzama
degerleri kalinliga bagli olarak azalmaktadir.

www.erdemirgrubu.com.tr

8) % C ve % Mn degeri 3237 kaliteye gore farklilik gstermektedir.

9 “Class1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.

10- Uretim sonuglanna bagl olarak Ti ilavesi yapilabilir.

11- Normal Uretim pratiginde 3252, 3281, 6237,6244 kalitelerde d< 25 mm; 5252, 6252, 7252 kalitelerde d< 14 mm; 3244 kalitede
16<d<25 mm kalinlik araliklannda “Class 3” olarak galvaniz kaplamaya uygun olarak Uretilmekle birlikte siparis asamasinda tekrar teyit
alinmasi uygun olacaktrr. Galvanizlemeye uygunluk siniflan sadece rulo ve rulodan uretilen Urtinler igin gegerlidir.

“Class 1” ve “Class 3” galvaniz kaplamaya uygunluk siniflar asagidaki tabloya gére uygulanir.

0,
Sriflar Elementler (%)
Si Si+2.5P P
Class 1 <0.030 <0.090 -
Class 3 0.14<Si<0.25 - <0.030

12) 12- Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celikleri

Standart: EN 10025-2:2004

Mekanik Ozellikler

R. R,
) , A (%) min.
N/mm N/mm Darbe®
Standart Karsilgi ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) d(kaliniik, mm) (Boyuna)
Kalite No d(kalnlik, mm) d(kalinlik, mm) Aso A
>16 >40 >63 >80 >3 >1 |>15 | >2 |25 | >3 |>40 |>63 | Sic. | KV,
<16 <3
Standart Kalite® <40 <63 | <80 <100 <100 <15 | <2 |<25| <3 |<40 |<63 |<100| °C M(min.)
235 225 | 215 | 215 | 215 | 360-510 360-510 o
EN 10025-2 SBEIR 387 or0 w30 | @19 @19 @9 67520 @e7s20 1© 17 18 1924 28 2 420 27
235 - - - - 360-510 360-510
! ) - - @)
EN 10025-2 S2BBR 31877 | o i i ) ) @67520) @e7-520 16 17 18 19 24 20 | 27
235 225 - - - 360-510 360-510
- © - - @)
EN 10025-2 S235JR | 3281 00 | @30) i ) ) @67520) @67-520 16 17 18 19 24 20 | 27
235 225 - - - 360-510 360-510
£ ) - - @)
EN 10025-2 S235JR | 4237 040 230 ) ) ) G67520 @750 16 17 18 19 24 +20 | 27
g S235JR we 260-360 - - - - 370-460 370-460 o o
EN 10025-2 o) 4260°7 Secsen) - i ) ) @77-469 | (7.7469) 32 32 3R 32|24 20 | 27
235 - - - - 360-510 360-510
- @ - - @)
EN 10025-2 S235JR | 4437 240) ) ) ) ) @67520  @67s20 16 17 18 19 24 +20 | 27
235 225 | 215 | 215 | 215 | 360-510 360-510 2
EN 10025-2 SR 547 or0 w30 | @19 @19 @9 67520 @6e7s20 1 17 18 19 24 28 2 420 27
235 225 | 215 | 215 | 215 | 360-510 360-510
EN10025-2 S23502 | 6237 | or0) | @30) @19 @19 (@19 @67520) @67s20)  ° 17 18 192428122 20 27
y 275 265 | 255 | 245 | 235 | 430-580 410-560 -
EN 10025-2 S2750R | 3244 o0l 7o) | 260) (@50 @40 @439-592) (@ssry 4 15 18 17 2120 19 420 27
275 265 - - - 430-580 410-560
- (5) @
EN 10025-2 S2T5R | 4244° | ol o70) i ) ) 39592 @igs7y 4 15 16 17 21 20 19 420 27
275 265 | 255 | 245 | 235 | 430-580 410-560
EN 10025-2 S27502 | €244 | el | o70) @60) @50 (40) (@39502) @issri 4 18 16 17 21 20 19 20 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630 o
EN 10025-2 SBER | 8252 oo mso) | @42 @32 @22 (20693 (@7964p 13 14 15 1620 19 18 420 27
355 - - - - 510-680 470-630
- @) - - @)
EN 10025-2 SB6UR | 4260° o i i ) ) (520603 @796y 3 14 15 16 20 +20 | 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630
EN 10025-2 S3BI0 | 8252 | peo | @5y @4z @02 (22 (2603 @soesy S 14 18 16 20 19 18 0 2
355 - - - - 510-680 470-630
- © - - _
EN 10025-2 S355J2 | 4252 362) i i ) ) 20693 w@r9eszy 18 14 16 16 20 20 | 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630
EN 10025-2 SO2 | 6252 | peo | @5y @an) @82 | (22 (20603 @roesz 1S 14 16 16 20 19 18 20 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630
EN 10025-2 SO2 | 6284 oo | @5y @an) | @82 | (22 (20603 @roesy 13 14 16 16 20 19 18 20 27
355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 470-630
EN 10025-2 SOK2 | 7252 oo mso) | @42 | (32 (@22 (2693  @80edz 1B 14 15 1620 19 18 20 40
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Darbe testi Istege bagdli olarak yapilir.
3) Kalnidi 6 mm nin altinda olan Urlinler igin darbe testi yapiimaz.
4) Max. 8 mm kaliniga kadar Uretilir.
5) Max. 25 mm kaliniga kadar Uretilir.
6) Max. 16 mm kaliniga kadar Uretilir.
7) 3137 kalitesi sadece boru uretimi siparigleri icin ve max. 8 mm’ye kadar Uretilir.
8) JR notasyonu iceren kaliteler “AR” olarak Uretilir.
J0, J2 notasyonu iceren kaliteler, normalizeli veya normalize esdeder haddeleme ile Uretilebilir.
K2 notasyonu iceren kalite, normalizeli veya normalize esdeder haddeleme ile Uretilir.
9) Bu tabloda belirtilen limit degerler misteriyle yapilan anlasma gergevesinde belidenmigtir.
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Sicak Haddelenmis, Alasimsiz Yapi Celigi
Standart : DBL 8492

Kimyasal Bilesim (%)™

Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min
DBL 8492 StwW24H EN 10025-2 / S235JR 720" 0.12 0.70 0.020 0.020 0.040 0.020
Aciklamalar

1) Bu tabloda belirtilen kalite, miisterilerle yapilan anlasmalar gercevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler
) R. Rnf? A() | Katema
Standart Karsll i Enine,
g ERDEMIR N/mm? N/mm? Aso As o
Kalite No 1.5<d<3 |3<d<8
Standart Kalite Benzer Standart / Kalite (kg/mm?) (kg/mm?) “mine | min. | kmy
260-340 370-450
. ®
DBL 8492 StW24H EN 10025-2 / S235JR 720 (265-34.7) (37.7-45.9) 25 30 3d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Katlama testi istege bagl olarak yapilir.
3) Max. 8.00 mm kalinlikta Uretilir.

Uclii (Triple) Sertifika Talebine Uygun ince Taneli Kaynaklanabilir
Sicak Haddelenmis Genel Yapi Celigi
Standart : CSA G40.21-13 / ASTM A572-15

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilidi ERDEMIR ce® Mn® P S Si® Al@ Vv Cu®
sh9 Kalite No. max. max. max. max. min max min
CSA G40.21- | 300W/350W-
©) - _ -
ASTM A572 Gr50Tip2 3246 0.22 0.80-1.35 0.03 0.03 0.40 0.01-0.15 0.20
Aciklamalar

1) 40 mm’den kalin Grtinlerde % Si, 0.15-0.40 olmalidir.

2) Toplam altiminyum miktan min. % 0.020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinilamasi uygulanmaz.

3) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max.%1.50 olmasi kosuluyla
tabloda belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

4) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gecerlidir.

5) Bu kalite Griinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler
Re® Darbe®
Standart Karsiligi . N/mm2 Rm A (%) (boyuna)
ERDEMIR (kg/mm2) N/mm?2
Kalite No. (kg/mm2) Sicaklik
Standart Kallte d<65mm 65 <d <100 mm. min. A50 A200 °c
min. min. min. min.
CSA G40.21- 300W/350W-
ASTM AS72 Gr50Tip2 32460 350 345 450-620 21 18 +20
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanr.
2) Darbe testi istege bagl olarak yapili. 6.00 mm kalinigin altinda darbe testi yapiimaz.
3) Uzama degerleri 8 mm kalinligin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére min. uzama degerleri

tabloda belirtilen degerlerden farkliik g&sterir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Genel Amaca Gore Uretilen, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart : JIS G 3101:2010
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR (¢} Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
JIS G 3101:2010 SS 400 6741 - - 0.050 0.050 -

Mekanik Ozellikler

R
° A (%, min) Katiama
Standart Karsilig N/mm? RO d (kalnlk ) Boyuna,
an arsiigi ERDEMIR m @alinlik, mm 180°
Kalite No (kg/mnr’) N/mm?

d<16 16<d<40 | 40<d<100 (kg/mm?) Aso Ao Aso kmy
Standart Kalite min. min. min. <5 |5<d<16 |16<d<50 [50<d<100 | ¢ kainik

245 235 215 400-510
JIS G 3101:2010 SS400 6741 250) ©4.0) ©19) (408-52.0) 21 17 21 23 1.5d

Aciklamalar
1) Gekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Max. 50 mm kalinliga kadar Uretilir.

Cift (Dual) Sertifika Talebine Uygun ince Taneli Kaynaklanabilir
Sicak Haddelenmis Genel Yapi Celigi

Standart : CSA G40.21-13

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR c " p S s Cu®

Standart Kalite Kalite No. max. " max. max. max. min.

CSA G40.21-13 300W(44W) / 350W(50W) 3249 0.22 0.50-1.50 0.04 0.05 0.40 0.20
Aciklamalar

1) 40 mm’den kalin Urtinlerde % Si, 0.15-0.40 olmalidr.
2) Toplam altiminyum miktan min. % 0.020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deg@er sinifamasi uygulanmaz.
3) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gegerlidir.

Mekanik Ozellikler

Standart Karsiligi ) Re Rm A (%)?
ERDEMIR Kalite N/mm?2 N/mm?2
. No. (kg/mm?) A A
Standart Kalite i (kg/mm?) mn man
CSA G40.21-13 300W(44W) / 350W(50W) 3249 (gg% ( 44558:22%) 21 18

Aciklamalar

1) CGekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

2) Uzama degerleri 8 mm kalinligin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére min. uzama degerleri
tabloda belirtilen degerlerden farklilik gosterir.

“ www.erdemirgrubu.com.tr

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart: ASTM A1011-14

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR c Mn® P S Cu? Ni Cr Mo \% Nb T

Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max. max. max. max.
ASTM A1011 SS30 3330¢ 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS33 3333¢) 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS36 Tip 1 33364 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS36 Tip2 60354 0.25 1.35 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 S840 33401 0.25 0.90 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS45Tip 1 3345004 0.25 1.35 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025
ASTM A1011 SS50 335000 0.25 1.35 0.035 | 0.040 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025

Aciklamalar

1) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azaimaya karsilik, Mn degeri max. % 1.50 olmasi kosuluyla,
tabloda belirtilen max. Mn degeri 0.06 artinlabilir.

2) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum” olarak kabul edilecektir.
Aksi takdirde, tabloda belirtilen max. Cu degeri gecerlidir.

3) % Ti(max.): 3.4N+1.5S veya max. % 0.025 olabilir.

4) Tum kalite Grlinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

- R. R, A(%) Katlama®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? Asod (Mm) Auod (MM) | Enine, 180°)
Kalite No (kg/mn??) (kg/mn?) 1.6<d<2.5 25<d<60 | d<6.0 kmy
Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlik)
205 340 min.
ASTM A1011 $S30 3330 209) @47) 24 25 19 1d
230 360 min.
ASTM A1011 $S33 3333 235) @6.7) 22 23 18 1d
250 365 min.
ASTM A1011 SS36Tip 1 3336 255 673 21 22 17 15d
250 400-550
ASTM A1011 SS36 Tip 2 6035 255 408-56.0) 20 21 16 2d
275 380 min.
ASTM A1011 $540 3340 81) 389) 20 21 16 2d
310 410 min.
ASTM A1011 SS45Tip 1 3345 @16 @18 18 19 14 2d
340 450 min.
ASTM A1011 $S50 3350 @4.7) 459 16 17 12 25d

Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.
2) Katlama testi istege bagli olarak yapilr.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri Katlamaya Uygun, Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celikleri

Standart: ASTM A1018-10

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi ERDEMIR co Mn® P S cu® | Ni Cr Mo v Nb T N [ CE(IW) #©
Standart Kalite Kalite No max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. max. | max. | max. max. max. Standart Karsild ERDEMIR d (kalinlik, mm) Mn P S Si Cu N max. (%)
P d (kalinlik, mm
ASTM A1018 ) 34309 025 150 0035 0040 020 020 | 015 006 | 0008 0008 0025 0014 — Kalite No <16 16<d<d0 1 40<d0 | | o | mex | mex | max | mex f )
aire " " . " " "
ASTM A1018 SS33 34339 025 | 150 0035 0040 | 020 020 015 006 | 0008 0008 0025 | 0014 Standart max. max. max. <30 |30<d<d0 140<a<60
EN 10025-2 S275JRC 4044 0.21 - - 150 | 0035 @ 0035 - 055 | 0012 | 040 | 040 042
ASTM A1018 SS36 Tip 1 34369 0.25 1.50 0.035 | 0.040 | 0.20 0.20 0.15 0.06 0.008 0.008 0.025 0.014 EN 10025-2 $235J2C+N 60376 017 017 017 1.40 0.025 @ 0.025 - 0.55 - 0.35 0.35 0.38
ASTMA1018 $536Tip 2 6036 025 = ® 0035 0040 020 020 015 006 0008 0008 0025 0014 EN100252 | SI7502C+N | 6044999 018 0.18 018 | 150 | 0025 | 0025 | - | 055 | - | 040 040 | 042
P EN 10025-2 S355J2C+N | 6052866 0.20 0.20 0.22 160 | 0025 | 0025 | 055 | 055 - 045 | 047 047
ASTM A1018 $S40 34404 025 | 150 K 0035 | 0040 020 | 020 | 015 | 006 | 0008 & 0008 | 0025 | 0014
Aciklamalar
1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir degeri uygulanmaz.
Aciklamalar 2) Max. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 icin % 0.02, % Si < 0.25 i¢in % 0.01 artinir.
¢ o o . o » o i ) 3) Cesdegeri, % CE (IW)=C +Mn/6 + (Cr + Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formliliine gére hesaplanir.
1) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen standart Cu degeri “minimum?” olarak kabul edilecektir. 4) “Class 1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.
Aksi takdirde, tabloda belirtilen max. Cu degeri gecerlidir. 5) Normal tretim pratiginde, 6044 kalite 16< d < 25 mm; 6052 kalite d< 14 mm kalinlik araliklannda “Class 3” olarak galvaniz kaplamaya
2) % Ti(max.): 3.4N+1.5S veya max. % 0.025 olabilir. uygun olarak Uretimekle birlikte siparis agsamasinda tekrar teyit alinmasi uygun olacaktir.
3) Kalinligi 20 mmv'nin tistiinde olan Grtinler icin, Mn miktan % 0.80-1.20 arasindadir. Belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya 6) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Cretimektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadr.

karsilik, belirtilen Mn Ust limitinde max. % 1.35 olmasi kosuluyla % 0.06 artis yapilabilir.

“Class 1” ve “Class 3” galvaniz kaplamaya uygunluk siniflan asagidaki tabloya gére uygulanir.

4) Tum Kalite Uriinler tam durgun olarak uretilmektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir. Elementler (%)
Siniflar
Si Si+2.5P P
Class 1 <0.030 <0090 -
Class 3 0.14<Si<0.25 - <0.030

Mekanik Ozellikler®

Mekanik Ozellikler

R. Ry A(%) Darbe” Katlama® R (min) R A (%) min. Darbe®
g i ? A Boyuna) i ° N/mm? N/mm? d (kalinlk, mm) Boyuna
Standart Karsiig ERDEMIR N/mm N/mm A - (Boyuna) (Enine, 1807) Standart Kargiigy ERDEMIR : ) ( ) (Boyuna)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) d (mm) d(mm) | Sicaklik KV, kmy Kaiite No (kg/mm?) (kg/mm?) Ag As
Standart Kalite min. min min °C J(min) |(d: kalinlik) d (kalinlik, mm) d (kalinlik, mm) >1 |>15| >2 |>25 >3 >40 | Sicaklik | KV,
205 340 min Standart Kalite®© <16 16<d<40 40<d<60 <3 3<d<60 <15| <2 |<25| <3 | <40 |<60| °C |J(min)
ASTM A1018 SS30 3430 209) 647 22 17 +20 40 1d P 20520 | 420620
: : EN 10025-2 S2750RC 404" 086.408) . ] 439550 | 29530 2337 2337 - 420 277
ASTMAT1018 5333 3433 (222(;) 3?3?;;')” 22 16 +20 40 1d 535 - - w0510 | 360510
: . EN 10025-2 S235J2C+N | 6037 240 230 219 @ 7'52 0 @ 7'52 9 16 17 1 19 24 23 20 27
250 365 min. : g g -9 -0z
ASTM A1018 SS36 Tip 1 3436 21 15 +20 40 15d
p ©255) @72 EN 100252 N 275 265 255 430580 | 410560 | L o oo o a9 og o7
g ©8.1) @7.0) (26.0) (439-592) | (41.8-57.1)
ASTM A1018 SS36 Tip 2 6036 (22552) (:gg_gg% 21 18 +20 40 2d a5 s - 10680 | 470630
. e s s EN 10025-2 S355J2C+N | 6052 32 @52 %2 620603  @roedz 1 1 15 16 20 19 20 27
ASTM A1018 3440 8.1 89 19 14 +20 40 2d N
ciklamalar
ekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
Y
) Darbe testi Istege bagli olarak yapilir.
Aciklamalar

Kalinlidi 6 mm’nin altinda olan Urtinler igin darbe testi yapilmaz.

Max. 8 mm kalinliga kadar retilir.

JR notasyonu iceren kaliteler “AR” olarak Uretili. J2 notasyonu iceren kaliteler “+ N” ilave notasyonu ile Uretillir. “+ N” ilave
notasyonunda Uretim sekli, normalizeli veya normalize esdeger haddeleme seklinde olabilir.

25 mm kalinlida kadar J2C+N notasyonu, 25 mm kalinligin Gzerinde J2+N notasyonu ile Uretilir.

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Darbe ve katlama testleri istege bagh olarak yapilr.
3) 6-25 mm kalinlik araliginda Uretilir.

CREEN S

o 9

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Gift (Dual) Sertifika Talebine Uygun ince Taneli, Kaynaklanabilir

Sicak Haddelenmis Genel Yapi Celigi

Katlama ( Enine, kmy )m
Standart Kargiig ERDEMIR d (mm) Standart : CSA G40.21-13 / ASTM A36-14
Kalite No >1 >15 | >25 >3 >4 >5 >6 >7 >8 >10 | >12 >14 | >16 >18 >20
Standart Kalite <15 | 25| <3 <4 | <5 <6 <7 <8 | <10 | <12 | <14 | <16 | <18 | <20 | <25 . — o
EN 10025-2 S275JRC 4044 2 3 4 5 8 10 12 16 - - - - - - - Kimyasal B'Ie§'m (%)
EN 10025-2 S235J2C+N 6037 16 | 25 3 5 6 8 10 12 16 | 20 | 25 | 28 | 36 | 40 50 Standart Karsiigi ERDEMIR c i p S Sio Cu®
: B n .
EN 10025-2 S275J2C+N | 6044 2 | 3| 4 5 8 10 12 | 16 20 | 25 | 28 | 32 40 | 45 | 55 Csitagfg; / Kalite Kalite No. max. max. max. mex. min.
ASTM A36 300W / A36 32309 0.22 0.80-1.35 0.03 0.03 0.40 0.20
EN 10025-2 $355J2C+N 6052 25 4 5 6 8 10 12 16 20 | 25 | 32 | 36 | 45 | 50 65
Aciklamalar
. o . o .
Agiklamalar 1) 20 mm ve daha ince kalinliklarda % Mn, 0,50-1,50 araliginda olabilir.

. o ) 2) Toplam aliminyum miktar min. % 0.020 oldugunda, Si ile ilgili minimum deger sinirlamasi uygulanmaz.
1) Degerler, 90° ve daha kiiglik agilarda yapilan katlama testlerine uygulanir. 3) Celigin kimyasal bilesiminde “Cu” istendigi takdirde, tabloda belirtilen minimum deger gegerlidir.
4) Bu kalite Urlnler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.

Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celigi

Mekanik Ozellikler

Standart : EN 10025-2:2004

Standart Karsiligi Erdomir Kali N?em R A (%)@
g . . rdemir Kalite mm?2 m
Kimyasal Bilesim (%) No. (kg/mm?) N/mm2 A N
Standart Kalite min (kg/mm2) min man
300 440-550
) @ . CEIW) @ CSA G40.21 / ASTM A36 300W / A36 3230 (30.6) (44.9-56.1) 21 18
Standart Karsiligi ERDEMIR d (kalinlik, mm) Mn P S Si max. (%)
| Kalite No <16 . . . o d<(“1“’6“) Aciklamalar
Standart Kalite max. N 1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
EN 100252 S355J2+N Ozel 6050 0.14-021 1.20-1.60 0.025 0020 010-030 049 2) Uzama degerleri 8 mm kalinligin altinda CSA G40.20 standardinin 8.3.1.1 nolu maddesine gére
min. uzama degerleri tabloda belirtilen degerlerden farklilik gosterir.
Aciklamalar
1) Yukandaki degerler Misterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde belidenmistir.
2) C esdegeri, CEV (IW) % =C +Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 + (Ni+ Cu) /15 formdiltine gore hesaplanir. Sicak Haddelenmis, Yiiksek Karbonlu Alagsimsiz Yapi Celikleri

3) AN minimum 2:1 oranindadir.

Standart: EN 10025-2:2004

Mekanik Ozellikler Kimyasal Bilesim (%)

) er(min.) ) y szm . :f‘%;)l(min. e Standart Karsiligi ERDEMIR P S N®
Standart Karsiigi ERDEMIR N :(r:alfr:i/’n:;)) dr(Egn(hl;?/an; ) Aiu( alinik, mm) A (Boyuna) Standart Kalite Kalite No max. max. max.
Kalite No EN 10025-2 E295 3250 0.045 0.045 0.012
<16 <3 <3 >1 >1.5 >2 >2.5 >3 Sicakiik KV, EN 10025-2 E335 3260 0.045 0.045 0012
Standart Kalite <16 <15 <2 <25 <3 <16 °C | J(min) EN 10025-2 £360 5070 0.045 0045 0012
EN10025-2 | S355J2+NOzel | 6050 (222) (5521_8282) (:'77_ gﬁ% 13 14 15 16 20 20 27
Agciklamalar
1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir dederi uygulanmaz.
Aciklamalar
1) Cekme testi dederleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2) Darbe testi “istege Bagl’” olarak yapilr.
3) Kalinlid 6 mm nin altinda olan Griinler igin darbe testi yapimaz.
4) Max. 16 mm kalinliga kadar Uretilir.
5) Yukandaki degerler MUsterilerle yapilan anlasmalar gergevesinde belilenmistir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Mekanik Ozellikler

ince Taneli, Kaynaklanabilir, Normalize Edilmis Yapi Gelikleri

R, R )
N/ , A (%) (min.) Standart: EN 10025-3:2004
'mm’ N/mm
il S S i i . Sl
Kalite No d (kallik, mm) d (kalinlik, mm) Ao A Kimyasal Bilesim (%)
>16 >40 >63 >80 >3 >1 | >15 ] >2 | >25 | >3 >40 | >63
Standart Kalite <16 <40 <63 <80 <100 < <100 <15| <2 | <25| <3 | <40 | <63 | <100 Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S A® | C® | Cu | Mo® | Nb® | Ni Ti® Ve N [ceaw
- - Standart Kalite Kalite No max. | max. max. max. | (min) | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. max. max.
EN 10025-2 E295 3250 295 285 275 265 256 490-660 470-610 40 5 43 14 18 17 16 (min) %
@01 | @91 @81 | @71 | (260 | (800-67.3) (47.9-622) EN 10025-3 S355N 9355 020 | 050 | 090-1.65 0030 | 0.025 002 030 055 010 | 005 | 050 005 012 0015 043
y 335 325 315 305 295 590-770 570-710 EN10025-3 | S355NL 9356 018 | 050  090-165 | 0025 0020 002 030 055 010 005 | 050 | 005 | 012 | 0015 043
EN'10025-2 B335 3260 | w4y @y | @) @19 | @l 02-786)  (@G82-724 8 9 10141812
560 555 o o o 650500 670630 EN 10025-3 S420N 9420 | 020 | 060 | 1.00-1.70 = 0030 | 0.025 002 | 030 055 0.0 | 005 | 080 005 020 0025 | 048
EN 10025-2 E360 270 | @67 | @62 (52 (42 (32 (04918 (s4ssn <+ 5 & 7 109 8 EN 10025-3 S460N 9460 | 020 | 060 | 1.00-170 | 0080 0025 002 030 | 055 | 010 | 005 | 080 005 020 0025 053
Aciklamalar
1) Gekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
Aciklamalar

ince Taneli, Kaynaklanabilir, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri

Standart : ASTM A572-15

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR cme Mn®@ P S Si Nb v Cu?

Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min.

ASTM A572 427Tip2 329" 021 0.80-1.35 003 003 040 - 001-0.15 020

ASTM A572 50Tip2 9335 023 0.80-1.35 003 0.03 040 - 001-0.15 020

ASTM A572 55 Tip2 9338"" 025 0.80-1.35 003 003 040 - 0.01-0.15 020

ASTM A572 60Tip3 9342™° 026 0.80-1.35 003 0.03 0.40 0.005-0.050 001-0.15 020
Aciklamalar

1) Standartta belirtilen max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri max. % 1.60 olmasi kosuluyla tabloda
belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

10 mm ve altindaki kalinliklar icin minimum Mn degeri % 0.50 dir. Mn/C orani minimum 2’dir.

9329, 9335, 9338 kalitelerde 40 mm Uzerindeki kalinliklar icin min. Si degeri % 0.15°dir.

9342 kalitesinde 0.02 < Nb+V < 0.15 % dir.

Tum kalite Griinler tam durgun olarak Uretimektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.

= <= =

2
3
5
6)

=

Mekanik Ozellikler

R. R, A
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Aso Ao
Standart Kalite (min.) (min.) (min.) (min.)
290 415
ASTM A572 42Tip2 9329 296) @23 22 18
345 450
ASTM A572 50Tip2 9335 @52) 459 19 16
380 485
)
ASTM A572 55Tip2 9338 (388 (495 18 15
415 520
)
ASTM A572 60 Tip 3 9342 @23 (53.1) 15 13
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.
2) 9338, 9342 kaliteler icin max. tretim kalinliklan sirasiyla 50 mm ve 32 mm dir.

www.erdemirgrubu.com.tr

1) Max. 20 mm kalinlida kadar Uretilir.
2) Celigin kimyasal bilesiminde yeterli miktarda N baglayici elementler oldugu takdirde, min. Al de@eri uygulanmaz.
3) V+Nb+Ti<% 0.22 ve Mo + Cr < % 0.30°dur.
4) Max. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 icin % 0.02, % Si < 0.25 icin % 0.01 artinlr.

5) C esdegeri, % CE (IW)=C + Mn/6 + (Cr + Mo + V) / 5 + (Ni + Cu) / 15 formUliine gére hesaplanir.

Mekanik Ozellikler

R. R A Darbe® Katlama®®
N/mm? m o (Boyuna) i o
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? *) (Enine, 180°)
Kalite N (kg/mn’) (kg/mi?) se. KVe
e T <8 16<d<d0 |  40<d<60 min. kmy
Standart Kalite min. min. min. min. °C J (d: kalinlk)
355 345 335 470-630
EN 10025-3 S355N 9355 362) @52) 342) (47.9-643) 22 -20 40 2d
355 345 335 470 - 630
EN 10025-3 S355NL 9356 (362) (352) (342) (479-643) 22 -40 31 2d
420 400 520 - 680
- (1) - -
EN 10025-3 S420N 9420( (42.9) (408) (53.0-693) 19 20 40 4d
460 440 540-720
1) - E
EN 10025-3 S460N 9460( 469) (449) (55.1-73.4) 17 20 40 4d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Kalnlidi 6 mm’nin altinda olan Grlnler igin darbe testi yapilmaz.
3) Kalnlidi 16 mm’nin Ustlinde olan Griinler icin katlama testi yapiimaz.
4) Katlama testi istege bagi olarak yapilr.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Katlamaya Uygun, Yiiksek Dayanimh Dusuik Alagsimhi Celikler Yuksek Dayanimli, Sicak Haddelenmis Yapi Celikleri
Standart : ASTM A656-13 Standart: SAE J403-2014 / B105-10 ERDEMIR EEO1
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)™
Standart Kargiig eroEMR| C Mn @ P S A Si VP N Nb? e Standart Kargiig ERDEMIR c Si Mn A v
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. max. max. max. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max.
ASTMA 656 50Tip3 | 9435 0.18 1.65 0.025 0.030 0.020 0.60 0.08 0030  0.008-0.100 - SAEJ403/B105-10 1022 Ozel 735" 0.17-0.22 055 1.60 0.02-0.05 0.005 |
ASTMA 656 60Tip8 | 9442 0.18 1.65 0.025 0.030 0.020 0.60 0.15 0.030 010Max. = 0.5
ASTMA 656 70Tip8 | 9449 0.18 165 0.025 0.030 0.020 0.60 0.15 0.030 0.10 Max. 0.15 Agiklamalar
ASTMA 656 80Tp8 | 9455 0.18 165 0025 | 0030 | 0020 0.60 0.15 0030 | 010Max. | 015 1) Bu tabloda belirtilen kalite, miisterilerle yapilan anlasmalar cercevesinde tretiimektedir.
Aciklamalar

1) 9435, 9442, 9449 kalite UrUnler icin max. Mn degeri % 1.75, 9455 kalite Urlinler igin max. Mn deg@eri % 1.90 olmasi kosuluyla,
max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik tabloda belirtilen max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

2) Tip 8 olarak tiretilen kalitelerde, Nb + V + Ti = % 0.008-0.20 olmalidir. Mekanik Ozellikler

R, R0 A Darbe@® Katlama®
5 , , 0 (Boyuna) (Enine, 180°)
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm N/mm (%) K kmy
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Sicaklik min°
Standart Kalite min. min. min. °C J (d: kalinhk)
Mekanik Ozellikler SAEJ403/B105-10 1022 Ozel 7359 (3252) (;77) 20 20 27 2d
R, R, A Katlama®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%) (Enine,180°) A
Iklamalar
Kaite No (kg/mn?) (kg/m?) A Ao kmy : o .
Standart Kalite® (min) (min) (min) (min) (d: kalnlk) 1) Cekme test.l degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
345 415 2) Darbe testi Istege bagdli olarak yapilr.
ASTMA 656 S0Tip3 9435 35.2) “2.3) 21 18 15d 3) Kalnlidi 6 mm’nin altinda olan Grlnler igin darbe testi yapilmaz.
ASTMA 656 60Tip8 o442 :;g 2355 17 14 15d 4) Katlama testi Istege bagl olarak y.a.plllr.
“23 #99) 5) Max. 16 mm kalinliga kadar tretilr
485 550
ASTM A 656 70Tip 8 9449 @95) 56.1) 14 1 1,5d
550 620
ASTM A 656 80Tip8 9455 56.4) 633) 12 9 1,75d

Aciklamalar

1) CGekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Katlama testi istege bag olarak yapilr.

3) Max. Uretim kalinliklan 9435 kalite icin 50 mm, 9442 kalite icin 40 mm, 9449 ve 9455 kalite igin max.25 mm’dir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Atmosferik Korozyona Direncli, Sicak Haddelenmis Yapi Celigi Atmosfer Korozyonuna Dayanikli Celik

Standart : EN 10025-5:2004/ ASTM A709-13

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: JIS G 3125:2010

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si N Al Cr Cu Ni \% Standart Karsiligi ERDEMIR ] Si Mn® P S Cu Cr Ni
Standart Kalite Kalite No | max. max. max. min. max. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
EN 10025-5 S355J2WME 9950 0.16 0.50-1.50 0.030 | 0.030 | 0.50 maks @ 0.020 | 0.40-0.80 | 0.25-0.55 | 0.65 o JISG 3125 SPA-H 9960 0.12 0.20-0.75 0.60 0.070-0.150 0.035 0.25-0.55 0.30-1.25 0.65
ASTMA 709 50WF (345WF) Tip B® 0.20° | 0.75-1.35° | 0.030 | 0.030 | 0.15-0.50 - - 0.40-0.70 | 0.20-040 | 050 | 0.01-0.10
Aciklamalar
Agiklamalar 1) Anlasmaya bagli olarak Mn Ust sinin % 1.0 olabilir.

1) 355J2W kalitesinde Al total > % 0,20 Nb: % 0.015-0.060, V: % 0.02-0.12, Ti: % 0.02-0.10 elementlerinden biri kullanilabildigi gibi, bunlann
kombinasyonu seklinde de kullanilabili. Bu durumda bu elementlerden en azindan bir tanesi minimum degerde olmalidir.

2) S355J2W kalite max. % 0.30 Mo ve max. % 0.15 Zr icerebilir.

3) S355J2W kalitede, “CE (IIW) = C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15” formilline gére pota analizinden hesaplanir. “CE” degeri tim
kalinlklar icin max. % 0.52 olmalidr.

4) Eger toplam Al igerigi % 0.020°’den fazla ise N’la ilgili maksimum deger sinirlamasi uygulanmaz.

5) 50WF (345WF) kalitesinde, Mn degeri max. % 1.50 olacak sekilde, max. C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, max. Mn degeri
% 0.06 artinlabilir.

Mekanik Ozellikler

o L Katlama
6) ASTM A588 standardi kapsaminda bulunan “Grade B” kalite ile egdegerdir. R. R A Boyuna, 1809
Standart Karsiligi ERDEMIR Malzeme N/mm? N/mm? ) km;/
Kalite No Kalinhg (d) (kg/mm?) (kg/mm?)
- . A
Mekanik Ozellikler | , fo
Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlk)
355 490
Ru(min) Ro? A5 (i) Darbe d<60 @62) 500 2 05d
N/mm?2 N/mm? o g (Boyuna) JISG 3125 SPA-H 9960 355 490
Standart Karsiligi ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) d (kalinlik, mm) 5 KV, 6.0<d<16.0 362) (500) 15 15d
Kalite No d (kaliniik, mm) d (kalinik, mm) Aoy A | min.
>16 | >40 | >63 | >80 >3 >2 |>25] 23 [>40[>63 | |
Standart Kalite <40 | <63 | <80 | <100 <100 | <25| <3 |<40 | <63 |<100 GlKlamalar
" 355 345 | 335 | 325 | 315 | 510-680 | 470-630 1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.
EN10025-5 Sas5.2W’ . @2 (@2 (42 (3 (2 (2693 @soedy 0 ° 20 1918 20
9952
345 485 min. ASU Azoo
] _ €]
ASTMA 709 50WF(345WF) TipB 352) (49,5 min 19 5 12| 34
Aciklamalar
1) Katlama testi istege bagli olup siparis asamasinda belirtimesi durumunda, 6 < d <20 mm kalinlik araliklannda katlama agisi
< 90° olacak sekilde yapilir. Onerilen katlama capi asagida verilmistir.
2) Cekme testi ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
3) Kalnidi 50 mm’nin tizerinde olan malzemeler igin, minimum darbe degeri 41 J'dir.
4) Min. 8 mm kalinlikta Uretilir.
5) “AR”veya “+ N” olarak Uretilebilir.
Nominal Kalinliklar icin Onerilen Katlama Capi®
d (kalinlik, mm)
Kalite Katlama Yénii >6 >7 >8 >10 >12 >14 >16 >18
=6 <7 <8 <10 <12 <14 <16 <18 <20
Enine 10 12 16 20 25 32 36 45 50
S355J2W
Boyuna 12 16 20 25 32 36 40 50 63
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Kopriu Yapiminda Kullanilan Yapi Celikleri Yuksek Akma Dayanimh Sicak Haddelenmis Celikler

Standart : ASTM A709-13
Kimyasal Bilesim (%)

Standart : EN 10025-4:2004
Kimyasal Bilesim (%)

" = i CEV(IW) @&
Standart Karsiig ERDEMIR ch Mn®@ P S Si® \Y Standart Karsiligi ERB':'.MlR c Mn p s Si Al® cr | cu | Mo Ni Nb Ti Y N rﬁ;l)\(l)
Standart Kalite Kalite No max. max. max. . ""'f? max. | max. | max. | max. | max. | min. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. d (kalinlik, mm)
Standart Kalite No®@ d<16 | d>16
ASTMA 709 345F Tip2 5246°0 023 0.80-1.35 0.04 005 0.15-040 001-015 S275M | 4828 | 0.13  1.50 | 0.030 | 0.025 | 0.50 | 0.020 | 0.30 | 0.55 | 0.10 | 0.30 | 0.05 | 0.05 | 0.08 0.015 0.34
EN 10025-4 S355M | 4836 | 0.14 | 1.60 | 0.030| 0.025 0.50 0.020 0.30 0.55 0.10 | 0.50 | 0.05 0.05 0.10 | 0.015 0.39
S420M | 4842 | 0.16 | 1.70 | 0.030 | 0.025  0.50 0.020 0.30 | 0.55 | 0.20 0.80 | 0.05 | 0.05 0.12 | 0.025 | 0.43 0.45
S460M | 4846 | 0.16 | 1.70 | 0.030 | 0.025 | 0.60 | 0.020 | 0.30 | 0.55 | 0.20 | 0.80 0.05 | 0.05 | 0.20 | 0.025 = 0.45 0.46
Aciklamalar
1) Standartta belirtilen max. C deg@erindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn miktannin max. % 1.60 olmasi kosuluyla tabloda belirtilen
< o " Aciklamalar
max. Mn degeri % 0.06 artinlabilir.

2)  %Mn miktan, 10 mm ve altindaki kalinliklar igin min %0.50 olmalidir.

3) Cuilavesi talep edilmesi durumunda min %Cu = %0.20 olmalidir.

4) 40 mm ve altindaki kalinliklarda Si igin minimum % deger sinirlamasi yoktur.

5) Bu kalite Grtinler tam durgun olarak tretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

1) Termomekanik haddeleme ydntemi ile Gretilmektedir.

2) Maksimum 16 mm kalinlida kadar Uretilir. 16.01-25.00 kalinlik araligi gérismeye tabiidir.
3) Celigin kimyasal bilesiminde yeterli miktarda N baglayici elementler oldugu takdirde, min. Al degeri uygulanmaz.
4) Max. C esdegeri (CEV), % Si < 0.030igin % 0.02, % Si < 0.25 icin % 0.01 artinlir.
5) Cesdegeri, CEV (IW) % =C+Mn/6 + (Cr+ Mo +V)/5 + (Ni + Cu) /15 formUiliine gére hesaplanir.

_ A(%) Darbe (Boyuna)?®
R. (min.) R Minimum Test Degeri N i
Standart Karsil ERDEMIR N/mm? N/mm? A A Enerj Minimum Ortalama Enerji ~
: : : ' | Scadk | kv Y Mekanik Ozellikl
Kalite No (kg/mm?) (kg/mn?) icakli o Sieakik ekani zellikler
min.
Standart Kalite min. min min min °C J 21°C 4°C -12°C Re Darbe® Katlama®®
345 450 Standart Karsihgi ERDEMIR N/mrm? Am A (Boyuna) (Enine, 180°)
ASTMA 709 345F Tip2 5246 352) @59 19 16 -30 27 34 34 34 Kalite Not (kg/mm2) N/mm? (%) | e KVc s

_ . alite No d<16 16<d<20 (kg/mm?) min. © | min. g

Standart Kalite 9 °C (d: kalinlik))
min. min. J ’

Aciklamalar S275M 4828 (22;51 ) (22%) (3377_9 %0 ) 24 20 40 2d

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir. S355M 4836 (:,?6552 ) ( 3 ) ( oo y 22 -20 40 2d

2) Kalnhd 6 mm’nin altinda olan Urtinler igin darbe testi yapiimaz. EN 10025-4 S420M 4842 ( 2122% ) ( :8% ) ( 55328 - gg% ) 19 20 40 4d

3) 50 mm Uzerindeki kalinliklarda min. darbe degeri 33 J olmalidir. 460 440 540 - 720
S460M 4846 (46.9) (44.9) (55.1-73.4) 17 -20 40 4d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Kalnlid 6 mm’nin altinda olan Urtnler icin darbe testi yapimaz.

3) Kalnlid 12 mm’nin Ustiinde olan Urlnler icin katlama testi yapimaz.
4) Katlama testi istege bagli olarak yapilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart: EN 10149-2:2013

Kimyasal Bilesim (%)

C Mn P S

Si

No?

™

Ve

Standart Karsiligi ERDEMIR Mo B
Standart Kalite Kalite No™ max. max. max. max. max. min. max. max. max. | Mmax. max.
EN 10149-2 S315MC 4932 0.12 1.20 0.025 0.020 0.1 0.02 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S355MC 4936 0.12 1.40 0.025 0.020 0.1 0.02 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S420MC 4942 0.12 1.60 0.025 0.015 0.1 0.02 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S460MC 4946 0.12 1.60 0.025 0.015 0.50 0.015 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S500MC 4950 0.12 1.70 0.025 0.015 0.50 0.015 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S550MC 4955 0.12 1.80 0.025 0.015 0.50 0.015 0.09 0.15 0.20 - -
EN 10149-2 S600MC 4960 0.12 1.90 0.025 0.015 0.50 0.015 0.09 0.22 0.20 0.50 0.005
EN 10149-2 S650MC 4965 0.12 2.00 0.025 0.015 0.60 0.015 0.09 0.22 0.20 0.50 0.005
EN 10149-2 S700MC 4970 0.12 2.10 0.025 0.015 0.60 0.015 0.09 0.22 0.20 0.50 0.005
Aciklamalar

1) BUtln kaliteler “termomekanik haddeleme” yontemi ile Uretilmektedir.
2) Nb+Ti+V<%0,22

Mekanik Ozellikler

R, R, A Darbe® Katlama
Standart Karsiig i N/mm? N/mm? & Ve
anadart karsiigi ERDEMIR mm mm d<3 >3 (Boyuna) | (Enine, 1809)
Kalite No (kg/mm®) (kg/mm®) Ag As Sicaklk = -20°C kmg
Standart Kalite min. min. min. min. (d: kalinlk)
315 390-510
EN 10149-2 S315MC 4932 (321) (39.8-52.0) 20 24 40J 0
355 430 -550
EN 10149-2 S355MC 4936 (362) (439-56.1) 19 23 40J 05d
420 480 - 620
EN 10149-2 S420MC 4942 (42.9) (49.0-632) 16 19 40J 05d
460 520-670
EN 10149-2 S460MC 4946 (46.9) (531-684) 14 17 40J 1d
500 550 - 700
EN 10149-2 S500MC 4950 (51.0) (56.1-71.4) 12 14 40J 1d
550 600 - 760
EN 10149-2 S550MC 4955 (56.1) (6120-77.5) 12 14 40J 1.5d
600 650 - 820
EN 10149-2 S600MC 4960 (612) (66.3 - 83.6) 11 13 40J 1.5d
650 700 - 880
R ©
EN 10149-2 S650MC 4965 (66.3) (71.4-89.7) 10 12 40J 20d
700 750 - 950
R ©)
EN 10149-2 S700MC 4970 71.4) (765-96.9) 10 12 40J 20d
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanir.
2) Kalnligi 6 mm ve (istiinde olan tirtinler icin Istege bagli olarak darbe testi yapilr.

3) 8.00 mm Uzerindeki kalinliklarda minimum akma mukavemeti tabloda belirtilen degerden 20 N/mm? az olabilir.
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Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Soguk Sekillendirmeye Uygun, Yiiksek Akma Dayanimli, Sicak Haddelenmis Celikler

Standart :

Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi !
) Benzer Standar/ |ERDEMIR®) ¢ v ) ° © A o " v
Standart Kalite Kalite Kalite No max. | max. | max. max. max.
EN101492/11- | SB1oMO/ HE820 - 800 | 010max. 1.10max. | 0024 0025 003 0015-0080 | 0.10max. 010 0.0
WSS-M1A346 | A3Gr300 Rl /| 801" | 010max = 060max. 0020 0010 012 00200070  0.04max. 005 005
EN101492/11- | S35EMO 4 E-360 - 810 | Oi1max.  140max. | 0024 0025 003 0015-0080 | 0.10max. 010 040
WIBMA Gr350 E"'S;g;‘;/?éz / 811 | 011max | 1.30max. | 0020 | 0015 012 0020-0070 | 0.05max. 004 0.06
EN 10149-2/
WSS-M1 A346 A4 Gr350 P 812 | 009max  090max | 0020 0015 012  0020-0070 | 0.05max. 005 | 002
50812 FEE 340 E"é;?;‘;fg /" 4139  012max | 150max. 0030 0030 050 0015min. | 0.015-0.040 . .
WSB-MIA Gr400 E"‘Slgg):ﬂgg/ 820 | 012max  160max. 0020 0015 012 00200070 = 0.07 max. 005 007
\ EN 101492/ s
EN101492 | S500MC Ozl P 835 010max. 060-170 | 0.020 | 0008 025 00150070 | 0.10max. 015 | 020
EN 10149-2/ »
CES 002 1.0986 oo 85579 | 004-010 @ 060180 0020 0008 050 00150070  0.10max. 015 020
Aciklamalar

1) Max. 8 mm kalinlikta Uretilir.
2) N<%0.010,Cu< % 0.25, Cr< % 0.15,Ni < % 0.15, Mo < % 0.10 olmalidir.

3) % Nb+TiV <
4) % Nb+TiV <

0.20 olmalidir.
0.22 olmalidir.

5) Bu tabloda belirtilen kaliteler, mUsterilerle yapilan anlagsmalar cergevesinde Uretimektedir.

Mekanik Ozellikler

(0} Darbe® Katlama
) , R Ao Ao | Ao | A
Standart Karsiligi ERDEMIR )
. N/mm? N/mm? (%) (%) (%) | KV{Boyuna) | (Enine,180°) D/a
Kalite No Sic. =-20°C | (mandrel capvkaliniik)
Standart Kalite Benze}zaslitt:ndart/ (kg/mm?) | (kg/mm?®) | min. | min. | min. min. min.
EN10149-2/ S315MC/ HE-320D/ i 8002 320-390 410-480 ] 24 28 ) i
11-04-002 HE-320 DR (82.7-39.7) | (41.8-49.0) d<3d) | (@3
EN 101492/ 300-350 400 min.
WSS-M1 A346 A3 Gr.300 S315MO 801 (306.35.7) @08) 28 - - - -
EN10149-2/ S355MC/ HE-360D/ i 8102 360-440 445-520 ) 23 27 ) i
11-04-002 HE-360 DR (36.7-44.8) | (45.4-53.1) (d<3) | (@3
EN 101492/ 350-450 430 min.
WSB-M1 A 215-E1 Gr.350 S355MO 811 (35.7-45.9) @39) 25 - - - -
EN 10149-2/ 350-400 430 min.
WSS-M1 A346 A4 Gr350 S355MO 812 357-408) @39) 25 - - - -
EN 10149-2/ 340-420 410 min. 23 23
52812 FEE 340 S315MC 813 | w7428 @ @418 T W (@I - 05
EN10149-2/ 400-500 460 min.
WSB-M1A215-E1 Gr400 SA%0MO 820 408-51.0) @69) 22 - - - -
. EN 10149-2/ 500-600 550-680
- () - - -
EN10149-2 S500MC Ozel S500MO 835 510612 | (561-60.4) 20 40
EN 10149-2/ 550 min. 600-720 14 20
@6 -
CES 002 1.0986 S550MC 855 661) | (612-733) 0<d | (@3 Y 15
Aciklamalar
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numuneleri uygulanir.
2) Re/BRm max. 0.88 olmalidir.

3) Darbe testi, kaliniigi 6 mm ve {izerinde olan trriinler icin ve istege bagh olarak yapilr.
4) Tabloda belirtilen mekanik degerler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildidi tarihten baslamak lizere 6 ay icin garanti edilir.

5 Ag=>9

6) Ag>7 olmaldir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Dusuk Dayanimh Jant Celigi
Standart: EN 10111:2008
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilig ERDEMIR c@ Mn@ p@ S Si@ Al@ Nb® Cum@ | snm@ | ppM@ | zZnMe Nih@ Crine

Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. min. max. max. max. | max. | max. max. max.

EN 10111 DD13 Ozel 392320 0.10 0.45 0.035 | 0.030 0.30 0.020 0.004 0.20 0.03 | 0.01 0.02 0.10 0.10
Aciklamalar

1) Tabloda belirtilen kisitlar, 8 mm ve altindaki kalinliklarda verilen siparigler icin gecerlidir.
2) Bu tabloda belirtilen kalite, misterilerle yapilan anlagsmalar gergevesinde Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler

0,
3 . R RO A(%) Sertlik
Standart Karsiligi ERDEMIR Kalite N/mm? N/mm? min.
No ( kg/mm2) (kg/mm?) Ay A, HRB
Standart Kalite min. t<3 mm >3 mm max
~ 210 300 - 410
()
EN 10111 DD13 Ozel 3923 21.4) (30.6 - 41.8) 38 38 66
Aciklamalar

1) Cekme testi de@erleri “ Enine” test numunelerine uygulanr.
2) Tabloda belirtilen mekanik 6zellikler, malzemenin Uretildigi ve sevke hazir oldugu bildirildigi tarihten baslamak tizere 6 ay igin garanti edilir.
Cogunlukla Jant Kasnagi Yapiminda Kullanilan Diisiik ve Orta Mukavemetli Celikler

Standart : ERDEMIR
Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si Al
Standart Kalite Kalite No max. max. max.
ERDEMIR-2001 3936 3936 0.06-0.12 0.25-0.65 0.020 0.015 0.05 0.020 - 0.060
ERDEMIR-2001 3945 3945 0.12-0.18 0.60-0.90 0.020 0.010 0.10 0.020 - 0.060
Mekanik Ozellikler
‘ R. R.2® A (%) Katlama
‘ Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? d<3 d>3 (Enine, 180°)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) Ao As kmy
Standart Kalite d<16 mm d<16 mm min. min. (d: kalinlik)
i 225 min. 343 - 441
- (1)
ERDEMIR - 2001 3936 3936 (230) (35.0-450) 21 25 1d
; 305 -390 450-510
- 20
ERDEMIR - 2001 3945 3945 (31.1-398) (459-520) 21 25 0
Aciklamalar

1) 3936 kalite icin belirtilen cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) 3945 kallite icin belirtilen cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.
3) Max. 5 mm kalinliga kadar Uretilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Cogunlukla Jant Diski Yapiminda Kullanilan Orta ve Yiksek Mukavemetli Celikler
Standart: EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

c CE (IW)®
Standart Karsiligi ERDEMIR d (kalinlik. mm) Mn P S Cu N d(kalinlik, mm)
Kaltte No <16 | 16<d<25 =2
Standart Kalite max. max. max. max. max. max. max. max. (%)
EN 10025-2 S235JRC 3937 0.17 0.17 1.40 0.035 0.035 0.55 0.012 0.35
EN 10025-2 S275JR 3938 @4 0.21 - 1.50 0.035 0.035 0.55 0.012 0.40
EN 10025-2 S275JRC 3944 @ 0.21 0.21 1.50 0.035 0.035 0.55 0.012 0.40

Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdirde, N Ust sinir dederi uygulanmaz.

2) Max. C esdegeri (CE), % Si < 0.030 icin % 0.02, % Si < 0.25 igin % 0.01 artinir.

3) Cesdegeri, % CE (IW)=C +Mn/6 + (Cr+ Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formUilline gére hesaplanir.
4) “Class 1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.

“Class 1” ve “Class 3” galvaniz kaplamaya uygunluk siniflar agagidaki tabloya gore uygulanir.

Elementler (9
Sinflar ementler (%)
Si Si+2.5P P
Class 1 <0030 <0090 -
Class 3 0.14<Si<0.25 - <0030

Yiiksek Akma Dayanimh Dusuk Alasimh Sicak Haddelenmis Otomotiv Celigi
Standart : SAE J2340-1999

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilg ERDEMIR|  C P s Cu Ni cr Mo ve | Nbe | T
Standart Kalite Benze}z Sllttandart/ Kalite No| max. max. max. max. max. max. max. min. min. min.
alite
SAE J2340 340XF ENS;%‘ISﬁg / 4634 0.02-0.13 0.06 0.015 0.20 0.20 0.15 0.06 0.005 0.005 0.005
EN 10149-2 /
SAE J2340 420XF S420MC 4642 0.02-0.13 0.06 0.015 0.20 0.20 0.15 0.06 0.005 0.005 0.005

Aciklamalar
1) 1- % Cu + Ni + Cr + Mo < 0.50 olmalidir.
2) V, Nb, Ti elementlerinin herhangi biri yada farkli kombinasyonlarla tabloda belirtilen oranlarda ilave edilebilir.

Mekanik Ozellikler

ASD
Standart Karsiligi ; R, R,® (%)
izlﬁtih:\lns N/mm? N/mm? min.
Standart Kalite Benzeéj’itt";”da”/ (kg/mm?) (kg/mm?) t<2.50 122,50
EN 10149-2/
SAE J2340 340XF S355MO 4634 340-440 410 23 25
EN 10149-2/
SAE J2340 420XF SA20MG 4642 420-520 490 20 22
Aciklamalar

1) Cekmetesti “Boyuna” test numunelerine uygulanir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Cogunlukla Jant Diski Yapiminda Kullanilan Orta ve Yiuksek Mukavemetli Celikler Yiiksek Dayaniml Jant Celikleri

Standart: EN 10025-2:2004

Mekanik Ozellikler

Standart: EN 10149-2:2013

Kimyasal Bilesim (%)

R Ry A%, min.) Darbe®® Standart Karsilgi ERDEMIR ¢} Si Mn P S A Nb® T Ve
Standart Karsilgi ERDEMIR e Nmn? d (raliniik, mm) Boyuna Standart Kalite Kalite No® max. max. max. max max. min. max. max. max.
2 2
Kalite No (kg/m’) (kg/mm’) Ao As | Se. | KV, EN10149-2 S355MC 3955 012 050 1.50 0.025 0.020 0015 0.09 015 020
d<16 16<d<25 4 . >1 |>15] >2 |>25]| >3 min
< <a<
Standart Kalite min. min. <15| <2 | 25| <3 |<40| °C J
235 225 360-510 360-510
_ 6 )
EN 10025-2 S235JRC 3937 (240) (230) 367 -520) 367 -520) 16 | 17 | 18 | 19 | 24 | +20 | 277
Aciklamalar
275 430-580 410- 560
. (4)516) _ ey . « . s e .
EN10025-2 S275JR 3938 (28.1) 439 -59.2) 41.8-57.1) 1415 | 16 | 17 | 21 | 420 | 27° 1) Butln kaliteler “termomekanik haddeleme” ile Uretilmektedir.
275 265 430 - 580 410 - 560 2) Nb +Ti+ V toplami max. % 0.22 olmalidir.
- ©)
EN 10025-2 S275JRC 3944 (281) (270) @39-592) @18-571) 14 15| 16 | 17 | 21 | +20 | 279
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Darbe testi Istege bagli olarak yapilr.
) Kalinlidi 6 mm’nin altinda olan Urtinler igin darbe testi yapiimaz.

w

N

) Jant imalati icin disk malzemesi olarak Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler

5) Max. 5 mm kalinliga kadar Uretilir.
6) JR kalite notasyonu igeren kaliteler “AR” olarak Uretilir. . - N — P
h " (%) oyuna) Enine, 180°
Standart Karsiligi If(R[I)E'\IGIR N/mm? N/mm? 03 3 Boy :(V ( )
alite No = °
(kg/mm?) (kg/mm?) A A Sicaklik min. kme
. o Standart Kalite min, min. min. °C J (d: kalinlik)
Katlama (Enine, 180°, kmy)" 55 430550
EN 10149-2 S355MC 3955 (362) (43.9-561) 19 23 20 40 05d
Standart Karsiigi ERDEMIR >1 >15 >2.5 >3 >4 >5 >6 >7 >8 >10 >12 >14
Standart Kalite Kalite No <15 <25 <3 <4 <5 <6 <7 <8 <10 <12 <14 <16
EN 10025-2 S235JRC 3937 16 25 3 5 6 8 10 12 16 20 25 28
Aciklamalar
EN 10025-2 S275JRC 3944 2 3 4 5 8 10 12 16 20 25 28 32 s , .
1) Cekme testi degerleri ‘boyuna’ test numunelerine uygulanr.
2) Darbe testi istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinlg 6 mm’nin altinda olan Grlinler icin darbe testi yapilmaz.
Aciklamalar

1) Degerler, 900 ve daha kiiclk agilarda yapilan katlama testlerine uygulanir.

www.erdemirgrubu.com.tr
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Miisteri Spesifikasyonu Baz Alinarak Uretilen Jant Yapiminda Kullanilan Gelikler Cift Kalite Sertifikalandirmaya Uygun Sicak Haddelenmis Alasimsiz Yapi Celigi

Standart : Muhtelif

Kimyasal Bilesim (%)

Standart : EN 10025-2:2004

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi .
ERDEMIR®® C Mn P S Si A N | Cu+Cr+Ni
Standart Celik Tipi Kalite Kalite No max. max. max. max. | max. max. | max.

Malzeme Kalitesi Standart Karsiligs ERDEMIR C Mn P S Si N® Cu CE(IW)®
1932-01 Alasimsiz Yapi Celigi 3922 3922 0.14 0.70 0.020 0.015 | 0.10 |0.020-0.070 0.009 | 0.30 Kalite No. | max. max. max. max. max. max. max. max.
1937-02 | Alasimsiz Yapi Geligi 3940 3940 0.10 0.80 0020 | 0015 005 0.015-0.070 0.009 0.30 Standart Kalte

EN 10025-2 | S235JR/S275JR| 42750468 | 0.17 1.40 0.035 0.035 0.03 0.012 0.55 0.35
1937-03 Alasimsiz Yapi Geligi 3946 3946 0.18 1.25 0.020 | 0.015 | 0.10 |0.020-0.070| 0.009 | 0.30
1953-01 Alasimsiz Yapi Geligi 3949 3949 0.19 1.60 0.025 | 0.020 030 0.020-0.070 0.009  0.30
Aciklamalar
2242-01 S420MC 3957 3957 0.12 1.60 0.025 0.010 0.50 0.015-0.060| 0.008 - 1) Maksimum 25 mm kallnllga kadar Uretilir.
O oo T o ) . .
2661-00 DP600 . 3660 36600 0.12 1.40 0.085 | 0.008 | 050 | 0.020-0.060 0.009  1.30 2) Celigin lfmyasal bilesiminde min. % 0.020 Al oldugu takdlr(?le, N Ust sinir deg?n uyg_ulanmaz.
(Dual faz ferrit-martenzit) 3) Cesdegeri, CE (W) % =C + Mn/6 + (Cr+ Mo + V) /5 + (Ni + Cu) / 15 formiiliine gére hesaplanir.
6000-02 ince Taneli Yapi Geligi 3960 3960 0.10 1.60 0.020 | 0.008 | 0.15 |0.020-0.060| 0.009  0.20 4) “Class1” olarak galvaniz kaplamaya uygundur.

5) Cift kalite sertifikalandirmaya uygundur.
Aciklamalar
1) Crmax.% 0.90 olmalidr.
2) Nbmax.% 0.09, Sn max.% 0.02 ve Ti max.% 0.22 ile sinilandinimis olup Nb + Ti + V toplami max. % 0.22 olmalidr.
3) Bu tabloda belirtilen kaliteler, sadece ilgili standardin yer aldid spesifikasyonda belirtilen kimyasal ve mekanik ézelliklere uygun olarak
tablodaki kogullarda Uretilmektedir.

Mekanik Ozellikler Mekanik Ozellikler

u © Darb: R, R, " Pe As Darbe @
zaoma arbe 3 N/mm? N/mm?2 (kg/mm?) (%) (%) (Boyuna)
(%) f;t'.ama (Boyuna) Standart Karsiligi ERDEMIR  (kg/mm?) d(kalinlik, mm) d(kalinlik, mm) | d(kalinlik, mm) v
Standart Karsihg ) . R R n|noe, Kalite No
ERDEMIR |Cekme Testi®| =« , N | 953 423 180 K d<16 [16<d<25 4os . d<3 3<d Sic. KV,
Kalite No  |Numune Yénii km¢ | Sicaklik c ! min. min. < - min. min. °C J (min.)
(kg/mm?) (kg/mm?) A A (d: ' min. Standart Kalite
Standart i Tion Kali min. | min. | kalinlik) J 275 265 430 - 510 410 - 510
Malzeme Kalitesi Celik Tipi aite EN 10025-2 |S235JR/S275JR 4275 19 24 +20 27
(28.1) | (27.0) (43.9 - 52.0) (41.8 - 52.0)
- . 235-320 | 350-430
| ol (1) -
1932-01 Alasimsiz Yapi Celigi 3922 3922 Enine (24.0326) (35.7-43.8 35 35 0.5d 20 27
280-350 = 390-460
- idi 2) i - -
1937-02 Alasimsiz Yapi Celigi 3940 3940 Enine (28.6-35.7) | (39.8-46.9) 28 28 0.5d Aglklamalar
290-420 | 420-500 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
- iqi (3) i - - . o 9
1937-03 Alagimsiz Yapi Geligi 3946 3946 Enine (206-42.8) | (42.9-51.0) 20 29 | 05d 2) Darbe testi istege bagl olarak yapilr.
) 330-410 480-570 3) Kalinlgi 6 mm’nin altinda olan Grlinler igin darbe testi yapilmaz.
1953-01 Alasimsiz Yapi Celigi 3949 3949 Enine (33.7-41.8)  (49.0-58.2 25 25 2.0d - -
420 min. | 480-600
- (1) -
2242-01 S420MC 3957 3957 Boyuna 42.9) (49.0-612) 24 24 0.5d 20 40
DP600 300-470 | 580-670
- - (1E)(7) -
2661-00 (Dual faz ferrit-martenzit 3660 - DP600 | 3660 Boyuna (30.647.9)  (59.2-68.) 24 24 1.0d 20 40
. 450-550 | 550-650
- i iqi 4) - -
6000-02 Ince Taneli Yapi Celigi 3960 3960 Boyuna (45.9-56.1) | (56.1-66.3) 22 22 0.5d

Aciklamalar

1) Kalinligi 6 mm nin attinda olan Urtinler igin darbe testi yapiimaz. 6 mm ve Ustl kalinliklarda gériismeye tabidir.

) Max. 5 mm kalinliga kadar Uretilir.

) Max. 8 mm kalinliga kadar Uretilir.

) Kaliteler “Termomekanik haddeleme” ile Uretilmektedir.

) 3.00 mm den ince malzemelerde % uzama degerleri marka boyu A80’e gre hazifanmis numunelerde Slclimektedir.
) Tabloda belirtilen sinir de@erler, tabloda belirtilen numune yéniinde yapiimis olan testlerde garanti edilir.

7) Max. 6 mm kalinliga kadar uretilir.

www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Gemi Yapim Celikleri

Standart: ABS-Part 2-2014

Kimyasal Bilesim (%)

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Yiiksek Dayanimlhi Gemi Yapim Celikleri

Standart: ABS-Part2-2014

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al
Standart Kalite Kalite No max. min. max. max. min.
ABS - P2 A 370106 0.21 25xC 0.035 0.035 max 0.50 -
ABS - P2 B 3702008 0.21 0.80 0.035 0.035 max 0.35 -
ABS - P2 D 6704" 0.21 0.60 0.035 0.035 0.10-0.35 0.020
ABS - P2 E 6705" 0.18 0.70 0.035 0.035 0.10-0.35 0.020
Aciklamalar

1) C+(Mn/6) max. % 0.40 olmalidir.
2) Darbe testi yapimasi halinde Mn degeri % 0.60’a disUrllebilir.

Standart Karsiigi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb® Ni Ti Vi

Standart Kalite Kalite No | max. | max. max. max. min. | max. | max. | max. max. | max.

ABS - P2 AH32 37320 0.18 | 0.50 | 0.90-160 | 0.035 | 0.035 0020 020 | 0.35 008 | 0.02-0.05 | 040 | 0.02  0.05-0.10

ABS - P2 DH32 4732 0.18 | 0.50 | 0.90-160 | 0.035 | 0.035 | 0020 020 | 0.35 008 | 0.02-0.05 | 040 | 0.02  0.05-0.10

ABS - P2 EH32 5732 0.18 | 0.50 | 0.90-160 | 0.035 | 0.035 0020 020 | 0.35 008 | 0.02-0.05 | 040 | 002  0.05-0.10

ABS - P2 FH32 6732% 0.16 | 050 | 0.90-160 | 0.025 | 0025 0020 020 | 0.35 008 | 0.02-0.05 | 080 | 0.02  0.05-0.10
Aciklamalar

1) Al, Nb ve V elementlerinden sadece birinin kullanilimasi halinde, tabloda belirtilen kimyasal limitler uygulanacaktr.
2) 6732 kalite icin N miktan max. % 0.012’dir.

3) Aligerigi %0.015 den az degilse, Si ile ilgili minimum deger sinMamasi uygulanmaz.
4) Bu kalite Grtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

3) Bu kalite triinler tam durgun olarak uretimektedir. Bu nedenle AN minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler

R R Agg?
Standart Karsiig ERDEMIR N/mm? N/mm? %)
0,
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min min.
235 400 - 520
ABS - P2 A 3701 ©4.0) (408-530) 22
235 400 - 520
ABS - P2 B 3702 24.0) (408-530) 22
235 400 - 520
ABS - P2 D 6704 040) (408.-530) 22
235 400 - 520
ABS -P2 E 6705 40) (408.-530) 22
Aciklamalar

1) CGekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinlgi 40 < d < 50 olan malzemeler icindir. 30 < d <40 mmicin 21; 25 <d <30 mm
icin 20; 20 <d <25 mmicin 19; 15 <d <20 mmiigin 18; 10 <d < 15 mmii¢in 17; 5 <d <10 mm igin 16; d <5 mmiigin 14’dir.

Darbe (Boyuna)
KV. (J)
Min.
Kalite ERDEMIR Kalite No Sicaklik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
A 3701 20 - 34
B 3702° 0 27 34
D 6704 -20 27 34
E 6705 -40 27 34

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.

Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gore azalmaktadr.
2) Kalnidi 6 mm’nin altinda olan Grtinler igin darbe testi yapiimaz.
3) Kalinldi 25 mm ve altinda olan triinler icin darbe testi yapimaz.

www.erdemirgrubu.com.tr

R, R, Ao
Standart Karsilig ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?®)
Standart Kalite min. min.
315 440-590
ABS - P2 AH32 3732 @22) (44.960.1) 22
315 440-590
ABS - P2 DH32 4732 @22) (44.960.1) 22
315 440-590
ABS - P2 EH32 5732 @22) (44.960.1) 22
315 440-590
ABS - P2 FH32 6732 @22) (44.960.1) 22
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinligi 40 < d < 50 olan malzemeler icindir. 30 < d < 40 mmicin 21; 25 <d <30 mm
icin 20; 20 <d <25 mmii¢in 19; 15<d <20 mmigin 18; 10 <d <15 mmii¢in 17; 5 <d < 10 mmiigin 16; d <5 mm igin 14’dir.

Darbe (Boyuna)"®
KV, (J)
Min.

Kalte ERDEMIR Kalite No Sicakik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60
AH32 3732 0 31 38
DH32 4732 -20 31 38
EH32 5732 -40 31 38
FH32 6732 -60 31 38

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.
Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi de@erleri kalinliga gore azalmaktadir.
2) Kalnlid 6 mm’nin altinda olan Grlnler icin darbe testi yapilimaz.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiksek Dayanimli Gemi Yapim Celikleri LPG Tup Celikleri

Standart: ABS-Part2-2014

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: EN 10120:2008

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb® Ni Ti Vo Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Ne Nb Ti
Standart Kalite Kalite No max. | max. max. | max. min max. | max. | max. max. | max. Standart® Kalite Kalite No max. max. min max. max. min. max. max. max.
ABS - P2 AH36 3736 018 « 050 | 0.90-1.60 | 0035 0035 0020 020 035 008 | 002-005 040 | 002 | 0.05-0.10 EN 10120 P245NB 6837 0.16 0.25 0.30 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
ABS - P2 DH36 4736 018 @ 050 | 0.90-1.60 | 0.035 0035 0020 020 035 008 | 002-005 040 | 002 | 0.05-0.10 EN 10120 P265NB 6842 0.19 0.25 0.40 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
ABS - P2 EH36 5736 018 & 050 | 0.90-1.60 | 0.035 0035 0020 020 035 008 | 002-005 040 | 002 | 0.05-0.10 EN 10120 P310NB 6847 0.20 0.50 0.70 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
ABS - P2 FH36 6736° 016 & 050 | 0.90-1.60 | 0.025 0025 0020 020 035 008 | 002-005 080 | 002 | 0.05-0.10 EN 10120 P355NB 6852 0.20 0.50 0.70 0.025 0.015 0.020 0.009 0.050 0.03
Aciklamalar Aciklamalar

1) Al, Nb ve V elementlerinden sadece birinin kullanimasi halinde, tabloda belirtilen kimyasal limitler uygulanacakr.
2) 6736 kalite icin N miktan max. % 0.012 dir.

Mekanik Ozellikler

R, R Po?
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?)
Standart Kalite min min
355 490-620 — .
ABS - P2 AH36 3736 @62) (50.063.2) 21 Mekanik Ozellikler
355 490-620
ABS - P2 DH36 4736 362) (500-632) 21 A
R R (%)
355 490-620 5
ABS - P2 EH36 5736 362) (50.0632) Standart Karsiigi ERDEMIR N/mm? N/mm? s o
- 490620 Kalite No (kg/mm?) (kg/mn?) A ‘A
ABS - P2 FH36 6736 - 21 . ’
36.2) (50.0-63.2) Standart Kalite min. min. min.
245 360 - 450
Aciklamalar EN 10120 P245NB 6837 (250) (367 - 459) 26 34
1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
e w ” i Ny o . EN 10120 P265NB 6842 265 410-500 24 32
2) Tabloda belirtilen “% Uzama” degerleri, kalinigi 40 < d < 50 olan malzemeler icindir. 30 < d <40 mmicin 20; 25 <d <30 mm (27.0) (41.8-51.0)
icin 19; 20 <d <25 mmiigin 18; 15 <d <20 mmigin 17; 10 <d <15 mmigin 16; 5 <d <10 mm igin 15; d <5 mmigin 13°dUr. EN10120 P310NB 6847 310 460 - 550 1 o8
(31.6) (46.9-56.1)
12 355 510-620
Darbe K(S%L)ma) EN 10120 P355NB 6852 (362) (520-632) 19 24
: Min.
Kalite ERDEMIR Kalite No Sicakiik (°C) d(mm)<50 50<d(mm)<60 Aciklamalar
AHS6 3736 0 34 4 1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
DH36 4736 20 34 41
EH36 5736 -40 34 Y
FH36 6736 -60 34 Y

1) Ebadi 10 x 10 mm (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.

Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gore azalmaktadr.
2) Kalinidi 6 mm’nin altinda olan Grtinler igin darbe testi yapilimaz.
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1) Bustandart BS1, BS2, BS3, BS4 kalitelerinin yerine gegen NF EN 10120 standardinin karsiligidir.
2) (AI/N)>2.2ise veya Nb ve Tiilaveleri yapimigsa, N miktan max. % 0.012 olabilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Diistik Basing Altinda Kullanima Uygun Celik Amerikan (ASTM) Standardina Gére Uretilen, Basinch Kap Celigi

Standart: EN 10207:2005

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: ASTM A285-03 (2012)

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max.
EN 10207 P275SL 6340 0.16 0.40 0.50-1.50 0.025 0.020 0.020 ASTM A 285 ] 6838 0.28 0.90 0.025 0.025
Aciklamalar

1) Celigin kimyasal bilesiminde Nb, Ti veya V oldugu takdirde, Al alt sinir degeri uygulanmaz.

Mekanik Ozellikler

Mekanik Ozellikler

R,
Darbe® w02
Re 5 R A As N/mm? R R.M A
= ) N/mm N/ (%) o (Boyuna) o n
Standart Karsilgi ERDEMIR mm ° (%) (kg/mm?) Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
- (kg/mm?) K 3 .
Kalite No (kg/mm sc. | Ve |Se=B00°C Kalite No (kg/mim) (kg/mm?) Aso Ao
d<16 16<d<40 40<d<60 2<d<2.5 |2.5<d<3| 3<d<60 min. d<60 Standart Kalite min. min min
Standart Kalite min. min. min. min. min. min. °C J min.
ASTMA 285 c 6838 205 380-515 27 23
EN 10207 Po75SL 6340° 275 265 255 390-510 17 18 2 50 | o8 132 (20.9) (38.8-52.5)
©8.1) (27.0) (26.0) (39.8-52.0) (13.5)
Aciklamalar
1 ekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
) ¢ 9 ¥9 Aciklamalar

2) Sicak gekme testi istege bagli olarak yapilr.
3) Kalnid 6 mm’nin altinda olan Urnler igin darbe testi yapiimaz.
4) Max. 8 mm kalinlikta Uretilir.

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Basing Altinda Kullanima Uygun Celikler Orta ve Duisiik Sicakliklarda Basingh Kullanima Uygun, Sicak Haddelenmis, Karbon Celikleri
Standart : LR-P2-2008 (Lloyd’s Register of Shipping) Standart : ASTM A516-10
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiigi . co Si Mn P S Al® Crt) Ccu” Mo . . cn Mn(e) ] , N . - . . N
Standart Kalite izlftihlﬂ? max. max. max. min. max. max. max. Standart Karsilg iﬁi%ﬁ d<12.5[12.5<d<50(50<d<100| d<12.5 d>12.5 P S Si Cu® | Ni@ | Cre® | MoP® | V& | No¥ | T
LR-P2 490FG 6850 020 | 010-050 | 090-160 & 0.035 0.035 0018 025 0.30 010 Standart | Kalite mex. | max. | max. | max. | max. | max | max. max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.

ASTMA 516 55 68559 | 0.18 0.20 022 |060-090 0.60-120 0.025 | 0.025 | 0.15-040 | 040 A 040 030 | 012 | 0.03 | 0.02 | 0.03
ASTMA 516 60 6860 | 0.21 0.23 025 |060-090 0.85-1.20 | 0.025 0025 0.15-040 040 | 040 | 030 012 | 0.03 @ 0.02 | 003
ASTMA 516 65 68659 | 0.24 0.26 028 |085-1.20 0.85-1.20 | 0.025  0.025 0.15-040 | 040 | 040 | 030 A 012 | 0.03 @ 0.02 | 003
ASTMA 516 70 68709 | 027 0.28 030 |085-1.20 0.85-1.20 | 0.025  0.025 0.15-040 040 | 040 | 030 A 012 | 0.03 @ 0.02 | 003

Aciklamalar
1) Cr+Cu+Mo+Ni<%0.70
2) Kalnhd 30 mm’nin Ustiinde olan malzemeler icin C miktan max. % 0.22’dir.
3) Alyerine veya ilaveten Nb, V ve benzeri uygun tane inceltici elementler kullanilabilir. Aciklamalar
1) Cicin belirtilen max. degerdeki her 0.01 puan azalmaya karsilik, max. % 1.50 oimasi kosuluyla
Mn igin belirtilen max. deger 0.06 puan artnlabilir.
2) Kalnlid 12.5 mm altinda olan 6860 kalite triinlerin kimyasal bilesiminde % 0.85-1.20 oraninda
Mn bulunabilir. (Urtin analizi : % 0.79-1.30 Mn)
3) Tim kalite Grlinler tam durgun olarak Uretiimektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler Mekanik Ozellikler®
R. Ry A
R. R Roos? Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? (%)
Standart Karsiis ] N/mm? N7m , As N/mm? Kalite No (kg/mn?) (kg/mm?) A Ao
andant sl PRGN (kg/mir) y ! (%) (kg/mm?) Standart Kalite min. min. min.
e 3<d<40 40<d<50 (kg/mm’) Sicaklk =300°C 205 380515
Standart Kalite min. min. min. min. ASTMAS16 % 6855 209) (38.8-52.6) 27 23
315 305 490-610 192 220 415-550
LR-P2 490FG 6850 (32.1) 31.1) (50.0-62.2) 21 (19.6) ASTMAS16 €0 6860 ©2.4) (42.3-56.1) 2 2
240 450-585
ASTM A516 65 6865 23 19
Aciklamalar @49 (45.9-59.7)
G . 260 485-620
1) Cekme testi deger_len ‘enine’ test numunelerine uygulanir. ASTMA516 70 6870 265) (49.5-63.3) 21 17
2) Sicak gekme testi Istege bagdli olarak yapilrr.

Aciklamalar
1) Mekanik test degerleri ‘enine’ test numuneleri uygulanir.

2) Kalnlid 40 mm’nin Ustlinde olan levhalar “Normalize” edilir. Darbe testi istenen, kalinligi 40 mm ve altinda olan Grtinler, alici
tarafindan aksi belirtimedikce “Normalize” edilecektir.

Darbe (Boyuna)?
Kalite E(RI?EMiR Sicaklik (°C) KVe (J) Min. Sicaklik (°C) KVe (J) Min. Sicaklik (°C) KVe (J) Min.
alite No dmm) <25 25< d(mm) <50 50< d(mm) < 60
55 6855 -51 18 -51 18 -46 18
60 6860 -51 18 -46 18 -46 18
65 6865 -51 18 -46 18 -40 18
70 6870 -46 20 -40 20 -35 20
Aciklamalar

1) Ebadi “10 X 10 mm” (Full size) olan numuneler icin darbe dayanimi degerleridir.
Kalinligi daha ince olan malzemeler icin, darbe dayanimi degerleri kalinliga gore azalmaktadir.
2) Darbe testi istege bagli olarak yapilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Boru imalatina Uygun Celik Basing Altinda Kullanima Uygun, ince Taneli, Normalize Edilmis Celikler

Standart : Erdemir-14

Kimyasal Bilesim (%)

Standart: EN 10028-3:2009

Kimyasal Bilesim (%)

S Standart Karsiig EroEMRl Mn P S S [Am | N |[Ce| ce| M| Noo | Ni | T® | ve
tandart Karsiligi B . ;
s ERDEMIR Kalite © S Mn P S Al Standart Kalite Kalite No | max. max. | max. max.| min. | max. | max. | max.| max.| max. | max. | max. | max.
No max max max min

: : : : EN 10028-3 P355NH 6353 018 | 1.10-1.70 | 0025 0010 | 050 | 0.020 0012 030 030 008 | 0050 050 0.03 | 0.10
Standart Kalite EN 100283 P355NLT 6355 | 018 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0008 050 | 0.020 0012 | 030 030 | 008 | 0050 050 | 0.03 | 0.10
Erdemir-14 6350 6350 0.19-0.25 0.100 1.10-1.60 0.025 0.020 0.020 EN 10028-3 P355NH/P355NLT | 63569 | 0.18 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0008 | 050 | 0020 0012 | 030 030 008 | 0050 050 | 003 | 0.10

Aciklamalar Aciklamalar

1) Cr+Cu+Mo+Ni toplami max. % 0.70 olmalidir.

Mekanik Ozellikler (Hedef)

R. R, A
. ERDEMIR N/mm? 2
Standart Karsiligi Kalite No (kg/njmz) N/mm2 (%) I .
min. (kg/mnt’) min. Mekanik Ozellikler
Standart Kalite d(mm)<16
Erdemir-14 6350 6350 (gg% (:;.ggsag) 20 R R A Darbe® Rrood"
N/mm? N/mm? (%) (Enine) N/mm
Standart Karsiligi ERDEMIR (kg/mm?) (kg/mm?) (kg/mm?)
Aciklamalar Kalite No d (mm) KV, Sicaklik= 300°C
1) Gekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir. d<16 | 16<d<40 | 40<d<60 Se | min. | d<16 16<d<40 | 40<d<60
Standart Kalite min. min. min. min. | °C J min. min. min.
355 345 335 490 - 630 232 225 219
EN 10028-3 PAS5NH 8353 (3e2) | (352) | (342) (50.0-64.3) 2 20030 p;y (229) (223)
355 345 335 490-630
EN 10028-3 P355NL1 635 350 (35.2) (342) (500-643) 22 | 40 | 27 - - -
355 345 335 490 - 630 232 225 219
EN10028-3  P355NH/P355NL1| 6356 (362) (352) (342) (50.0-643) 22 | -40 | 27 ©37) 229 ©23)
Aciklamalar

www.erdemirgrubu.com.tr

1) Celigin kimyasal bilesiminde ilaveten Nb, Ti veya V oldudu takdirde, Al alt sinir degeri uygulanmaz.
2) Cr+ Cu + Mo toplami max. % 0.45 olmalidir.
3) Nb +Ti+ V toplami max. % 0.12 olmalidir.

4) Al/N =2 orani uygulanir.
5) Cift kalite sertifikalandirmaya uygundur.

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Sicak gekme testi Istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinlidi 6 mm’nin altinda olan Griinler igin darbe testi yapimaz.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Basing Altinda Kullanima Uygun, Kaynakl Boru Uretiminde Kullanilan, Bakir Alasimh Gelik

Standart: EN 10217-1:2002+A1:2005

Kimyasal Bilesim (%)™

Celik Kaliteleri

Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn Si P S Cu
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max.
EN 10217-1 P235TR1 32851 0.16 1.20 0.35 0.025 0.020 0.30
EN 10217-1 P235TR1 33370 0.16 1.20 0.040 0.025 0.020 0.12
Aciklamalar

1) Cr+ Cu + Mo + Ni toplami max. % 0.70 olmalidrr.

2) Cualasimidir.

3) DustUk silisyumlu galvaniz kaplamaya uygun gelikir.

4) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.

Mekanik Ozellikler @

Re
(1)

Standart Karsilig i N N/Rm ? A
naal arsiigl EKR?E'\'TIIR (kg/mmz) ) mmz) (%)

alite No 1.50<d<16 16<d<40 (kg/mm
Standart Kalite min. min. min.

235 205 360-500
EN 10217-1 P235TR1 3285 24.0) 230) 367-509) 23

235 205 360-500

- ®)
EN10217-1 P235TR1 3337! 24.0) ©30) (36.7-509) 23
Aciklamalar

1) Cekme test degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Mekanik degerler sicak haddelenmis bant Gizerinde garanti edilir.
3) Maksimum 25 mm kalinliga kadar Uretimektedir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Yiiksek Sicaklik ve Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Alasimsiz Kazan Celikleri

Standart: EN 10028-2:2009

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al N© Crd | Cu® | Mo® Nb Nit® Ti \%
Standart Kalite Kalite No max. max. | max. min. max. | max. | max. | max. | max. | max. | max. | max.
EN 10028-2 P235GH 63357 0.16max. | 035 | 0.60-1.20 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 030 | 030 | 008 0.020 | 030 | 0.03 | 0.02
EN 10028-2 P265GH 63419 0.20max. | 040 | 0.80-140 | 0.025 | 0.010 | 0.020 | 0.012 | 030 | 030 | 008 0.020 | 0.30 | 0.03 | 0.02
EN 10028-2 P295GH 63477 0.08-0.20 | 040 | 0.90-1.50 | 0.025 | 0.010 | 0.020 0.012 | 030 030 | 008 | 0020 | 030 | 0.03 | 0.02
EN 10028-2 P355GH 6352 0.10-022 | 060 | 1.10-1.70 | 0.025 | 0.010 | 0.020 0.012 | 030 A 030 | 008 | 0040 | 030 | 0.03 | 0.02
Aciklamalar

1) Cr+ Cu+ Mo + Ni toplami max. % 0.70 olmalidir.
2) 6 mm’den ince kalinliklarda, minimum Mn miktarlan % 0.20 oraninda azaltilabilir.
3) Al/N =2 oraniuygulanr.

Mekanik Ozellikler

Roo2®
R, Darbe®® 2
N/mm
- R, As (Enine)
~ . N/ k 2\
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? %) (kg/mn)
: (kg/m) KV, Sicaklik= 300°C
Kalite No (kg/mmd) Se. ve =
<16 16<d<40 | 40<d<50 min. | d<16 | 16<d<d0 | 40<d<50
Standart Kalite min. min. min. min. °C J min. min. min.
235 225 215 360- 480 153 147 140
ENT00282  P23GH | 6335 | (40)  (229) | (219) (36.7-49.0) 2202 s (150) (14.3)
265 255 245 410-530 173 166 160
EN10028-2 | P265GH | 6341 (27.0) (26.0) (25.0) (418-54.1) 2 2027 47 (169 (163
205 200 285 460-580 192 189 186
EN10028-2 | P295GH 6347 44y (296) (29.1) (46.9-592) 202027 1 49 (193 (19.0)
355 345 335 510-650 282 225 219
EN10028-2 | PSS5GH 6352 455 (35.2) (34.2) (52.0-663) 20 2027 o3g 229 @23
Aciklamalar

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanrr,

2) Sicak gekme testi Istege bagli olarak yapilr.
3) Kalinlid 6 mm’nin altinda olan Griinler igin darbe testi yapimaz.
4) Anlasmaya bagli olarak minimum darbe enerjisi dederi 40 J talep edilebilir.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Yiiksek Sicaklik ve Basin¢ Altinda Kullanima Uygun Alasimh Celik Petrol Sondaj Boru Celikleri
Standart: EN 10028-2:2009 Standart : APl 5CT-2011 9t edition
Kimyasal Bilesim (%) Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Si N Cr Cu Mo Ni Standart Karsilig N ; . - ”
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. " ! ( ( (1) i (1)
: Standart [SPesifikasyon L Kalite No © Mn max. | max. |max. Al NB? crt max. i B
EN 10028-2 16Mo3 63450 0.12-020 | 040-090 = 0025 | 0010 035 0.012 0.30 030 | 025035 | 030 Seviyesi
API 5CT PSL1 H40 9240 - - 0.030 | 0.030 - - - - - - -
Agiklamalar API 5CT PSL1 J55 9255 0.030 | 0.030
1) Bu kalite Grlinler tam durgun olarak uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir. : :
API 5CT PSL1 J55 (Ozel 1) | 9256 0.23-0.281.60 max.®0.025" 0.020%| 0.50 |0.015-0.080 0.040 max. 0.30 max. - - -
API 5CT PSL1 J55 (Ozel2) | 9257  0.25-0.301"1.60 max.®0.025" 0.020%| 0.50 |0.015-0.080 0.040 max. 0.30 max. - - -
J55 (Ozel 3) @0 -0.291.20-1.500 ) o) - - - 0.0008-
API 5CT PSLT '\ oradeable) 9258 0.24-0.291.20-1.50" 0.025(|0.012® 0.40 | 0.015-0.060 0.020 max. 0.12 max. 0.020-0.035 "o
API 5CT PSL1 N80 Ozel | 92750 0.15 max® 1.80 max."0.025(0.010" 0.50 0.060 max. | 0.06-0.10 |0.30-0.40| 0.20 | 0.05 max. -
Mekanik Ozellikler API5CT | PSL1 N8O Tip1 | 92809 ) - 0.030 0.030 | - - - - - - -
R S Aciklamalar
0.2 . g . . 1% . . . . g
N/mm? o D(Erpe‘e;(“’ N;me 1) Bu tabloda belirtilen limit degerler misteriyle yapilan anlasma gercevesinde belilenmistir.
: m ninej i A (1 ili
Standart Karsilgi ERDEMIR (kg/mrmd) N As (kg/mm) 2) Maksmum 18 mm k'allnllllga !<adar urgtlllr.
Kaite No mm (%) KV. Sicaklk= 300°C 3) TiB 2 14 olacak sekilde Uretimektedir.
d<16 16<d<40 40<d<60 (kg/m) Sic. min. d<16 16<d<40 40<d<60 4) Qellgln klmyasal blle§|m|nde % 0.0010 - 0.0060 Ca bulunabilir.
Standart Kalite min. min. min. mn | °c | J min. min. min. 5) Maksimum 10 mm kalinliga kadar Uretilir.
275 270 260 440 - 590 194 190 183
EN 10028-2 16Mo3 | 6345 2 | 20 31
281 276 265 44.9-60.2 19.8 19.4 187 T 2
(281) (276) (265) ( ) (198) (194) (187) Mekanik Ozellikler
Aciklamalar ot s . Darbe®
i s i ‘enine’ i andart Karsiligi . m
1) Cekme testi deger!en ‘enine’ test numunelerine uygulanir. sihg ERDEMIR Kalite N/}mz Nz (’?)‘/50) P R
2) Sicak gekme testi Istege bagli olarak yapilr. Spesifikasyon No (kg/mm?) (kg/mm?) mi‘; S'g?:k“k J Area %
3) Kalinligi 6 mmrnin attinda olan Griinler igin darbe testi yapiimaz. Standart Seviyesi Kalite min. () min min
4) Anlasmaya bagl olarak minimum darbe enerijisi degeri 40 J talep edilebilir. API 5CT PSL1 H40 924016 276-552 414 5) 0 20 B
(28.2-56.3) (42.2)
379-552 517
(2)(8) -
API 5CT PSL1 J55 9255 (38.7-56.3) (52.8) ) 21 27
" 400-570 550
(1) -
API 5CT PSL1 J55 (Ozel 1) 9256 (40.8-58.1) (56.0) 28 0 27
N 400-570 550
(1) -
API 5CT PSL1 J55 (Ozel 2) 9257 (40.8-58.1) (56.0) o8 0 27
J55 (Ozel 3) o 380-550 530 i
APISCT PsL1 (upgradeable)  92°8 (38.8-56.1) (54.1) 2 0 2
« 550 min. 660
3)(7) - - -
API 5CT PSL1 N80 Ozel 9275 (56.1) 67.9) 14
552-758 689
i (1)(8)(9)
API 5CT PSL1 N80 Tip1 9280 (56.3-77.3) (70.25) ) 0 27 75
Aciklamalar

1) Cekme ve darbe testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanr.

2) (Gekme ve darbe testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanr.

3) Cekme testi degerleri “enine” test numunelerine uygulanr.

4) Cekme testi degerleri “boyuna” test numunelerine uygulanir.

5 A, (%)=1944 82/ U (S, Kesit alani, mm?; U: Gekme dayanimi, N/mm?)

6) Kalinlgi 6 mm’nin altinda olan Grlinler icin darbe testi uygulanmaz.

7) Bu tabloda belirtilen limit degerler miisteriyle yapilan anlasma ¢ercevesinde belirlenmigtir.
8) Darbe testi istege bagl olarak yapilir.

9) Shear area istege bagl lglilebilir ancak garanti ediimez.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Kimyasal Bilesim (%)

Ham Petrol ve Dogal Gaz Hatlarn icin Boru imalatina Uygun Celikler
Standart : API 5L 45th Edition-2012 / EN ISO 3183:2012

. Karbon™
Standart sl ERDEMIR| C® | Si | Mn® | P S VoINe | T Egdegeri (%)
Spesifikasyon ) Kalite No | max. max | max. | max. | max. | max. | max. | max. ger CE CE
Standart e Kalite m pom
Seviyesi max. | max.
API5L/ENISO 3183 PSL1 L210/A 9030 | 0.22 - 0.90 | 0.030 0.030 - - - ©o) | - -
API5L/EN SO 3183 PSL1 1245/B 9035 | 0.26 - 1.20 | 0.030 | 0.030  (3)8) | (3)®) = (3 | (9)(10)
API5L/EN SO 3183 PSL2 L245N /BN 90362 | 0.24 | 040 | 1.20 | 0.025 0.015 (8 | (8 |0.040 (5 (9) | 0.43 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 1290/ X42 9042 | 0.26 - 1.30 | 0.030 | 0.030  (3) | (3 | (3 | (910
API5L/ENISO 3183 PSL2 L290N/X42N | 90431 | 0.24 | 0.40 | 1.20 | 0.025 0.015| 0.06 | 0.05 0.040 | (5)(9) @ 0.43 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L320/X46 9046 | 0.26 - 140 0.030 0030 (3) | 3 | (3 | (910
API5L/EN ISO 3183 PSL2 L320N/X46N | 904702 | 0.24 | 0.40 | 1.40 | 0.025 0.015 | 0.07 | 0.05 | 0.040 |(3) (5)(9) 0.43 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L360/X52 9052 | 0.26 - 140 0.030 0030 (3) | 3 | (3 | (910
API5L/EN ISO 3183 PSL2 L360M/X52M | 905302 | 0.22 | 0.45 | 1.40 | 0.025 0015 (3) | @) | @ | (G)(© | 043 | 025
API5L/ENISO 3183 PSL1 L390/X56 9056 | 0.26 - 140 0.030 0030 (3) | (3 | (3 | (910
API5L/ENISO 3183 PSL2 L390M/X56M | 90572 | 0.22 | 0.45 | 1.40 | 0.025 0.015 (3) | 3 = (3 | (5)(9 | 043 025
API5L/ENISO 3183 PSL1 L415/X60 9060 | 0.267 - 1.407 0.030 | 0.030 | 4 | @ | @ @ (9010 -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L415M/X60M | 906102 | 0.12™ | 0.450 | 1.607 | 0.025 0.015 (4 | 4 | 4 | ()9 | 043 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L450/X65 9065 | 0260 - 1.45M | 0.030 | 0.030 | (4 | 4 | @ | (910 -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L450M/X65M | 906602 | 0.12™ | 0.457 | 1.607 | 0.025 0.015  (4) | 4) | 4 | (6)(9 | 043 | 0.25
API5L/ENISO 3183 PSL1 L485/X70 9070 | 0.26 - 1.650 | 0.030 | 0.030 | (4 | @ | @ @ (9010 -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L485M/X70M | 907102 | 0.12™ | 0.450 | 1.70M | 0.025 0.015 (4 | 4 | 4 | ()9 | 043 | 0.25
Aciklamalar
1) Uriin analizinde % C < 0,12 ise C esdegeri, CEpcm % = C+(Si/30)+(Mn/20)+(Cu/20)+(Ni/60)+(Cr/20)+(Mo/15)+(V/10)+5B
formultne gore belirlenir.
Eger dokim analizinde B, % 0,0005 den daha az ise, yukarndaki formilde B degeri dikkate alinmamali ve CEpcm formli
de sifir olarak diistintimelidir.
Uriin anglizinde % C > 0,12 ise C esdegeri, CEuiw % = C+(Mn/6)+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15 formiliine goére belirlenir
ERDEMIR’de Karbon Esdegeri ddkim analizine bagl olarak test sertifikasinda belirtiimekte ve Uriin analizinde de garanti
edilmektedir. (PSL2)
2) Standartta belirtilen C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri % 0.05 artinlir. Bu durumda Mn degeri;
- 9030, 9031, 9035, 9036, 9042, 9043, 9046, 9047, 9052, 9053 kaliteler icin max % 1.65,
- 9056, 9057, 9060, 9061, 9065, 9066 kaliteler icin max % 1.75,
- 9070, 9071 kalite icin max % 2.00 olabilir.(PSL1)(PSL2)
3) Nb, V ve Ti miktarlaninin toplami max. % 0.15 olmalidir.(PSL1)(PSL2)
4) Aksi belirtiimedikce, Nb,V ve Ti miktarlarinin toplami max. % 0.15 olmalidir.(PSL1)(PSL2)
5) Aksi belirtiimedikge, 9036, 9043, 9047, 9053, 9057 kalitelerde % Cu: max 0.50, % Ni: max 0.30, % Cr: max 0.30, % Mo: max
0.15 olmaldir.(PSL2)
6) Aksi belirtimedikge, 9061, 9066, 9071 kalitelerde % Cu: max 0.50, % Ni: max 0.50, % Cr: max 0.50, % Mo: max 0.50 olmalidir.(PSL2)
7) Aksi belirtiimedikge bu degerler gegerlidir.(PSL1)(PSL2)
8) Aksi belirtiimedikge Nb+V toplami max. % 0.06 olmalidir. (PSL1)(PSL2)
9) Aksi belirtiimedikce B ilavesi yapilmaz ve B miktari maksimum %0,0010 olabilir. (PSL1)(PSL2)
10) % Cu: max 0.50, % Ni: max 0.50, % Cr: max 0.50, % Mo: max 0.15 olmalidir.(PSL1)
11) PSL2 kalitelerde 14.00mm kalinlk tzeri siparigler gérismeye tabidir.(PSL2)
12) Bu kalite Urtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.
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Ham Petrol ve Dogal Gaz Hatlarn icin Boru imalatina Uygun Celikler
Standart : API 5L 45th Edition-2012 / EN ISO 3183:2012

Mekanik Ozellikler

Standart Karsilg N/Re 2 N/Rmm 2 R, ./R Aso® Parbe &
ancar rarshd ERDEMIR (ka /TnTnz) (kg /r:;z) el (%) | Sicaklik an\llnc
Spesifikasyon ) Kalite No® ) ) )

Standart Seviyesi® Kalite min. max. min. max. max. min. °C J
API5L/EN IS0 3183 PSL1 L210/A 9030 (2211_%) - (333_52) - - 36 - -
API5L/EN IS0 3183 PSL1 L245/8 9035 (5;‘%) - (221_53) - - 30 - -
API5L/EN 1SO 3183 PSL2 L245N /BN 9036 ég%) (255.%) (:212) (ggi) 093 | 30 0 | 40
API5L/ENISO 3183 PSL1 1200/ X42 012 28 (:21.‘3) - - 30 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L200N / X42N 9043 (2299%) (33.56) (:21.53) (52.57) 093 | 30 0 40
API5L/ENISO 3183 PSL1 1320/ X46 9046 (222.%) - (ﬁi) - - 28 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L320N / X46N 047 O sy win oy 0B 28 0 | 40
API5L/EN 1SO 3183 PSL1 1360/ X52 9052 (gg% - (jg_%) - - 27 - -
API5L/EN 1SO 3183 PSL2 L360M / X52M 9053 (gg% (5522) (jg_%) (77?%) 093 | 27 0 40
API5L/EN IS0 3183 PSL1 1300/ X56 9056 (23%) - (;‘3%) - - 25 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L300M / X56M 9057 (g’;’%) (;554%) (543_%) (77;5%) 093 | 25 0 40
API5L/ENISO 3183 PSL1 L415/X60 060 % eshy - 24 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L415M / X60M 051 % ere)  Eoh) (ry 09 24 0 40
API5L/EN IS0 3183 PSL1 450/ X65 9065 (:55_%) - (552_%) - - 24 - -
API5L/EN IS0 3183 PSL2 LA50M / XB5M 9066 (:g_%) (gf_g) (552_2) (775_%) 093 | 24 o 54
API5L/ENISO 3183 PSL1 L485/X70 e R S - 22 - -
API5L/ENISO 3183 PSL2 L485M / X70M 9071 (:gg) (gf.%) (55;2) Gry 09 2 0o 8

Aciklamalar

1) Bu degerler borudan enine yénde alinan test numunelerine uygulanmakla birlikte, ERDEMIR (iretim pratiklerinde sicak
bantdan enine yonde alinan test numunelerinde garanti edilmektedir. (PSL1)(PSL2)

2) Tabloda verilen ylizde uzama degerleri d(kalinhk) > 12,7 mm kalinliklar i¢in gecerlidir. Bunun altindaki kalinliklarda ylizde
uzama degeri; A, (%) = 1940 A %2/ U9 (Axc: Kesit alani, mm2, U: Minimum ¢ekme dayanimi, N/mm?) formiliine gére
hesap edilir. (PSL1)(PSL2)

3) PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen kalitelerde darbe testi 4mm altinda yapilmamaktadir. 4<T<6 mm arasinda
darbe testi yapilmadan garanti edilmekte ancak istege bagl olarak da yapilabilmektedir. 6mm ve lzeri kalinliklarda 9036,
9043, 9047, 9053 kalitelerinde darbe testi yapilmadan garanti edilmekte ancak istege bagl olarak da yapilabilmekte,
9057, 9061, 9066, 9071 kalitelerde ise darbe testi gerceklestiriimektedir.

% Shear area 6 mm alti kalinliklarda dlgilmemektedir. 6mm ve Uzerinde boru ¢api D<508mm ise istege bagli olarak
yapllmakta test sertifikasindan ayr olarak belirtiimektedir.
Boru ¢api D>508mm veya belirtiimedigi durumlarda % shear area 6l¢imi yapiimaz. (PSL2)

4) PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen, kalinligi 8 mm altindaki bittin kalitelerde ve kalinligi 8 < t<14.00mm olup
akma mukavemeti 360 N/mm?’nin altinda olan kalitelerde DWTT testi 0 °C de en az % 85 siinek kirlma ylzey alani
garantisi ile test yapmaksizin Uretilir.

Kalinhgi 8 < t<14.00, akma mukavemeti 360 N/mm?’nin lzerinde olan kalitelerde DWTT testi 0 °C de en az % 85 slinek
kinima ylUzey alani garanti edilerek istege bagl olarak yapilir ve sonuglar test sertifikasindan ayn olarak belirtilir. (PSL2)

5) Yapilacak olan boru tipi, capi ve borudan yapilan testin yéniine bagli olarak, rulo ile borudan yapilan gekme testleri
sonrasinda farkliliklar(azalma veya artislar) olabilmektedir.

Bu nedenle, musterilerimizin bu durumu géz énlne alarak Uretecegi boruya gére en uygun Kaliteyi segmesi dnerilmektedir.
ERDEMIR, API spesifikasyonlarinda belirtilen mekanik 6zellikleri sadece sicak haddelenmis bantta enine yénde yapilan
testlerde garanti etmektedir. (PSL1)(PSL2)
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Avrupa Karasal Dogal Gaz iletim Boru Hatlan imalatina Uygun
Sicak Haddelenmis Celikler

Standart : EN ISO 3183:2012 Annex M

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ; cm Mn® P S Si Nb Vv Ti CEVE
ERDEMIR max.
Standart y?)?\essgi/kis;i Kalite K(fbtlfj;geﬂgo max. max. max. max. max. max. max. max. CE,,, CE,,
ENISO3183  PSL2 L245ME | 9245 0.18 1.20 0.025 0015 045 005  0.05 - 0.25 0.40
ENISO3183  PSL2 L245NE 9246 0.18 1.20 0.025 0.015 | 0.40 - - - 0.25 0.42
ENISO3183 = PSL2 L290ME = 9290 0.18 1.30 0.025 0015 045 005  0.05 - 0.25 0.40
ENISO3183 = PSL2 L290NE 9291 0.19 1.20 0.025 0015 | 040 | 005 006 | 0.04 0.25 0.42
ENISO3183  PSL2 L36OME = 9360 0.18 1.40 0.025 0015 | 045 | 006 006 0.5 0.25 0.41
ENISO3183  PSL2 L36ONE® | 9361 0.22 1.40 0.025 0015 | 045 | 005 010 | 0.4 0.25 0.43
ENISO3183 = PSL2  L415ME®“™ 9415 0.12 1.60 0.025 0015 | 045 | 006 & 009 | 0.07 0.25 0.42
EN ISO 3183 PSL2 | L415NE®™ 9416 0.23 1.400 0.025 0.015  0.45¢  0.05¢  0.100  0.04® A”'gzgf‘ya A”'gz%’lfya
ENISO3183 | PSL2  |LA50ME®®0 9450 0.120 1.60 0.025 0015 | 045 | 006 & 009 | 0.07 0.25 0.43
ENISO3183 | PSL2  |L485ME®®M 9485 0.120 1.70 0.025 0015 | 045 | 007 | 011 | 007  0.250 0.430

Aciklamalar

1)

CUECREGNS)

<

7)

8
9

Standartda belirtilen maksimum C degerindeki her % 0.01 azalmaya karsilik, Mn degeri % 0.05 artinlabilir.

Fakat, Mn de@erindeki artis tabloda belirtilen maksimum Mn degerinden en fazla % 0.2 olacak sekilde yapilir.

% 0.015 < Al(tot) < % 0.060; N< % 0.012; AN > 2; Cu < %0.25; Ni < %0.30; Cr < %0.30; Mo < %0.10 olmalidr.

Nb,V ve Ti miktarlannin toplami < % 0.15 olmalidir.

Belirtilen kalitelerde, Molibden deg@eri anlasmaya bagl olarak maksimum % 0.35 olabilir.

Dékimiin deoksidasyonu ve tamamlanmasi icin katilanlar hari¢ olmak Uizere, bu tabloda belirtilen elementlerin disinda ilaveler musteri
onayna tabidi. ERDEMIR (iretim pratiklerinde, bu celikler icin inkliizyon kiiresellestiriimesi amaciyla maksimum 60 ppm hedeflenecek sekilde
Ca ilavesi yaplimaktadir.

Uriin analizinde % C < 0,12 ise C esdegeri, CEpcm % = C+(Si/30)+(Mn/20)+(Cu/20)+(Ni/60)+(Cr/20)+(Mo/15)+(V/10)+5B formdiline gére
belirlenir. Eger dokim analizinde B, % 0,0005 den daha az ise, yukandaki formiilde B degeri dikkate alinmamall ve CEpcm formdiliinde sifir
olarak dutintilmelidir. Uriin analizinde % C > 0,12 ise C esdegeri, CEiw % = C+(Mn/6)+(Cr+Mo-+V)/5+(Ni+Cu)/15 formiiliine gére belidenir
ERDEMIR’de CEV degeri dokiim analizine bagli olarak test sertifikasinda belirtiimekte ve Girtin analizinde de garanti ediimektedir.

Belirtilen kalitelerde anlasmaya bagh olarak 16.00mm ve Uizeri kalinliklarda Cu < %0.50; Ni < %0.50 olabilir ve Nb,V ve Ti elementlerinin

her biri igin getirilen kisitlama ve toplamlan igin getirilen kisitlama uygulanmayabilir.

Aksi kararlastinimadikga gegerlidir.

Aksi belirtimedikge B ilavesi yapilmaz ve B miktan maksimum %0,0010 olabilir.

10) 9360, 9415 ve 9485 kalitelerin disindaki kaliteler gelistirme asamasinda olup goriismeye tabidir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Avrupa Karasal Dogal Gaz iletim Boru Hatlarn imalatina Uygun
Sicak Haddelenmis Celikler

Standart : EN ISO 3183:2012 Annex M

Mekanik Ozellikler

Standart Karsihig R Rm® A Darbe 14©®
ERDEMIR | jes i R, /R, k) (0°C) Katlama testi
B Kalite No®? | /an;Z K /Tnnr;z max. r(n|:1) Kve (Joule) (kmg)
Standart | SPESIkasyon | jieme ¢ g '
Seviyesi min.tek | min. ort.

245-440 415-760

EN ISO 3183 PSL2 L245ME 9245 (25.0-44.8) (42.3-77.5) 0.85 22 30 40 3T
245-440 415-760

EN ISO 3183 PSL2 L245NE 9246 (25.0-44.8) (42.3-77.5) 0.80 22 30 40 3T
290-440 415-760

EN ISO 3183 PSL2 L290ME 9290 (29.6-44.8) (42.3-77.5) 0.85 21 31 42 3T
290-440 415-760

EN ISO 3183 PSL2 L290NE 9291 (29.6-44.8) (42.3-77.5) 0.85 21 31 42 3T
360-510 460-760

EN ISO 3183 PSL2 L360ME 9360 (36.7-52.0) (46.9-77.5) 0.85 20 31 42 4T
360-510 460-760

EN ISO 3183 PSL2 L360NE 9361 (36.7-52.0) (46.9-77.5) 0.85 20 31 42 47
415-565 520-760

EN ISO 3183 PSL2 L415ME 9415 (42.3-57.6) (53.0-77.5) 0.85 18 31 42 5T
415-565 520-760

EN ISO 3183 PSL2 L415NE 9416 (42.3-57.6) (53.0-77.5) 0.85 18 31 42 5T
450-570 535-760

EN ISO 3183 PSL2 L450ME 9450 (45.9-58.1) (54.5-77.5) 0.87 18 35 47 6T
485-605 570-760

EN ISO 3183 PSL2 L485ME 9485 (49.5-61.7) (58.1-77.5) 0.90 18 46 63 6T

Aciklamalar

1)

SLsed

www.erdemirgrubu.com.tr

Bu degerler borudan enine yénde alinan test numunelerine uygulanmakla birlikte, ERDEMIR (iretim pratiklerinde sicak bantdan enine yénde
alinan test numunelerinde garanti edilmektedir.

Sicak bantda hedeflenmektedir.

Bu standart kapsaminda Uretilen gelik maksimum 12 mm kalinliga kadar tretilmektedir. 12 mm Uzerindeki kalinliklardaki siparisler “gértismeye tabi”dir.
Darbe enerjileri igin, standartdaki Tablo G.1 baz alinmistir.

Darbe testi 4mm altinda yapilmamaktadir. 4<T<6 mm arasinda darbe testi yapilmadan garanti edilmekte ancak istege bagli olarak da yapilabilmektedir.
6mm ve Uzeri kalinliklarda 9245, 9246, 9290, 9291, 9360, 9361 kalitelerinde darbe testi yapiimadan garanti ediimekte ancak istege bagh
olarak da yapilabilmekte, 9415, 9416, 9450, 9485 kalitelerde ise darbe testi gerceklestiriimektedir.

% Shear area 6 mm alti kalinliklarda &lgctilmemektedir. 6mm ve lzerinde boru ¢capi D<508mm ise istege bagh olarak yapiimakta test
sertifikasindan ayr olarak belirtiimektedir. Boru ¢api D>508mm veya belirtiimedidi durumlarda % shear area 6l¢imi yapiimaz.

PSL2 spesifikasyonuna uygun olarak talep edilen, kalinigi 8 mm altindaki biitlin kalitelerde ve kalinligi 8 < t<14.00mm olup akma
mukavemeti 360 N/mm?’nin altinda olan kalitelerde DWTT testi 0 °C de en az % 85 siinek kinlma yiizey alani garantisi ile test yapmaksizin Uretilir.
Kalinhgi 8 < t<14.00, akma mukavemeti 360 N/mm?'nin (izerinde olan kalitelerde DWTT testi 0 °C de en az % 85 slinek kinlma ylizey alani
garanti edilerek istege bagl olarak yapilir ve sonuglan test sertifikasindan ayr olarak belirtilir.

Yapilacak olan boru tipi, gapi ve borudan yapilan testin yonine bagh olarak, rulo ile borudan yapilan gekme testleri sonrasinda
farklliklar(azalma veya artiglar) olabilmektedir. Bu nedenle, misterilerimizin bu durumu g6z 6niine alarak Uretecegi boruya gére en uygun
kaliteyi segmesi 6nerilmektedir. ERDEMIR, EN ISO 3183 standardinda belirtilen mekanik ézellikleri sadece sicak haddelenmis bantta enine
yénde yapilan testlerde garanti etmektedir.




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Celik Kaliteleri

Sicak Haddelenmis Yiiksek Mukavemetli Kasa Yapina Uygun Yapi Celigi

Standart: ERDEMIR

Kimyasal Bilesim (%)

Sicak Haddelenmis Karbon Celikleri

Standart: SAE J403-2014

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiligi ERDEMIR C Si Mn P S Al Cr Cu Mo Nb Ni Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. min. max. max. max. max. max. | max.
ERDEMIR-2005 9500 9500 0.16 0.50 1.50-2.00 0.020 | 0.010 0.02 0.20 0.20 025 0.10 0.30 0.05

Mekanik Ozellikler

1) Cekme testi degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.

2) Kalnidi 6 mm’nin altinda olan Grlinler igin darbe testi yapiimaz.
3) Darbe ve katlama testleri istege bagh olarak yapilr.
4) Max.20 mm kalinliga kadar Uretilir.

www.erdemirgrubu.com.tr

Re R A Darbe®® (Boyuna) Katlama®
Standart Karsiligi ERDEMIR N/mm? N/mm? ) S KV, (Enine, 180°)
0, .
Kalite No (kg/mm?) (kg/mm?) ° J kmy
Standart Kalite min. min. min. °C min. (d: kalinlk)
; 500 690
. @) -
ERDEMIR-2005 9500 9500 (510) (704) 18 20 30 4d
Aciklamalar

Standart Karsiligi ERDEMiR“’ o Vin P S Si® Ni Cr Mo \Y Nb Ti
Standart Kalite Kalite No max. max. max. | max. | max. | max. | max. | max.
SAE A ST 8101 1006/CSTipB | 6006% 0.02-0.08 045max. 0025 | 0025 0.04max. 020 0.5 006 0008 0008 0.025
SAE JRO3ASTM 21011/ 1008/CSTipB | 3008 0.02-0.10 050max. 0.030 | 0.035 0.10max. 020 0.5 006 0.008 0008 0.025
SAE J403 1010 3010 |0.08-0.130.30-0.60 0.030 | 0.035 |0.10 max.| - - - - - -
SAE J403 1012 3012 0.10-0.150.30-0.60 0030 0035 0.10max. - - - - - -
SAE J403 1015 3015 0.13-0.180.30-0.60 0030 0035 0.10max. - - - - - -
SAE J403 1018 6018 0.15-0.200.60-0.90 0030 0035 0.10max. - - - - - -
SAE J403 1020 3020 |0.18-0.230.30-0.60 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1026(0zel)/25Mn5 | 3026 0.22-0.281.10-150° 0025 0015 0.15-035 - - - - - -
SAE J403 1030 3030 |0.28-0.340.60-090 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1035 5035 |0.32-0.380.60-090 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1040 5040 |0.37-0.440.60-090 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1045 5045 |0.43-0.500.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1050 5050 |0.48-0.550.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1060 5060 |0.55-0.650.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1070 5070 |0.65-0.750.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
SAE J403 1080 5080 |0.75-0.880.60-0.90 0.030 | 0.035 0.15-0.35 - - - - - -
Aciklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.

2) Silisyum araliklan veya limitleri gerektiginde genellikle max %0,10; %0,10 - 0,20; %0,15 - 0,35; %0,20 - 0,40 ya da %0,30 - 0,60 araliklan
kullanimaktadir. ERDEMIR normalde yukanda verilen silisyum araliklanni kullanmakla birlikte, diger silisyum araliklannda da tiretim yapabilir.

3) Mdsteri talebine bagl olarak eklenmektedir.

Alagimh Yapi Celikleri
Standart: ASTM A 829-14

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsilgi ERDEMIR (¢} Mn P S Si Cr
Standart Kalite Kalite No max. max.
ASTMA 829 1345 534510 0.43-0.48 1.60-1.90 0.030 0.040 0.15-0.35 -
ASTMA 829 5160 5360 0.56 - 0.64 0.75-1.00 0.030 0.040 0.15-0.35 0.70-0.90
Aciklamalar

1) Mekanik test yapimaz.
2) SAE J404 Gr.1345 kalitesine esdegerdir.
3) SAE J404 Gr.5160 kalitesine esdegerdir.

www.erdemirgrubu.com.tr




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri

Takim Celikleri Isil isleme Uygun Diisiik Alasimli Sicak Haddelenmis Celikler
Standart : Muhtelif

- TS Standart : Muhtelif
Kimyasal Bilesim (%) v r—
imyasal Bilesim (%

Standart Karsiligi ERDEMIR P S . Ni Mo
Standart Kalite Kalite No © Mn max. max. S cr max. v max. - " -
Standart Karsiligi ERDEMIR C Mn P S Al Si Cr Ni \% Mo
DIN 17350 75Cr1 5375 0 0.70-0.80 0.60 - 0.80 0.030 | 0.030 | 0.25-0.50 | 0.30 - 0.40 - - - Standart Kalite Kalite No max. | max. | max. max.
EN 10132-4 80Crv2 | 538010 0.75-0.85 0.30 - 0.50 0.025 = 0.025 | 0.15-0.35 0.40-0.60 | 040 | 0.15-025 0.10 EN 10083-3 51Crv4 8412 | 047-055 | 070-1.10 | 0025 | 0.025 - 0.40 max. 0.90-1.20 - 0.10-0.25 -
EN 10269 21CrMoV5-7 | 8414" | 017-025 | 040-0.80 | 0.025 | 0030 0030 | 0.40 max. 120-150 | 060 | 020-035 | 0.55-0.80
Aciklamalar DIN - 1.7263 30CrMo5-2 8430" | 027-032 | 050-0.80 | 0010 | 0010 K 0050 | 0.10-0.40 1.00-1.50 - - 0.10-0.30
1) Mekanik test yapimaz. EN 10083-3 34CrMo4 | 8434"° | 030-037 | 060-090 0025 | 0035 040max. | 090-120 @ - - 0.15-0.30
2) EN 10132-4 standardinda belirtilen analiz siniran iginde sicak haddelenmig olarak Uretili. EN 100832 C4SE(Ozel) | 84407 | 042-048 0951309 0030 0030 - 040max. | 020-040 020 ) 0.05 max.

3) Bu kalite trtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle Al/N minimum 2:1 oranindadir.
Agiklamalar

1) Mekanik test yapimaz.

Isil isleme Uygun Bor Alasimh Sicak Haddelenmis Celikler 2 Cr+ Mo + Nitoplami max. % 0.63 omald.

Standart : EN 10083-3:2006 / Erdemir 3) P+ S toplami max. % 0.020 olmalidir
4) Misteri talebine bagli olarak eklenmektedir.

Kimyasal Bilesim (%) 5) Bu kalite trriinler tam durgun olarak Uiretilmektedir. Bu nedenle A/N minimum 2:1 oranindadir.

Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Cr Ti B
Standart Kalite Kalite No max. max. max.
EN 10083-3 20MnB5 Ozel 5620"@6 0.17-0.23 110-140 | 0025 | 0035 0.40 0.05-0.30%  0015-0060® | 0.0008-0.0050
Erdemir-15 22MnB5 562202 0.19-0.25 1.10-1.40 0025 | 0015 0.40 0.10-0.30 | 00150060 | 0.0008-0.0050
Erdemir-15 26MnB5 562602146 0.23-0.29 1.05-1.40 0025 | 0020 | 0.18-0.32 0.10-020 | 00150035 | 0.0020-0.0045 D&kiim Slabi Olarak Uretil en g elik
EN 10083-3 30MnB5 Ozel 5630120 0.27-0.33 115-145 | 0025 | 0.035 0.40 0.05-0.30% | 00150060% | 0.0008-0.0050
EN 10083-3 30MnB5 Ozel 5631120 0.27-0.33 115-145 | 0025 | 0.035 0.40 0.20-0.60% | 00150060% | 0.0008-0.0050
Aciklamalar Standart: ERDEMIR
1) Mekanik test yapiimaz. Kimyasal Bilesim (%)
2) 20-60 ppm Ca icermektedir.
3) Musteri talebine bagli olarak eklenmektedir. - -
N © bagh oarak aeen o , Standart Kargiig ERDEMIR © Min P S s i Nb Nb
4) Bu tabloda belirtilen kalite, misterilerle yapilan anlagsmalar cergevesinde Uretiimektedir. Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max. max. max. max.
5) Al degeri maksimum 0.080°dlir. ERDEMIR-2001 3995 3995 025 2.00 0035 0.030 055 005 0.10 0012
6) Bu kalite Grtinler tam durgun olarak Uretilmektedir. Bu nedenle AI/N minimum 2:1 oranindadir.
Savunma Sanayi i¢in Kullanima Uygun Gelikler Agiklamalar
1) Bu celik kalitesi, sadece “dokim slabi” olarak Uretilmektedir.
Standart: ERDEMIR 2) Mekanik test yapimaz.
Kimyasal Bilesim (%)
Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al Cu Cr Mo Vi Ni
Standart Kalite Kalite No max. max. max. max. max.
ERDEMIR-2004 | 8416 8416" | 027-033 | 045065 | 0025 0020 055075 0030 | 035 | 1.00-150 | 040-060 | 0.20-0.30 0.25
ERDEMIR-2003 | 8613 8613" | 0.11-0.15 | 060-090 | 0.025 0015 030-050 | 0.02-0.07 020 | 0.20 max. - - 0.60-0.90
Agciklamalar

1) Mekanik test yapiimaz.

n www.erdemirgrubu.com.tr www.erdemirgrubu.com.tr




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

-

Yizey Sertlestirmeye Uygun Silisyum ile Durgunlastiriimis Valf Celigi

Standart: SAE J403-2014

Kimyasal Bilesim (%)

g ) (1) 0 (1) i
Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si
Standart Kalite Kalite No max. max. min.
SAE J403 1018 Ozel 3037 0.14-0.21 0.60-0.90 0.040 0.050 0.10
Aciklamalar

1) Musteri talebine bagl olarak eklenmektedir.

Mekanik Ozellikler (Hedef)

R,
Standart Karsiigi ERDEMIR Psi / (N\/mm) Sertiik (HRB)
Kalite No
Standart Kalite (kg/mm?)
SAE J403 1018 Ozel 3037° 58000'21‘:’)0&;(‘;)00448) 65-80

Aciklamalar
1) Gekme test degerleri ‘enine’ test numunelerine uygulanir.
2) Hedeflenen ostenit tane boyutu (ASTM E112) 2-8 arasindadrr.

Soguk Haddeleme Sonrasi Isil isleme ve Gember imalatina Uygun,
Sicak Haddelenmis Karbon Celigi

Standart: EN 10083-2:2006

Kimyasal Bilesim (%)

Standart Karsiigi ERDEMIR C Mn P S Si Al N
Standart Kalite Kalite No max. max. max.
EN 10083-2 28Mn6 3031 0.26-0.32 1.30-1.60 0.030 0.020° 0.25-0.40 0.020-0.080 0.010

Aciklamalar

1) Mekanik test yapilimaz.

2) % (Cr+Mo+Ni) < % 0.63 olmalidir.

3) Belirtilen limit deger mUsteriyle yapilan anlagma gergevesinde belilenmistir.
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Not: Uretilebilirlik limitleri mevcut siparisler ve haddehane (retim sartlarina gére siparis éncesi degerlendirilecektir.

Uriin Kodlan

Sicak Haddelenmis Uriinler

Uriin Uriin Agiklamasi Sayfa No
RKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulo 96
KRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kalin rulo 97
IKRKK Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, ince rulo 98
BRKK Sicak haddelenmig, bobin hazifamadan gegmis, kenarlan kesilmemis, rulo 99
HCKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo 101
BCKK Sicak haddelenmis, bobin hazirlamadan gegmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo 102
TCKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmemis, soguk haddelemeye uygun rulo 102
RKKM Sicak haddelenmis, motifli, kenarlan kesilmemis rulo 103
R Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulo 104
TR Sicak haddelenmig, temperlenmis, kenarlan kesilmis rulo 105
TRKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmemis rulo 105
HRU Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 106
HRUKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 107
FHRUK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan direkt boya kesilmis sac 108
THRU Sicak haddelenmis, temperlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 109
HRP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 110
HRPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 110
THRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 1
THRPK Sicak haddelenmig, temperlenmis, asit ile yiizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 111
RP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulo 112
BRP Sicak haddelenmis, bobin hazifamadan gegmis, asitlenmis, kenarlan kesilmis rulo 113
RPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulo 114
BRPKK Sicak haddelenmig, bobin hazirlamadan gegmis, asitienmis, kenarlan kesilmemis rulo 116
TRP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulo 117
TRPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile yiizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulo 118
RD Sicak haddelenmis, dilinmis rulo *
RPD Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis dilinmis rulo *
TRPD Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, dilinmis rulo *

LP Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis sac 119
LPKK Sicak haddelenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis sac 120
TLP Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile ylizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha 121
TLPKK Sicak haddelenmis, temperlenmis, asit ile yiizeyi temizlenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha 121
LR Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis rulodan kesilmis levha 122
LRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan kesilmis levha 123
FLRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis rulodan direkt boya kesilmis levha 124
L Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis, kalin levha 125-127
LKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kalin levha 125-127
DS Sicak haddelenmis, dkiim slabi (ekstra kalin levha) 129
PLR Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis, kumlanmis ve boyanmis rulodan kesilmis levha 130
PLRKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kumlanmis ve boyanmis rulodan kesilmis levha 130
PL Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmis, kumlanmis ve boyanmis kalin levha 131-133
PLKK Sicak haddelenmis, kenarlan kesilmemis, kumlanmis ve boyanmis kalin levha 131-133

* lgili tirtin kodlarina ait tiretilebilirlikler iin satis temsilcisine bagvurunuz.
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Kalin - Rulo
p— Maksimum Geniglik (mm) Maksimum Genislik (mm)
alinlik (mm Kalinlk (mm
(mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,40-1,49 1325 1325 1250 1250 7,00-7,99 2050 2050 2050 2050 2050 2050
1,50-1,79 1400 1400 1280 1280 1200 1200
1,80-1,99 1550 1550 1400 1400 1350 1350 8,00-10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
2,00-2,09 1610 1610 1500 1500 1400 1400 10,01 - 12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625
2,10-2,29 1750 1750 1550 1550 1430 1430
2,30-2,49 1800 1800 1600 1600 1500 1500 13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
250-2.79 1850 1850 1650 1650 1565 1565
580-299 1950 1950 1720 1720 teee teee 14,01-15,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
3,00-3,19 2000 2000 1800 1800 1710 1710 15,01 - 16,00 2050 2050 2000 1850 1625 1625
320-349 2050 2050 1850 1850 1765 1765
350-350 2050 2050 1900 1900 18%0 18%0 16,01 - 18,00 2050 2050 2000 1525 1525 1525
3,60-399 2050 2050 1925 1925 1865 1865 18,01 - 20,00 2050 2050 2000 1525 1525 1525
4,00-4,19 2050 2050 2000 2000 1915 1915
420-4.49 2050 2050 2050 25050 1945 1945 20,01 - 22,00 2050 2050 1525 1525 1525 1525
450-499 2050 2050 2050 2050 1985 1985 22,01 - 25,00 1525 1525 1525
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
Celik Kaliteleri Celik Kaliteleri
Grup No Kaliteler
] 700, 720, 3008, 3137, 3222, 3237, 3281, 3333, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282, Grup No Kaliteler
6624, 6837, 7222 1 700, 720, 3008, 3137, 3222, 3237, 3281, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282
2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3330, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275 ) 2008, 2008, 3010, 3012. 3015, 3016, 3285, 3430, 3433, 3936, 3957, 4260, 4275
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, S5 TUT TS, THIOy T, ST, TR, SRS, S9E, 9990 70
6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9240, 9329, 3938 3 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741,
4 3945, 3946, 6847, 6852, 9255, 9256, 9960 6838, 9240, 9329
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3246,3249, 3955, 4634, 4932, 4936 4 9255, 9256, 9960
735, 820, 835, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642,
o ERamsmhsn SR iR Gn R el it S R i R s e 5 s, s 05 ., e, 0,25, 80,
5631, 6050, 6052, 6252, , 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, , 6865, 6870, 7252, 9257, 9275, 735, 820, 835, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4942,
9280, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952 6 4946, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050,
6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9258, 9275, 9335, 9338, 9342,
Notlar 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9485, 9460, 9952, 9960

1) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (iretim sartlanna gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine goriisilmesi gerekmektedir.

2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631, 9280 kalitelerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla Notlar
kabul edilir.

3) 1,40-1,79 mm (dahil) kalinlik araliginda kiiglk ve buyUk rulo siparigleri kabul edilir. Bu kalinlik araliginda buyuk rulo agirigi max. 25 tondur.

4) Kalinigi 6,50 mm ve daha ince olan 1 ve 2. grup kaliteler igin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo

—_

) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (iretim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis éncesinde Satis ekibine
gOrusitimesi gerekmektedir.

king istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK (riin cinsinden siparis kabul edilir. 2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5050, 5622, 5626, 5630, 5631 kalitelerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosulu ile kabul edilir.
5) 1 ve 2. grup kalitelerde 6,50 mm’nin (izerinde rulo olarak verilen siparislerde boya kesme, dilme, asitleme, boru imalati v.b. islemler igin 3) Sicak gekme testi (6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355 ) istenebilen kalitelerde siparis talepleri kabul edilmemektedir.
hatta acilan bobinlerde olusabilecek rulo kingi sikayetleri kabul edilmez. Bu tiir kusuru kullanim yeri agisindan sakincali bulan 4) Yuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
musterilerimizin boya kesilmis olarak veya 3. gruptan sececekleri bir kalitede siparis vermeleri uygun olacaktir. 5) 1 ve 2. grup kalitelerde rulo kingi sikayetleri kabul edilmez. Bu tir kusuru kullanim yeri agisindan sakincali bulan
6) Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 musterilerimizin 3. gruptan segecekleri bir kalitede siparis vermeleri uygun olacaktir.
mm’lik bélgede dokim veya hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tlrl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan 6) Max. 15 mm kalinliga kadar siparis edilen bobinlerin miigterilerimizin kendi imkanlanyla boya kestirilip kullanimasi halinde dalga kusuru
kacinmak icin R ve LR Uriin grubuna giren kalitelerde ve ebatlarda siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amacla, misterilerimizin boya kesilmis trtinlerimizden sipari vermesi uygun olacakr.

durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.
7) % 50 kalinlik toleransi ile RKK Uriin cinsinden kiiguk rulo siparis kabul edilmez (<5.00 mm).

8) Yizey kusurlarn icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
9) Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlariyla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul Kalite Siparis Kalinligi
edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Urtinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir. 720,801, 835, 3137, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm
. o } 4950, 4955 Max. 12,00 mm
Kalits Siparis Kalinlg: 4960, 4970 Max. 10,00 mm
3660 Max. 6,00 mm 907 Max. 10,00
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm 5 ax. 1250 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm 9257 Max. 8,01 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036, 6624 Min. 6,01 mm Grup 4, 5 ve 6 kaliteler 22,01-25,00 mm (Goruismeye tabi)
720, 801, 835, 3137, 3337, 4044, 6340 Min. 8,00 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

IKRKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, ince - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlk
ik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
4,00-4,99 1300 1300 1300
5,00-5,99 1400 1400 1400
6,00-6,49 1525 1525 1525 1300 1300
6,50-6,99 1525 1525 1525 1300 1300

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3237, 3281, 3337, 3430, 3433, 3936, 3937, 4237, 4437, 5437, 6037
3 801, 3018, 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3732, 3741, 4044, 4244, 4732, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244

6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 9329

735, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3955, 3957, 3960, 4252, 5035
4 5040, 5045, 5050, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704
6850, 9056, 9258, 9335, 9338, 9435

5 5060, 5070, 5080, 5360, 5375, 5380 6855, 6860, 6865, 6870, 9342, 9356, 9442

Notlar

1)
2)

)
)

R

xS

o

7)

Bu Urlin grubundaki siparigler, gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme
yapllarak Uretilir.

% 50 kalinlik toleransi ile siparis kabul edilmez(<5 mm). Bu tip siparigler blylk bobin ise RKK, kiigiik bobin ise BRKK uriin
cinsinden karsilanabilir.

Kalinhgi 6,50 mm ve daha ince olan 1 ve 2. grup kaliteler i¢in “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparig
kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK Uriin cinsinden siparis kabul edilir.
Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dokim
veya hadde kaynakli ince cizik ya da kabuk tlrl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegdi sorunlardan
kacinmak igin LR Urtin grubuna giren kalitelerde ve ebatlarda siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparig
verilmesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.
Musterilerimizin siparis ettikleri bobinleri kendi imkanlariyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/
kestirip kullanmalan halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis
Urtnlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

Yuzey kusurlari igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edlilir.
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BRKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Bobin Hazirlamadan Ge¢mis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137 837
2,00 - 2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,19 1337 1237 1037 937 837 937
2,20 -2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937 1037
2,40 - 2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
2.50-2.59 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.60 - 2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,94 1537 1537 1337 1237 1037 1237
2,95-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00 - 3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,29 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,30 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60 - 3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437
3,90 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
4,00 - 4,19 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,20 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937
3938, 3940, 4237, 4260, 4275, 4437 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341
6741, 6838, 6842 (>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9056, 9329, 9960
735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 5035,
5 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865,
6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Notlar

E- RS

Jo29a

8

9

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gériismeye tabii” olmak kosuluyla kabul edilir.

Sicak sarj zorunlu olan, 5622, 5626, 5630, 5631 kalitelerde siparisler “gériismeye tabii” olmak kosuluyla kabul edilir.

9360 kaliteden siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Kalinligi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kindi istenmemesi
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRKK Uriin cinsinden siparis kabul edilir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeder haddeleme yapilarak uretilir.

Yiizey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede
doékim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tiirii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli
Urlin tiplerinde siparis veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan
sikayetler kabul ediimeyecektir.

Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogruttma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;

Kalite Siparig Kalinhgr

3660 Max. 6,00 mm (Siparisler gériismeye tabiidir)
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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HCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Kalinlik ) Maksimum Genislik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 8

1,40-1,49 1325 1325 1250

1,50-1,79 1400 1400 1280 1200

1,80-1,99 1550 1550 1400 1350

2,00-2,09 1610 1610 1500 937 1400

2,10-2,19 1750 1750 1550 937 1430

2,20-2,29 1750 1750 1550 1037 1430

2,30-2,39 1800 1800 1600 1137 1500

2,40-2,49 1800 1800 1600 1137 1500 937
2,50 -2,59 1850 1850 1650 1137 1565 1037
2,60 -2,69 1850 1850 1650 1137 1565 1037
270-2.79 1850 1850 1650 1137 1565 1137
2,80-2,94 1950 1950 1750 1237 1655 1237
2,95-2,99 1950 1950 1750 1237 1655 1237
3,00-3,19 2000 2000 1800 1237 1710 1237
3,20-3,29 2050 2050 1850 1337 1765 1337
3,30-3,49 2050 2050 1850 1337 1765 1337
3,50-3,59 2050 2050 1900 1437 1850 1337
3,60 - 3,99 2050 2050 1925 1437 1865 1437
4,00-4,19 2050 2050 2000 1537 1915 1537
4,20-4,49 2050 2050 2050 1537 1945 1537
4,50 - 4,99 2050 2050 2050 1537 1985 1537
5,00 - 6,00 2050 2050 2050 1637 2050 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 6007, 6009, 6406, 6408, 6412, 6413, 6422, 6423, 6424, 6523
2 1822, 1825
3 1828
4 5536, 5541, 5542, 5548, 5549, 5554, 5555, 5561, 5562, 5571, 5572, 5581, 5582, 5592
5 1832, 1835
8 1718, 1722, 1726, 6314, 6315, 7414, 7416
Notlar
1) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (retim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine

gorustlmesi gerekmektedir.

gagLsum

6007 kaliteden siparisler gorismeye tabii olarak alinir.
HCKK urin cinsindeki siparis kalitelerinden uretilecek soguk haddelenmis Uriinlerin emaye kaplamaya uygunlugu garanti edilmez.
Mekanik test yapiimaz.

Yuzey kusurlari icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
Siparis edilen bobinlerin miisterilerimizin kendi imkanlanyla boya kestirilip kullaniimasi halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir.

Bu amagla, boya kesilmis Urtnlerimizden siparis verilmesi uygun olacaktir.

2
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Skin-pass islemi yapilmamasi nedeniyle rulo kingi sikayeti kabul ediimez.



Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

TCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Bobin Hazirlamadan Gec¢mis,
Temperlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

BCKK

Sicak Haddelenmis, Soguk Haddelemeye Uygun, Bobin Hazirlamadan Ge¢mis,
Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalnlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 8
1,50-1,79 1137 1037

1,80-1,99 1237 1137 837

2,00-2,09 1237 1237 1037 937

2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837

2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937

2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 937
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1037
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60 - 3,89 1637 1537 1537 1437 1237 1437
3,90 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1537
4,00 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 6007, 6009, 6406, 6408, 6412, 6413, 6422, 6423, 6424, 6523
2 1822, 1825
3 1828, 1832
4 5536, 5541, 5542, 5548, 5549, 5554, 5555, 5561, 5562, 5571, 5572, 5581, 5582
5 1835
8 1718, 1722, 1726, 6314, 6315, 7414, 7416

Notlar

200D =2

N

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

6007 kaliteden siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

TCKK, BCKK urtin cinsindeki siparis kalitelerinden uretilecek soguk haddelenmis Uriinlerin emaye kaplamaya uygunlugu garanti edilmez.

Mekanik test yapilmaz.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

BCKK drinler igin skin-pass islemi yapilmamasi nedeniyle rulo kindi sikayeti kabul edilmez.
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RKKM

Sicak Haddelenmis, Motifli, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
4,00 - 4,99 1237 1237
5,00 - 5,99 1337 1337
6,00 - 10,00 1437 1437

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
2 3237, 4237, 4275
3 3241, 3244, 4244, 6237, 6244

Notlar

1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

2) Diger kaliteler icin siparis kabulli gériismeye tabidir.

3) Bu Uriin grubundaki siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

4) “BUYUK RULO” talebi kabul ediimez.
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Sekil 1: ERDEMIR’de (iretilen motif tipi ve resmi.
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— ¥
h (Motif yiksekligi) » 1 -2 mm

| (Motif v vwwv lugu) » 17-27 mm

w (Motif genisligi) » 8-10,5 mm

x (Motif Ust genisligi) » 3-5 mm

“k (Birbirine dik iki motifin merkezleri

arasindaki uzunluk) » 25+ 2,5 mm “

Sekil 2: Motif diclileri (referans degerler)




Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

R TR
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

e TRKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlar Kesilmemis - Rulo

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

Kalinlk (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,650-1,79 1112 1012 Maksimum Geniglik (mm)
1,80-1,99 1212 1112 812 Kalintik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912 1,50-1,79 1137 1037
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912 1,80-1,99 1237 1137 837
2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 200-2,09 1237 1237 1087 937 937
2,10-229 1337 1237 1037 937 837 937
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 230-2.39 1437 1337 1137 1057 957 1087
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112 2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 937
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212 250-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 1037
3,00-319 1512 1512 1412 1312 1112 1212 2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1137
2,80-299 1537 1537 1337 1237 1037 1237 1237
320-349 1812 1e12 1412 1812 2 1812 3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 1237
3,50-3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 320-3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337 1337
3,60-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 350-3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337 1337
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512 3,60-389 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1437
450-4.99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 3,90-399 1887 1887 1887 1437 1237 1437 1887
4,00- 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 1537
5,00 - 6,50 1512 1512 1512 1512 1512 1512 450-4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222 1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937 720,2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3137, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940,
3938, 3940, 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030 2 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3 8020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838
6741, 6838, 6842 (t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240 3 6842 (t2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329 4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6345, 6847, 9329
3245, 3252, 3949, 4250, 4251, 4252, 4642, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356 5 3045 3052 3949, 3957, 4250, 4251, 4252 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 4932, 4936, 4942 6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
8 7224, 7524
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. Notlar
2) Kalinigi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler igin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi  kosuluyla siparig kabul edili. Rulo kingi istenmemesi 1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler goriismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TR Griin cinsinden siparig kaboul edilir 2) TR Uriin cinsi igin uygulanan genislik st limitleri, her bir kalinlik aralig icin belirtilen genislik st limitierinden 25 mm gikartilarak bulunacaktr:
3) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir. 3) Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
4)  Yuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 4) Jantimalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede dékim veya
5) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tiirii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli trtin tiplerinde
halinde dalga kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu amagla, muisterilerimizin boya kesilmis Uriinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktr. siparig verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
5) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriilmektedir; edilmeyecektir.
5) Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
Kalite Siparis Kalinig kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amacla, misterilerimizin 4,99 mm kalinliga kadar THRU uriin cisinden, 5,00-6,50 mm kalinlik araliginda da
39368, 3940, 3945, 3946, 6837 G842, G847 6852 Max 5,00 boya kesilmis diger Urlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
’ ’ ’ ’ ’ ’ ’ ax. 500 mm 6) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdegder haddeleme yapilarak Uretilir.
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm 7) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm Kalite Siparig Kalinlhgi
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

HRU
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 1112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212
3,20 - 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312
3,50 - 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312
3,60 - 3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512
4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222

720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237
4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030

3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838
6842 (t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960

735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 4950,
5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704

2

5 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342
9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

Notlar

1)
2

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.
Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden siparigler
“goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3660 kaliteden siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

9360 kaliteden siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi” kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingr istenmemesi durumunda THRU (irtin
cinsinden siparis kabul edilir.

a) Kalinlik < 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm'dir.

b) Kalinlik > 4.00 mm ise; siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 15000 mm’dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise; paket aginigi max. 7 tondur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirigi siniMamasi yoktur.

Yuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

HRUKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,40-1,49 1325 1325 1250 1250
1,50-1,79 1400 1400 1280 1280 1200 1200
1,80-1,99 1550 1550 1400 1400 1350 1350
2,00-2,09 1610 1610 1500 1500 1400 1400
2,10-2,29 1750 1750 1550 1550 1430 1430
2,30-2,49 1800 1800 1600 1600 1500 1500
250-2.79 1850 1850 1650 1650 1565 1565
2,80-2,99 1950 1950 1750 1750 1655 1655
3,00-3,19 2000 2000 1800 1800 1710 1710
3,20-3,49 2050 2050 1850 1850 1765 1765
3,50- 3,59 2050 2050 1900 1900 1850 1850
3,60-3,99 2050 2050 1925 1925 1865 1865
4,00-4,19 2050 2050 2000 2000 1915 1915
4,20-4,49 2050 2050 2050 2050 1945 1945
4,50 -4,99 2050 2050 2050 2050 1985 1985

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 720, 3008, 3137, 3222, 3237, 3281, 3333, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 6837, 7222
2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3330, 3936, 3937, 4260, 4275

3020, 3037, 3241, 3244, 3336, 3340, 3345, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244

8 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842, 9240, 9329, 3938
4 3945, 3946, 6847, 6852, 9255, 9256, 9960
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4634, 4932, 4936
735, 820, 835, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846,
6 4942, 4946, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345,

6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 8412, 8414, 8416, 8130, 8434, 8440, 8613, 7252, 9257, 9335, 9338, 9342,
9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

Notlar

1)

n

9L

L
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Uretim Limitleri mevcut siparigler ve haddehane retim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis éncesinde Satis ekibine gériisiiimesi
gerekmektedir.

Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden
siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3660 kaliteden siparigler goriismeye tabii olarak alinir.

9360 kaliteden siparigler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Yiizey kusurlar igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan
10 mm’lik bélgede dékim veya hadde kaynakli ince ¢gizik ya da kabuk tirl kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi
sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli Urin tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda
taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
Paket agirligi ve minimum boy bilgisi kalinlik ve genislik bazinda degismektedir.




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

FHRUK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis, Rulodan Direkt Boya Kesilmis - Sac

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1137 1037

1,80-1,99 1237 1137 837

2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
4,00 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222

2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4009, 4237, 4275, 4437, 5437,
6037

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6837, 6838, 6842

4 3245, 3945, 3946, 3955, 4634, 6847, 6852, 9960

735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4946, 4950, 4955,
4960, 4965, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353,

5 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355,
9356, 9435, 9442, 9449, 9455, 9420, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

Notlar

1)
2

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434, 8440, 8613 kaliteden siparigler
“goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

3660 kaliteden siparigler gériismeye tabi olmak kosuluyla kabul edilir.

1. grup kaliteler icin “rulo kindi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda THRU (riin

cinsinden siparis kabul edilir.

a) Kalinlik < 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm’dir.

b) Kalinlk > 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 15000 mm’dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise; paket agirigi siniMamasi yoktur.

Yiizey kusurlan icin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede dékim veya
hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tiirii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli tirtin tiplerinde
siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

Bu Urlin, sicak haddelenmis rulonun sadece bas ve son kisimlanndaki kuyruk ucunun ayiklanarak boya kesilmis halidir.
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

THRU
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

Maksimum Geniglik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 1112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2,30-2,39 1412 1312 1112 1012 912 1012
2,40-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 912
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 1012
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112 1112
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212 1212
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212 1212
3,20-3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312 1312
3,50- 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 1312
3,60-3,89 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1412
3,90-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1512
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512 1512
4,50-4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 1512

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4260, 4275, 4437,

5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030
3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842(t>2,50), 9035, 9042,

8 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329

5 3245, 3252, 3949, 3957, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

8 7224,7524

Notlar

1)
2

3
4

5)
6)
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Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilr.
a) Kalinlik < 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm’dir.

b ) Kalinlik > 4.00 mm ise, siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 15000 mm’dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agifigi siniamasi yoktur.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdegder haddeleme yapilarak Uretilir.

“ NORMALIZE “ istenen siparis kabul edilmez.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

HRP
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

HRPKK
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

THRP
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac

THRPK
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Sac

Maksimum Genislik (mm)
Kalnlk (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50 - 3,59 15637 15637 15637 1437 1237 1337
3,60 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
4,00 - 4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4260
4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842 (t>2,50) 9035,

9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960

735, 835, 855, 3030, 3031 . 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946,
4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,

5 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449,
9455, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparisler “gérlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) 3660 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
4) 9360 kaliteden siparigler “gorlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
5) HRP Uriin cinsi igin uygulanan genislik Ust limitleri, her bir kalinlik aralidi icin belirtilen genislik Ust limitlerinden 25 mm ¢ikartilarak bulunacaktrr.
6) 1. grup kalitelerde “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edili. Rulo kingi istenmemesi durumunda THRP veya THRPK (irlin

cinsinden siparis kabul edilir.

Yagsiz olarak alinan siparigler gizik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir

Siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm'dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigr max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agirigi siniMamasi yoktur.

10) Yuzey kusuran icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

11) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeder haddeleme yapilarak uretilir.

12) Jantimalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede
doékim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tiri kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli

Loy

Urin tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan
sikayetler kabul ediimeyecektir.
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Kalinlik (mm)

Maksimum Genislik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137 837
2,00-2,09 12387 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937 1037
2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 937
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 1037
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 1237
3,20 - 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337 1337
3,50 - 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337 1337
3,60 - 3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1437
3,90 - 3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1537
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 1537
4,50 - 4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237, 4260, 4275,

4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030
3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, 6842(t>2,50), 9035,

8 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329

5 3245, 3252, 3949, 3957, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

8 7224, 7524

Notlar

1)
2
3
4)

5)
6)
7)
8)
9
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Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilr.

THRP Uriin cinsi i¢in uygulanan genislik Ust limitleri, her bir kalinlik araligi icin belirtilen genislik Ust limitlerinden 25 mm gikartilarak bulunacakt.

Siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 6000 mm'dir.

a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.

b ) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agirigi sinifamasi yoktur.

“NORMALIZE” istenen siparis kabul edilmez.

Yagsiz olarak alinan siparisler cizik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede dokim veya
hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tuirti kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Girtin tiplerinde
siparis veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.



Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

RP BRP
Sicak Haddelenmis, Asit lle Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlar Kesilmis - Rulo Sicak Haddelenmis, Bobin Hazirlamadan Gecmis, Asitlenmis, Kenarlan Kesilmis - Sac
Maksimum Genislik (mm) Maksimum Genislik (mm)
Kalinlk (mm) Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
1,50-1,79 1112 1012 1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 1112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912 1,80-1,99 1212 1112 812
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912 200-2.09 1212 1212 1012 912 912
2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 S
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112
280-299 1512 1512 1312 1212 1012 1212 2,30-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212 250-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112
3,20- 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312
3,50-3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 270-279 1512 1512 1212 112 1012 112
360-399 1512 1512 1512 1412 1212 1412 2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212
4,00- 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512
4,50-4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 300-319 1512 1512 1412 1812 12 1212
5,00-8,00 1512 1512 1512 1512 1512 1512 3,20 - 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312
3,50 - 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312
Celik Kaliteleri 3,60-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412
4,00 - 4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512
Grup No Kalteler 4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009 (t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222 5.00-650 1512 1512 1512 1512 1512 1512
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938
3940, 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030 (t<7,00) . . i
5 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340 Celik Kaliteleri
6341, 6741, 6838, 6842 (£2,50), 9030 (t7,00), 9035, 9042, 9046, 9240 Grup No Kallteler
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960 1 700, 3008, 3922, 3923, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3246,3249, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 720. 2008, 2009, 3010, 3012. 3015, 3018, 3037, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701. 3702. 3936, 3937, 3938, 3940, 4009, 4237, 4275
5 4846, 4946, 4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 2 a437 BAST GOY T e e e
6850, 6852, 6855, 6860, 68656870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460 Y
3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6837, 6838, 6842, 9030,
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942 3 035, 9042, 9046, 9240
Notlar 4 3945, 3946, 3955, 4634, 6847 9329, 9960
1) Minimum siparis genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir 735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4946, 5035, 5246,
2) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 5 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865,
3) Ozel bobin agirig talep edilen siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 6870, 7252, 9052, 9255, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9435, 9442
4) 9360 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir. 6 800. 801, 810, 811, 812. 813, 820, 4932, 4936, 4942
5) Kalnligi 7.51 mm’nin {izerinde olan riinler icin “ KUGUK RULO “ talebi kabul edilmez.
6) Kalinlidi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi Notlar
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRP Grlin cinsinden siparis kabul edilir. 1) Minimum siparig genigligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genigliklerde siparigler “gériismeye tabi” olmak koguluyla kabul ediir.
7) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak tretilir. 2) Sicak sarj zorunlu olan, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edili.
8) Yuzey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 3) (Ozel bobin agirig talep edilen siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul ediir.
9) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga 4) 9360 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilr.
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis rinlerimizden siparis vermesi uygun olacakir. 5) 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi durumunda TRP (iriin cinsinden siparis
10) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriiimektedir; kabul edilir.
6) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
Kalite Siparis Kalinlg: 7) Yuzey kusuran igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
3660 Max. 6,00 mm (Gériismeye tabiidin 8) Siparis 9di‘|er‘1. bpbinlerin mUste:riIerimizin k.endi imkanlanyla uyg.un‘dc?gmltma ekip.ma.\nl ve pra.tizj.i kuIIanrnac.ian boya I.(esip/kestirip kullanmalan halinde dalga
3330, 3333, 3336 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin boya kesilmis Grlinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.
, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, ax. 520 mm 9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gériimektedir;
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
Kalite Siparig Kalinhgi
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
3660 Max. 6,00 mm (Goruismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri

RPKK Notlar
. 1)  10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “gérlismeye tabi” olmak kosuluyla
Sicak Haddelenmis, Asit lle Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlar Kesilmemis - Rulo kabul edili

2) 10.01-16.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla

3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5050, 5060, 5270, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gorismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
4)  Ozel bobin aginig talep edilen siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Kalinik (mm) Maksimum Genislik (mm) 5) 9360 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 6) Kalniig 7.51 mm’nin lizerinde olan Griinler icin “ KUGUK RULO * talebi kabul edilmez.
150-1,79 1137 1037 7) Kalinldi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi
1.80-199 1237 1137 837 durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TRPKK tiriin cinsinden siparis kabul edilir.
’ ’ 8) 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937 9) Viizey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937 10) Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bolgede
230-249 1437 1337 1137 1037 937 1037 dokim veya hadde kaynaklince cizik ya da kabuk tiirti kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli Girtin
’ ’ tiplerinde siparis verimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 kabul edilmeyecekii.
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 11) Siparis edilen bobinlerin musterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogruttma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
280-299 1537 1537 1337 1237 1037 1237 kuspru ile ilgili §ik§¥et lfabL‘ll edilmeyecektir. Bu amaglg, musterilerimizin boyg kesilmis Urtinlerimizden siparig vermesi uygun olacaktir.
12) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortiimektedir;
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20- 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50-3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437 Kalite Siparis Kalinlii
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 3660 Max. 6,00 mm (Gériismeye tabiidir)
450-4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
5,00-10,00 1537 1537 1537 1537 1537 1537 3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
10,01 -16,00 1525 1525 1525 1525 1525 1525 720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm

9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9960 Max. 10,00 mm

Grup-5 kaliteleri ve Grup-6 kaliteleri (801harig) Max. 10,00 mm

3430, 3433, 3436, 3440, 6036, 6624 Min. 6,01 mm

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009 (t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938

3940, 4009(t>8,00), 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842(t<2,50), 9030(t<7,00)

3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340
6341, 6741, 6838, 6842(>2,50), 9030(t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960

735, 835, 3030, 3031, 3245, 3246, 3249, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736,
4846, 4946, 4950, 4955, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5246, 5252, 5270, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350,

5 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420,
9435, 9442, 9449, 9455, 9460
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

BRPKK
Sicak Haddelenmis, Bobin Hazirlamadan Gecmis, Asitlenmis, Kenarlarn Kesilmemis - Rulo

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinlk (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6

1,50-1,79 1137 1037

1,80-1,99 1237 1137 837

2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237
3,20- 3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337
3,50- 3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337
3,60-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537
4,50-4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237
4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838
6842 (t>2,50), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960
735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4946, 5035
5 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865
6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2) Sicak sarj zorunlu olan, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden sipariler “gorlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) Ozel bobin agirig talep edilen siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
4) 9360 kaliteden siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
5) 1. grup kalitelerde “rulo kingi nedeniyle sikayet edilmemesi “ kosuluyla siparis kabul edili. Rulo kindi istenmemesi durumunda TRPKK Uriin cinsinden siparis

2N

©

)

kabul edilir.

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilir.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede
dékiim veya hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tirii kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli
UrUin tiplerinde siparig verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis veriimesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan
sikayetler kabul ediimeyecektir.

Siparis edilen bobinlerin misterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul ediimeyecektir. Bu amagla, musterilerimizin boya kesilmis triinlerimizden siparis vermesi uygun olacaktir.

10) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriiimektedir;

Kalite Siparig Kalinhgr
3360 Max. 6,00 mm (Gortismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 5,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

TRP
Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1112 1012
1,80-1,99 1212 1112 812
2,00-2,09 1212 1212 1012 912 912
2,10-2,29 1312 1212 1012 912 812 912
2,30-2,39 1412 1312 1112 1012 912 1012
2,40-2,49 1412 1312 1112 1012 912 1012 912
2.50-2.69 1512 1412 1212 1112 1012 1112 1012
2.70-2.79 1512 1512 1212 1112 1012 1112 1112
2,80-2,99 1512 1512 1312 1212 1012 1212 1212
3,00-3,19 1512 1512 1412 1312 1112 1212 1212
3,20 - 3,49 1512 1512 1412 1312 1112 1312 1312
3,50 - 3,59 1512 1512 1512 1412 1212 1312 1312
3,60-3,89 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1412
3,90-3,99 1512 1512 1512 1412 1212 1412 1512
4,00-4,49 1512 1512 1512 1512 1312 1512 1512
4,50 - 4,99 1512 1512 1512 1512 1412 1512 1512
5,00 - 6,50 1512 1512 1512 1512 1512 1512 1512

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222

2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4237,
4260, 4275 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6741, 6837, 6838,
6842 (t>2,50) 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329

5 3245, 3252, 3949, 3957, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420

6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

8 7224, 7524

Notlar

Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Ozel bobin aginig talep edilen siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir

6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.

Yiizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogruttma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amacla, misterilerimizin 4,99 mm kalinliga kadar THRP Urtin cinsinden, 5,00-6,50 mm kalinlik araliginda ise
TLP Urlin cinsinden siparis vermesi uygun olacaktir.

Belirtilen kaliteler icin siparis kalinlidi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;

Kalite Siparig Kalinhgi

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852
3430, 3433, 3436, 3440, 6036

Max. 6,00 mm
Max. 5,00 mm
Min. 6,01 mm

www.erdemirgrubu.com.tr




Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

TRPKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulo

Maksimum Genislik (mm)

Kalinlik (mm)

Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6 Grup 8
1,50-1,79 1137 1037
1,80-1,99 1237 1137 837
2,00-2,09 1237 1237 1037 937 937
2,10-2,29 1337 1237 1037 937 837 937
2,30-2,39 1437 1337 1137 1037 937 1037
2,40-2,49 1437 1337 1137 1037 937 1037 937
2.50-2.69 1537 1437 1237 1137 1037 1137 1037
2.70-2.79 1537 1537 1237 1137 1037 1137 1137
2,80-2,99 1537 1537 1337 1237 1037 1237 1237
3,00-3,19 1537 1537 1437 1337 1137 1237 1237
3,20-3,49 1537 1537 1437 1337 1137 1337 1337
3,50 -3,59 1537 1537 1537 1437 1237 1337 1337
3,60 - 3,89 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1437
3,90-3,99 1537 1537 1537 1437 1237 1437 1537
4,00-4,49 1537 1537 1537 1537 1337 1537 1537
4,50 -4,99 1537 1537 1537 1537 1437 1537 1537
5,00 - 6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537 1537

Celik Kaliteleri

LP

Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)
Kalinli (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00-10,00 1512 1512 1512 1512 1512 1512
10,01 -15,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009 (t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222

5 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940
4009(t>8,00), 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030( t<7,00)

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741
6838, 6842, 9030 (t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960
735, 835, 855, 3030, 3031,3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4846, 4946, 4950, 5035,

5 5040, 5045, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870,
7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460

6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942

Notlar

1)  10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla

kabul edilir.

2) 10.01-15.00 mm kalnlik araliginda minimum siparis genigligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla

kabul edilir.

3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

5) 9360 kaliteden siparisler “gérlismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

6) 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde darbe testi talep edilen siparisler kabul edilmez.

7) 6335,6341, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Gretilir.

8) Kalinlidi 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kingi istenmemesi
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TLP Griin cinsinden siparis kabul edilir.

9) VYagsiz olarak alinan siparigler ¢izik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir.

10) Siparis uzunlugu min. 1500 mm, max. 12000 mm’dir.

11) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton’dur.
b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise, paket agifigi sinifamasi yoktur.

Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938,
3940, 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 6842 (t<2,50), 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340,
6341, 6741, 6838, 6842 (t>2,50) 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329
5 3245, 3252, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355,
6356, 6852, 9355, 9356, 9420
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
8 7224, 7524
Notlar
1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparigler “gorliismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
2)  Ozel bobin agirig talep edilen siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
3) 6335,6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6356 kaliteleri normal (untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak Uretilir.
4) Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
5) Jantimalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bdlgede dékim veya

hadde kaynakli ince ¢izik ya da kabuk tiirti kusuriar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecegi sorunlardan kaginmak igin kenar kesmeli tirtin tiplerinde
siparig verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verimesidurumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul
edilmeyecektir.

6) Siparis edilen bobinlerin mUsterilerimizin kendi imkanlanyla uygun dogrultma ekipmani ve pratigi kullanmadan boya kesip/kestirip kullanmalan halinde dalga
kusuru ile ilgili sikayet kabul edilmeyecektir. Bu amagla, misterilerimizin 4,99 mm kaliniga kadar THRPK Uriin cinsinden, 5,00-6,50 mm kalinlk araliginda ise
TLPKK uriin cinsinden siparis vermesi uygun olacaktr.

7) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gérilmektedir;

Kalite Siparig Kalinhigi
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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12) Yizey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.
13) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda gortiimektedir;

Kalite

Siparis Kalinligi

3660

3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340

9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9257, 9960
Grup-5 kaliteleri ve Grup-6 kaliteleri (801 haric)
3430, 3433, 3436, 3440, 6036

Max. 6,00 mm (Gdruismeye tabiidir)
Max. 6,00 mm

Max. 5,00 mm

Max. 8,00 mm

Max. 10,00 mm

Max. 10,00 mm

Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri
L

LPKK TLP
Sicak Haddelenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

I — TLPKK

Sicak Haddelenmis, Temperlenmis, Asit ile Yiizeyi Temizlenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha

Maksimum Genislik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 1537 1537 1537 1537 1537 1537

10011500 1525 1525 1525 1525 1525 1525 =

Kalinlik (mm)

Qellk Kaliteleri Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 ‘ Grup 2 ‘ Grup 3 Grup 4 Grup 5 ‘ Grup 6 Grup 8
Grup No Kaliteler 5,00-6,50 1537 1537 1537 1537 1537 1537 1537

1 700, 3008, 3922, 3923, 4009(t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222

720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938
3940, 4009(t>8,00), 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030(t<7,00)

s 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741 . . .
6838, 6842, 9030(t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240 Celik Kaliteleri

2

4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960 Grup No Kaliteler
735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4846, 4946, 4950, 5035,
5 5040, 5045, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 6855, 6860, 6365, 1 700, 3008, 3922, 3923, 4009, 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6523, 6624, 7222
6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9455, 9460 2 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940, 4260,
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942 4237, 4275, 437, 5437, 6037, 6837, 9030
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838,
6842, 9035, 9042, 9046, 9240
Notlar
1) 10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla 4 8945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329
kabul edilir. 5 3245, 3252, 3949, 3957, 4250, 4251, 4252, 4642, 5035, 5252, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6852, 9355, 9356, 9420
2) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genisligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparigler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla 6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
kabul edilir.
3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260, 5045, 5622, 5626, 5630, 5631 kaliteden siparigler “gértismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilr. 8 7224, 7524
4) 9360 kaliteden siparigler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
5) 6855, 6860, 6865, 6870 kalitelerde darbe testi talep edilen siparisler kabul ediimez. Notlar
6) 6335, ?341’ 6347, 6350, 6?52’ 6353, 6355, 6356 ka!ltglen nomall (untrea.ted) Yeya normallzeye §§deger haddgler_ne yapllara.lf dretilr - . 1) Minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm arasindaki genisliklerde siparisler “gdrismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
7) Kalnlg 6.50 mm ve daha ince olan 1. grup kaliteler icin “rulo kingi nedeniyle sikayet ediimemesi “ kosuluyla siparis kabul edilir. Rulo kindi istenmemesi 2) TLP triin cinsi igin siparis genisligi max. 1500 mm’dir.
durumunda 6.50 mm ve daha ince kalinliklarda TLPKK Uriin cinsinden siparis kabul edilir. 3)  Siparis uzunlugu min. 1500 mm max. 12000 mdir
8) Yagsiz olarak alinan siparisler gizik kusuru nedeniyle sikayet ediimemesi kosuluyla kabul edilir. 4)  a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise paket agirigi max. 7 ton'dur.
9)  Siparig uzunlugu min. 1500 mm, max. 12000 mm'dir. , b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise paket agiriigi siniamas yoktur.
10) a) Siparig uzunlugu < 4000 mm ise, paket agirigi max. 7 ton'dur. 5) Yagsiz olarak alinan siparisler gizik kusuru nedeniyle sikayet edilmemesi kosuluyla kabul edilir
b) Siparig uzuniugu > 4000 mm ise, paket agirigi sinrfamasi yoktur. 6) 63356341 6345 6347, 6352 6353 6355 6356 kaliteleri normal (Untreated) veya normalizeye esdeger haddeleme yapilarak dretil
11) Yizey kusurlan icin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 7) Yiizey kusurlan iin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edili
12) Jantimalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 kalitelerde her iki kenardan 10 mm’lik bélgede 8) Jantimalatinda kullaniian 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955 gibi kalitelerde her ki kenardan 10 mm'lik bdlgede dokim
dokum veya ha(.ide.kayn.akll inpe ¢izik ya da !(abuk torg kusuﬂar .olak_>ilme.ktedir. Bu tip kusurtann yaratabi!eceQi sprunlardap kaginmak icin kenar kesmeli veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk tiirli kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlann yaratabilecedi sorunlardan kaginmak icin kenar kesmeli Griin
triin tiplerinde siparig veriimesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparigveriimesi durumunda taslamayla giderilebilecek bu tip kusuriardan kaynaklanan tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler
sikayetler kabul ediimeyecektir. kabul edilmeyecektir
13) Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriiimektedir; 9) Belirtilen kaliteler icin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda goriimektedi;
Kalite Siparig Kalinigr
3660 Max. 6,00 mm (Gérismeye tabiidir) Kalite Siparig Kalinligi
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm 3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm 3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 6035, 7224, 7524 Max. 6,00 mm
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm 3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
9035, 9042, 9046, 9052, 9255, 9256, 9257, 9960 Max. 10,00 mm
Grup-5 kaliteleri ve Grup-6 kaliteleri (801 harig) Max. 10,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri

LR
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Rulodan Levha

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00-10,00 1512 1512 1512 1512 1512 1512
10,01 - 15,00 1500 1500 1500 1500 1500 1500
Celik Kaliteleri
Grup No Kaliteler
1 700, 3008, 3922, 3923, 4009(t<8,00), 6006, 6222, 6223, 6224, 6282, 6624, 7222
9 720, 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3237, 3281, 3330, 3333, 3336, 3337, 3340, 3430, 3433, 3701, 3702, 3936, 3937, 3938, 3940,
4009, (t>8,00), 4237, 4260, 4275, 4437, 5437, 6037, 6837, 9030, (t<7,00)
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3285, 3345, 3436, 3440, 3741, 3944, 4044, 4244, 6018, 6035, 6036, 6040, 6044, 6237, 62446335, 6340, 6341

6741, 6838, 6842, 9030, (t>7,00), 9035, 9042, 9046, 9240
4 3945, 3946, 3955, 4634, 6345, 6847, 9329, 9960

735, 835, 855, 3030, 3031, 3245, 3246, 3249, 3250, 3252, 3260, 3350, 3660, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736,
4846, 4946, 4950, 5035, 5040, 5045, 5050, 5246, 5252, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 5732, 5736, 6050, 6052, 6252, 6284, 6347, 6350, 6352, 6353,

S 6355, 6356, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 6852, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9052, 9255, 9256, 9257, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356, 9360, 9420,
9435, 9442, 9449, 9455, 9460, 9952
6 800, 801, 810, 811, 812, 813, 820, 4932, 4936, 4942
Notlar
1)  10.00 mm ve altindaki kalinliklarda, minimum siparis genisligi 700 mm olup, 700-899 mm genislik araligindaki siparisler “goriismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.
2) 10.01-15.00 mm kalinlik araliginda minimum siparis genigligi 800 mm olup, 800-899 mm genislik araligindaki siparisler “gérismeye tabi” olmak kosuluyla
kabul edilir.
3) Sicak sarj zorunlu olan, 3260 5045 5050 5622 5626 5630 5631 kaliteden siparisler “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
4) 9360 kaliteden siparigler max. 12 mm kalinliga kadar ve “gériismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.
5)  Siparis uzunlugu min. 2000 mm max. 15000 mm’dir.
6) a) Siparis uzunlugu < 4000 mm ise paket adirigr max. 7 ton’dur.

b) Siparis uzunlugu > 4000 mm ise paket agirid sinilamasi yoktur.

“NORMALIZE” talebi asagidaki siparis kosullan iin kabul edilir :

a) Siparis kalinligi min. 8 mm'dir.

b) Siparis uzunlugu min. 4000 mm max. 12000 mm’dir.

¢) Kalinigi min. 8 mm olan 4736 5732 5736 6335 6341 6345 6347 6352 6353 6355 6356 6704 6705 6732 6736 6850 9952 kaliteler icin yapilan siparigler
“Normalizasyon Isleminin Normalizasyon Finninda” yapilimasi kosuluyla kabul edilir. 8 mm’ nin altinda normalizeye esdeger haddeleme yapilarak uretilr.

d) 6855 6860 6865 6870 kalite icin yapilan siparisler, Darbe Ozel Talimath girilmesi halinde “ Normalizasyon isleminin Normalizasyon Finninda “ yapilmasi
kosuluyla kabul edilir.

e) Diger kalitelerde kaliniigi min. 11 mm olan siparisler igin “ NORMALIZE “ talebi kabul edilir.

N

8) “ULTRASONIK TEST” talebi kalinligi min. 12.50 mm olan siparigler icin kabul edilir ve ASTM A435 standardina uygun olarak yapilir. 8.00-12.49 mm kalinlk
araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 SOEOQ seviyesi test yapiimadan garanti edilir.
9) Yiuzey kusurlan igin, EN 10163-2 ( Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir9)Belirtilen kaliteler igin siparis kalinligi kosullan asagidaki tabloda
goriilmektedir;
Kalite Siparis Kalinhigr
3660 Max. 6,00 mm (Gérismeye tabiidir)
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
720, 801, 835, 3337, 4044, 6340 Max. 8,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Min. 6,01 mm
5732, 5736, 6705, 6732, 6736, 9952 Min. 8,00 mm
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Sicak Haddelenmis

Yassi Gelik Uriinler

Uretim Limitleri

LRKK
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Levha

Maksimum Geniglik (mm)

Kaliniik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup 5 Grup 6
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
10,01-12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625
13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
14,01 - 15,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625
15,01 - 16,00 2050 2050 2000 1850 1625 1625
16,01 - 20,00 2050 2050 2000 1525 1525 1525
20,01-22,00 2050 2050

Celik Kaliteleri

Grup No Kaliteler

1 700, 720, 3008, 3137, 3222, 3237, 3281, 3337, 3922, 3923, 4009, 4222, 4237, 4437, 5437, 6006, 6037, 6222, 6223, 6224, 6282

2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275

3 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838,
9240, 9329

4 9255, 9256, 9960

5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4634, 4932, 4936
735, 820, 835, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3246, 3249, 3250, 3252, 3260, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846,

6 4942, 4946, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050,
6052, 6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9258, 9275, 9335, 9338, 9342, 9355,
9356, 9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9485, 9460, 9952, 9960

Notlar

1) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane (iretim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine gériisiilmesi
gerekmektedir.

2) Sicak sarj zorunlu, 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 5380, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434,

8440, 8613 kalitelerden alinacak siparisler “gdriismeye tabi” olmak kosuluyla kabul edilir.

Siparis uzunlugu min. 2000 mm, max. 15000 mm’dir.

Paket agirlig ebat bazinda degismektedir.

Yuzey kusurlari igin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir.

Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3946, 3949, 3955, 3957, 3960 gibi kalitelerde her iki kenardan

10 mm’lik bolgede dokim veya hadde kaynakli ince gizik ya da kabuk turt kusurlar olabilmektedir. Bu tip kusurlarin yaratabilecegi

sorunlardan kaginmak i¢in kenar kesmeli Uriin tiplerinde siparis verilmesi gerekmektedir. Kenar kesmesiz siparis verilmesi durumunda

taglamayla giderilebilecek bu tip kusurlardan kaynaklanan sikayetler kabul edilmeyecektir.

7) 5732, 5736, 6335, 6341, 6345, 6347, 6352, 6353, 6355, 6704, 6705, 6732, 6736, 6850, 9952 Kkaliteler normalize haddelemesi yapilarak
Uretilmektedir.

8) “ULTRASONIK TEST “ talebi, kalinligi min. 12.50 mm olan siparisler icin kabul edilir ve ASTM A435 standardina uygun olarak yapilir. 8.00
12.49 mm kalinlik araliginda talep edilmesi halinde gériismeye tabi olarak EN 10160 SOEO seviyesi test yapiimadan garanti edilir.
Kalite Siparis Kalinhigi
3938, 3940, 3945, 3946, 6837, 6842, 6847, 6852 Max. 5,00 mm
3330, 3333, 3336, 3340, 3345, 3350, 6035 Max. 6,00 mm
3430, 3433, 3436, 3440, 6036 Max. 6,01 mm
720, 801, 835, 3137, 3337, 4044 Max. 8,00 mm
4950, 4955 Max. 12,00 mm
4960, 4970 Max. 10,00 mm
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Sicak Haddelenmis Sicak Haddelenmis

Yassi Celik Uriinler Yassi Celik Uriinler

Uretim Limitleri Uretim Limitleri o
Normalize Islemi Uygulanmayan Kaliteler I¢cin Uretim Limitleri
I —

FLRKK L
Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmemis - Rulodan Direkt Boya Kesilmis Levha Sicak Haddelenmis, Kenarlan Kesilmis - Levha

CEbatr LKK

Sicak Haddelenmis, Kenarlari Kesilmemis - Levha

Maksimum Genislik (mm)
Kalinlik
5,00 - 10,00 2050 2050 2050 2050 2050 2050
10,01-12,99 2050 2050 2050 2050 1625 1625 Maksimum Genigiik ()
- Kalinlik (mm
13,00 - 14,00 2050 2050 2050 2050 1625 1625 inlik (mm) Grup 1 Grup 2 Grup 3 Grup 4 Grup5
1401 -1500 2050 2050 2050 2050 1625 1625 6,00-6,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2200 1600 - 2200
15,01 - 16,00 2050 2050 2000 1850 1625 1625
16,01 -20,00 2050 2050 2000 1595 1595 1595 7,00-7,99 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450 1600 - 2450
20,01 -22.00 2050 2050 8,00-9,99 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 3050 1600 - 2600 1600 - 2000
10,00-11,99 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3200 1526 - 3050 1526 - 2600
12,00-15,00 1526 - 3600 1526 - 3600 1526 - 3600 1526 - 3200 1526- 3200
Celik Kaliteleri 15,01-18,00 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3200 1000 - 3200
) 18,01 - 100,00 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3600 1000 - 3200
Grup No Kaliteler
2 2008, 2009, 3010, 3012, 3015, 3018, 3285, 3430, 3433, 3936, 3937, 4260, 4275
3 3020, 3037, 3241, 3244, 3436, 3440, 3701, 3702, 3741, 3940, 3944, 4044, 4244, 6018, 6036, 6040, 6044, 6237, 6244, 6335, 6340, 6341, 6741, 6838, Genigligi 1000 - 3600 Mm Arasinda Olan Levhalar igin Maksimum Siparig Uzunluklar (Metre)
9240, 9329 KALINLIK
mm,
4 9255, 9256, 9960 (mm) 1000-1525 1526- | 1600- | 1700- | 1800- 1900- | 2001- | 2100- | 2200- | 2300- | 2451- | 2501- | 2601- | 2700- | 3051- | 3201-
1599 1699 | 1799 1899 2000 2099 | 2199 | 2299 | 2450 | 2500 | 2600 | 2699 | 3050 | 3200 | 3600
5 800, 801, 810, 811, 812, 813, 3955, 4634, 4932, 4936
6,00 - 7,99 10 10 10 10 10 10 10 10
735, 820,835, 855, 855, 3026, 3030, 3031, 3245, 3250, 3252, 3260, 3732, 3736, 3949, 3957, 3960, 4250, 4251, 4252, 4642, 4732, 4736, 4846, 4942,
6 4946, 4950, 4955, 4960, 4970, 5035, 5040, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5246, 5252, 5270, 5375, 5380, 5620, 5622, 5626, 5630, 5631, 6050, 6052, 8,00 - 9,99 12.25 | 12.25 | 12.25 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25  12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25
6252, 6284, 6345, 6347, 6350, 6352, 6353, 6355, 6356, 6704, 6850, 6855, 6860, 6865, 6870, 7252, 9257, 9258, 9275, 9335, 9338, 9342, 9355, 9356,
9360, 9420, 9435, 9442, 9449, 9485, 9460, 9952, 9960 10,00 - 11,99 1225 | 1225 | 12.25 | 1225 | 1225 | 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 1225 1225 1225 12.25 12.25
12,00 - 15,00 12.25 | 1225 | 12.25 | 12.25 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25
15,01 - 18,00 12.25 12.25 | 1225 | 12.25 | 12.25 1225 | 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 1225 12.25
1) Bu Urin, sicak haddelenmis rulonun sadece bag ve son kisimlarindaki kuyruk ucunun ayiklanarak boya kesilmig halidir.
2) Uretim Limitleri mevcut siparisler ve haddehane Uretim sartlarina gére degisebilmektedir. Siparis 6ncesinde Satis ekibine gorisilmesi 18,01 -22,00 12.25 12.25 1225 | 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25
gerekmelftedlr. 22,01 - 25,00 12.25 12.25 | 1225 | 12.25 | 12.25 1225 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 11 11 11 11
3) Sicak sarj zorunlu, 3260, 5045, 5050, 5060, 5070, 5080, 5270, 5360, 5375, 5380, 5622, 5626, 5630, 5631, 8412, 8414, 8416, 8430, 8434,
8440Y 8613 kalitelerden alinacak S|par|§|er “goru§meye tabi” olmak ko§u|uy|a kabul edilir. 25,01 - 27,00 12.25 12.25 12.25 | 12.25 12.25 12.25 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 | 12.25 10 10 10 10
4)  Siparis uzunlugu min. 2000 mm, max. 15000 mm'dir. 27,01 - 30,00 12.25 1225 | 1225 1225 1225 | 1225 1225 | 1225 1225 1225 | 12 | 11 9 9 9 9
5) Paket agirligi ebat bazinda degismektedir.
6) Yuzey kusurlari icin, EN 10163-2 (Class B, Subclass 3) standardi garanti edilir. 30,01 - 35,00 12.25 1225 | 1225|1225 | 1225 | 1225 | 1225 1225 1225 105 10 9 7.5 7.5 75 | 75
7) Jant imalatinda kullanilan 3922, 3923, 3936, 3937, 3938, 3940, 3944, 3945, 3